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UTILISATION DU DICTIONNAIRE DES REPARATID_NS

ORDRE DES OPERATIONS

L’ordre dans lequel sont rangées les opérations de démontage vu de montage a été étudié, pour chaque réparation, dans le but
d’cbtenir la meilleure qualité de travail dans le temps le plus court. Par exemple :

— Les réglages sont indiqués au moment oil ils peuvent &tre exéeutés avee le maximum de commodité et de préeision;
— Les opérations nécessitant les mémes outils sont groupées, dans la mesure du possible.

Vous avez intérét i suivre rigoureusement 'ordre indiqué.

OUTILLAGE

En regard de chaque opération élémentaire, Poutillage nécessaire est indiqué dans une colonne spéeiale. _
1o L'outillage courant n’a toutefois pas été meptionné : marteau, tournevis, pince, etc. Par contre, le genre de clé le plus appreprié
est indiqué pour chaque opération; i
20 L’outillage spécial & la réparation des véhicules CITROEN est indiqué avec le numére de outil suivi de la lettre T (1);
30 L'ontillage de complément que tout bon réparateur de CITROEN doit se constituer lni-méme est également numéroté. Le
numéro est précédé de l'indice MR (2). _ _ ' . .
REMARQUE. — D’une fagon générale, pouﬂ'clmque opération, c'est Jo genre de clé le mienx approf)rié qui est indiqué.
En principe, les embouts s’adaptant aux poignbse diverses sont recommandés. Les clés plates, et surtout les clés & molette qui
déforment les pans des éerous et des vis, dotvirt étre utilisées le moins possible,

B ° idfvr : . .

TEMPS L
Le catalogue des temps de réparation sera’ ultéﬁeurelment mis en vente & notre Service des pidces détachées.

REMARQUES IMPORTANTES

1% Chaque fois que ce sera possible, montez des organes rénovés dans nos ateliers et que notre Service des pidces détachées tient
a votre disposition; _ . _ : ' :

20 Pour tous renseignements complémentaires sur les opérations figurant dans le Dictionnaire, veuillez vous adresser a
notre Service « Méthodes Réparations », 11 bis, rue de la Source, & Paria (16°). ' '

I i
(1) Ces outillages sont en vente aux Etablissements Fenwick, 15, rue Fénelon, a Paris (X*), fournisseurs agréés pour la France,

(2) Dans le corps du Dictivnnaire, se trouvent des plans d’exéention permettant de fabriquer, 4 'atelier, cet outillage de complément.

Drcr. ne 427 — 1.
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Remplacement de I’arbre de commande de pompe 2 eau et dynamo ou du
' joint acier {voitures sorties depuis octobre 1952). ... ... ....... 23 65 -
12 Remplacement d’une pompe i huile..................... [P | 1 80
emplacer un carter inférieur ou les joints. ... ..........000 il 8 80
Travaux nécessitant la dépode da motcur.
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121 Remplacement d’un plateau d’entrainement de transmission.......... 1 111
cer une vis de fixatlon. . .. ... ... iieiiiiiiiiiiiiia., 7-8 111-112
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Révision d'un essuie-glace. . ...... . ..cuuuiraninnniiianiainaarnsns 15 206
152 A | Travaux sur essuic-glace (sous auvent).
Remplacement d'un eeenie-glace ..............coviiiiiiareiiiine, . 1 0T
Révizion d’un essuwie-glace............... ettt 23 209
153 Travanx sur dynamo et régulateur,
! Remplacement d’une dynamo.. ... .. ... ... i, 1 219
Remplacement d’une dynamo par une dynamo « surélevée ».......... 3 NOTA 210 -
Révision d’une dynamo CITROEN....... ... ... ... ... 4 21%.
Contriler I charge au banc, . ... ... oo . 18 213
Révision d’une dynamo PARIS-RHONE G.11-R.61... ... bemeeiaaaaas 20 214
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Tr. AV OPERATION No 101 : Traveux sur distributeur. Op. 101 17

‘ OUTILLAGE | TEMPS
'[ I
REGLAGE DU POINT D’ALLUMAGE : ’

|

‘ |
1 Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir légérement| .
en arridre. Introduire une pige de 2 == ¢ mm dans le trou préva dans le carter {c6té G), ]
(voir PL 28, fig. 1}, Tourner doucement le moteur dans le sens de la marche Jusqu’a ce gue ;
la pige pénétre dans Pencoche du volant. A ce point, le moteur est « calé » 4 80 d’avance, Pige de 6

Déposer la téte du distributeur. ... ... ... . e

Déposer le rator, placer un appareil de contréle (utiliser I'appareil de contréle 1691-T, voir P1, 28, X .
fig. 2 et 3), hxer la pince du fil i la borne de connexion du condensateur. Mettre le contact.| ... . .o o

Laisser la pige dans 'encoche du volant. [Yesserrer la vis du levier de commande de I'allumeur,
tourner le corps du distributeur pour amener le plot du fil n? 1 en face du rotor........

Obtenir Je décollement des grains de contact, en tournant le .corps du distributeur, la lampe|
8’allume an moment précis du décollement. Ce premier réglage correspond a 8¢ d’avance sur

le volans. Avec les essences actuelles, il fout caler Pavance & 120, ... ... .. .............. Appareil de contréle 1691-T
Clé plate 10

3 Pour obtenir le rég]:lagelil 12¢ volant, il faut augmenter I'avance de 4°. Pour cela, repérer la imsi-
' tion de la fiiche de I'appareil 1691-T. Sans modifier Ia position du rotor, tourner le corps du
distributenr dans le sens inverse des aiguilles d>une montre pour augmenter avancede 4o, ...~

4 127 Cas : 14 voiture ne comporte pas de commande d'avance variable. Fixer le distributeur a
la position déterminée ci-deBsUE. .. ... .ooiiiit ittt e,

2¢ Cas : la voiture comporte une commande d’avence variable. L'allumeur étant calé comme
ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon de guidage soit an milien de la
boutonnidre, dans I'axe de 'encoche (sur les voitures sorties jusquen avril 1952). Sur les
voitures sorties depuis eette date, placer le levier plat pour que le centre de Pencoche soit
en face de la butée découpée dans la téle de fixation du remboitage. Placer la manette
d’avance sur planche de bord, au milieu de sa course. Fixer le cible de commande, au levier '
de commande, sans modifier la position de celai-ci.............., ettt et Clé plate 10

IMPORTANT : Dégager la pige du volant.

5 Déposer I'appareil de countrdle. Mettre en place le rotor et la téte du distributeur. Couper le
COMLACE « s 4t e i i i i i i sttt e sttt reraane R .

REMPLACEMENT D'UN DISTRIBUTEUR -

Diépose.
6 Déconnecter les fils, des bougies et de la bobine. Desserrer la vis fixant le collier maintenant
le faiecean des fils sur I'avant de Ia coque,.......... e mamareamrsaaaaaaaraitiaaaan Clé tube 7

Dicr. me 427. — 2.
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OPERATION Ne 101 : Travaux sur distributeur.

-1

10

11

12

13
14

15

Desserrer la vis de serrage du levier de commande du distributeur et dégager le distzibuteur,
du remboitage. Dégager le tube de dépression, de la capsule................. ... ...,

Pose.

Tourner le moteur pour umener le premier cylindre en fin de compression, revenir légérement,

en arriére, introduire une pige de @ = 6 mm dans le trou prévu dans le carter (cité G).
Tourner doucement le moteur dans le gens de la marche jusqu’a ce que la pige pénétre dans
Pencoche du volant.. ... . o.iiiiiniriiiiiiiiiiianiiraranaas e Er b e ety

A cc point le moteur est calé 3 8° d'avance.

Déposer la téte du distributeur, descendre 'allumreur dans le remboitage, en tournant le rotor;
pour g’assurer que Je tournevie de I’arbre est bien engagé dans celui de I’arbre de commande.
Connecter les fils & la bobine, mettre en place et serrer la vis du collier de fixation sur 'avant

L 1 T

: Régler le point d’avance. (Avec les essences actuelles il faut « caler » Pavance & 122) (Voir §§ 2,

OUTILLAGE

Tr. AV

‘ TEMPS

Clé plate 10

Pige de 6

Clé tube 7

3 et 4, mime oPETAtion.). ... ... . i i e et

IMPORTAN T : Dégager ln pige du volant.

Déposer V'appareil de contrdle. Mettre en place le rotor et la téte du distributeur.’ Connecter
les fils aux hougies. Couper Ie contact..........oouieiiiiiiiiiniiiiiiianieniuein,

REVISION I’UN DISTRIBUTEUR S.E.V.

Démontage {(voir Pl 29),

Déposer la tite du distributeur et le rotor. Déconnecter la barrette primaire {1). Déposer le
condensateur (2} et la borne (3). Déconnecter le fil de masse, du corps d’sllumear......

Déposer les ressorts (5) de maintien de la téte de distributeur....... B

Chaseer la goupille cylindrique (7) d’arrét dwn tournevis (8); dégager le tournevis (8), de I'axe (9)
et la rondelle {10} de réglage de jeu. Déposer la capsule (11}, la commande de capsule (13},
dégager la tige témoin ?14 e s esaasenaniaaaaa s ae i et en s aaa

Frapper lgirement sur Pextrémité inférieure de 'axe (9) pour dégager I'ensemble du plateau
porte-linguets (15). Faire tourner I'axe (9) pour dégager d’aplomb le plateau porte-linguets,

et 'axe (9), du corps du distributenr. ... ... .cciiiiiiinaaaiairiiiarrna e, 4 amm [ e o e

Clé plate 7

Chasse-goupille 2,5




Tr. AV

OPERATION No 101 : Travaux sur disiributeur.

. . e
I

16

17

18

19

20

21

22

‘23

24

25

Déeracher les ressorts (16) des massee d’avance (17), dégager les galets (18), dégager la came {19)
et la rondelle de friction. ...............cciiiihiina, P E e maee e

Dégager le jone (20) d’appui du platean. Déposer la cosse (21}, la borne (22), le linguet (23).,
Déposer le support de lingnet (25) et sa rondelle (24} isolante. Dégager le jone d*appui (27).%

Déposer les fils, de la téte diallumeur. ... ccovitt ittt it ettt ieeraenentransrnnnas e e e

B T T

Montage (veir Pl 29).

Placer le jonc (27} d’appui du platean 2 billes (15) dans le corps de distributeur..........

Monter le plateau (25) sur le platean a billes (15), la rondelle isolante (24) et le Jinguet (23) sur;

Paxe de linguet........ e e bt et aTaereen et e it s ea s as e et i e

Placer la- vis (22) avec une rondelle plate sous téte dans le support du platean (25) Ia cosee du

fil primaire i I'intérieur du plateau, une rondelle plate sur cette cosse et un écrou & Sans ,

sans le serrer; placer le ressort de linguet a ’extérieur du support, entre support et rondelle

Plate, 8errer le oML, . .1 ettt it e it ia e mema e aan
Monter la cosse (21) sur le plateau (25} avec rondelle plate sur cosse et une rondelle éventail

sous téte de vis, placer le jonc plat (20)......iuiriiiiiineiinnns i i,

Huiler I'axe {9), placer la rondelle centrale intermédiaire sur I'axe; placer cet axe dans le
corps de distributeur on interposant les 2. rondelles de réglage.................... »

Monter le tournevis (8) (attention : le trou de la goupille é’({ dans Paxe (9) est déporié) :
intercaler entre le towrnevis et lallumeur une rondelle (10) d’épaisseur 0,3 mm,
mettre en place la gou}iille cylindrique (7} provisoirement. S'assurer que ’axe (9) tourne
librement et que le jeu

ongitudinal n’excéde pas 0,4 mm. Sinon choisir une autre rondelle| .

(10). Epanouir les extrémités de la gonpille eylindrique.......... ... ... ........L. L S

Mettre en place la came (19) sur axe (9), Vencoche de cette come & I’opﬁosé du petit c6té du tour-
nevis &}. Placer les galets (18), I’épaulement vers le bas. Accrocher les ressorts (16) des)

masses d’avance (17).. ... .ouiuniioitiieii i i et a e raaaaas

Placer I'ensemble du platean i billes (15) dans le cml"ps de Pallmmenr sur le jonc (27); (huiler

préalablement les billes du roulement a Phuile de vaseline)...................... ..,
Connecter le fil de masse & "aide de la vis (4)........ooiiii i, e

Placer la tige témoin de fonetionnement (14) sur Tergot d’entrainement du plateau porte-

]in%uets. Monter la capsule & dépression (11), placer les 2 cordes A piano de commande (13)!
et le

ressort dlarrét (12) sur Pergot...... .. .. .. ... i,




20 OPERATION Ne 101 : Travaux sur distributeur.
1 S — — — — —
!
OUTILLAGE | TEMPS
|
26 Monter le condensatenr (2] .. ... ... it iuiitiran it itiraetass ittt aaaars s
Monter la borne primaire (3), la barrette primairc (1)............ eaaare ety .
Monter les ressorts (5) de maintien de la téte de distributeur, végler les écrous (6) formant came, |
en contact sur le jone (20) en s'assurant de la rotation du plateau porte-lingnets (23).. .. ‘
27 Régler I'écartement des contacts & 0,4 + 0,05 mm, en agissant sur la vis excentrique (26). i
Serrer la vis d’arcdt (2B). . ... . .. i i i i it - ‘
28 Monter les fils sur la téte du distributeur. ... voiiirvrsvenis v iiarerrrannrrrarranenss
29 Placer le rotor sur la came, s’assurer que l'ergot est bien engagé-dans I'encoche de Ia came. . 5 _
Monter la téte de Pallumeur, connecter le fil primaire.............cocvviiiiniii, Clé plate 7 |
30 Essayer le distributeur au banc (voir § 67, méme opération).... . ......oovvevrnaiiariaiaas R
NOTA. — Nous n'avons pas traité la révision de I'allumeur 3 a capsule a dépresswn mdépenda.nte,
cette opération noffrant aucune difficulté.
REVISION D’UN PISTRIBUTEUR R.B.
Démontage (voir Pl. 30),
31 Dépoger la téte, du distributenr; déposer le rotor, déconnecter la harrette (1) primaire, déposer
le condensateur (2), la capsule de dépression (3) et dégager la plaquette de butée (4).... . ...
32 Déposer la borne primaire (5), les reasorts (6} d’attache de la téte de dmtﬂbuteur et dégager le
fil de masse (Tho .. ouviiiiiiaiannnnnnraisnsarsasrnonns e
33 Désaccoupler Pexcentrique (8) de reglage, dégager 'ensemble support (9} et son equerre Dégager
: le platean (10) porte-linguets. ... ... .o i e PSRN SO S
M Chasser la goupille cylindrique d’arrét (11} du tournevis, dégager le tournevis (12), de 'axe (13) :
et la rondelle (14) de réglage de jeu. Dégager I'axe {13} avec la came (15) et la rondelle
BILTELOIEE COIETAlE. . ...\ttt ie et ees i v s mnrrtrataaranrantes e e aan s Chasse-goupille 2,5
35 Décrocher les ressorts {16) des masses {17} dégager la came (15) et les galets (13), dee axee.,
Dégager les masses d’avance (17).. e O

Tr. AV




Tr.

AV

OPERATION No 101 : Travaux sar distribureur.

3o

37

38

39

a0

4

42

43

Déshabiller le plateau porte-linguets.
u} Déposer le ressort isolé de connexion (19) et le ressort de linguet (20) de la borne (21). ..,

b) Dégager le linguet (22), de som axe.....co0 it i i i i

Déposer les fils, de la téte de distributear. ... ... ... ... L o

INettoyer les PIlces. ... ouu it it ittt e e it et ey

Montage (voir Pl 30).

OUTILLAGE

0p. 101

21

TEMPS

Cl¢ plate 6

Monter les fils sur la téte du distributenr. .. ... ... i ittt e

Habiller le platean porte-lingnets.

a) Monter le linguet (22), le ressort de linguet (20) et le ressort 1solé de connexion (19) sur a]

borme (). ...ttt i it s et e taaceetae s eaaanaaaaaaanraanas cenns

Cl¢ plate 6

b} Huiler U'excentrique (8} (buile de vaseline), le mettre en place dans le support (%)......

¢} Monter le support (9} sur l'axe du plateau (10} porte-linguets. Placer I'équerre de maintien

du platean. . . .o e e et e e e :

Huiler ’'axe {13} du distributeur, placer la rondelle de friction inférieure et engager 'axe dans

le corps du distributeur.,........ Cadianmrer e C it e raresEErarraee e et e+

Placer une rondelle (14} de réglage de 0,4 mm. Monter le tournevis (I12) (attention : ke trou de la
goupille (L1) dans I'axe (13) est déporté). Metire en place la goupille cylindrique (ll) provi-

BOITRIMEIE. oo vttt iu i n v s usmacnansnrsnsnresatosssonesssesatmessvssbitasimnnesens R

Sassurer que I'axe (13) tourne librement et que le jen longitudinal n'excdde pas 0,4 mm, sinon

choisir une antre ronde]]e d*épaisseur (14). Epanomr les extrémités de la goupille cylindrique.! .. -

Monter les masses d’avance (17) sur ’axe (13} de distributeur, Placer les galets (18) (préalable-

ment huilés) sur les axes de la came (15). Huiler ’'axe porte-came, monter la came sur I’axe:

(13) fencoche de cette came & Foppoesd du petit cété du tourmevis (12}, interposer la rondelle

entretoise centrale, accrocher les ressorta (16) des IABEES. » + oo vvnennniaeetnnnniianss

Monter 'ensemble porte-linguets et support &’ excentnq'ue muni de Péquerre de maintien, Serrer
les deux vis de fixation du support d’excentrique avec.rondelle blocfort sous téte. Monter
les ressorts (6) de fixation de fa téte en connectant le fil (7) de masse sous un des écrous,
Intercaler une rondelle blocfott sons chaque téte de vid................... danaeiaas

S’assurer que la cosse ‘du fil de magse n'accroche pas les masses d’'avance........... ...,

Mouter ta borne primaire (5) munie de ses isolants. Serrer I'écrou rond




22

44

45

46

47

49

50

31

52

53

OPERATION No 101 : Treveux sur distribateur.

Monter le condensatewr (2} (avec vis courte) en intercalant une rondelle blocfort, Connecter

la barrette primaire (L1)....... ..ot ittt iiitisnnsanrnsnne e

Monter la capsule {3). Mettre en place la plat;uette de butée (4) sur la capsule, Présenter la|
capsule sur le distributeur en engageant Pergot de la tige de commande, dans la fourche

de la commande du plateau {10) porte-lingnets. ... ... oottt I

Fixer la capeule par les trois vis, ATTENTION la vis mféneure est plus courte pour ne pas
venir au contact du platean rotatif. ... ... .. . i i i

Régler ’écartement des grains de contact & 0,4 -~ 0,05 mm. Pour cela desserrer la vis {23} et
déplacer dans le sens convenable I'excentrique de réglage (8). Serrer la vis (23)........

Placer le rotor sur la came, s’assurer que l'ergot est blen engagé dans ’encoche de la came.
Monter la téte de distributenr. ... .. ... L. L e iiiiiie i i ia i

Essayer le distributeur au bane (voir § 67, méme opération).......o0vneveeess Perenensnees

REVISION D'UN DISTRIBUTEUR DUCELLIER

Démontage (voir PL 31}
Déposer la téte, du distributeur et le rotor; déconnecter le fil {1) du condensatenr (2)......

Déposer Pépingle (3), de la biellette {4) de commande de capsule (5); dégager la bicllette {4),
de Pergot (6} du levier {7) porte-maneton. Dessexrer le contre-écrom (8) de la capsule, et
dévisser la capsule A dépr&esmn (5} en maintenant la biellette (4) éloignée de 'erzot { }
du levier pour ne pas ﬁner sa rotation. Attemtion i ne pas faire sauter les rondelles (9
se trouvant sous la hiellette (4). ...t e

Déposer les ressorts (10) d'attache de la t¢te de distributeur et la vis (11) de fixation du plateau
{12) porte-lingnets, dégager le condensateur (2); dégager le platean (12) porte- ets,
du corpe de g:tﬂhutem‘ {(13) et le ressort (23) de lingmet, de la borne primaire (24).

Dégager, de I’axe (14) d’allumeur : la came (15), les masses (16) d’avance et leur rondelle entre-i

toise (17), dégager de 1a came la rondelle de friction et la rundelle d*épaisseur.....,.....

Chasser la goupille (18) d’arrét du tournevis (19), dégager le tournevia (19) et la rondelle celoron
{20), de 'axe (14), dégager I’axe (14) de Paliumenr et ces rondelles de friction {21).......

QUTILLAGE

Tr. AV

TEMDPS

Clé plate 7

Clé plate 7

Clé plate 17

Cl¢ plate 10

Chasse-goupille 2,5




Tr. AV OPERATION No 101 : Trovaux sur distributenr.

'[ OUTILLAGE ‘ TEMPS

584 Déshabiller le platean porte-linguets. ! ‘

a} Dégager I'isolant (22) de ressort (23) de linguet et la borne primaire (24)..............]
b) Déposer le linguet mobile {25} cn déposant I'épingle (26) de Paxe (27); dégager la plaque
porte-contact (28} en déposant la vis d’arrét (29)..... ... ... .. ..l ' e e T

¢} Déposer le toucheau (30} et son maneton (7), en déposant I'épingle double (31), des '
8 1 L A .
55 Déposer les fils, de Ta téte de distributenr...................... e e e e

56 Nettoyer les pldees. .. .ot iiiiia i ittt ttttastanrrnassensscnanassananannnn !

Montage (voir Pl. 31).
57 Monter les fils, sur la téte de distributenr. . ... .. ...t rercannnnncnarnnnl . A .

58 Habiller le platean porte-linguets,
e} Huiler légérement les axes (27-32 et 33) des linguets et levier (huile de vaseline)....... S D RS
b) Engager la rondelle de friction sur I'axe (32) de touchean, monter le toucheaun (30) et
son maneton {7), mettre en place 1'épingle le (31) sur les axes (32) et (33) en t
une rondelle sous 1'épingle sur chacun des axes et engager le hec de épingle dans le trou
correspondant du toucheaun (30)........,... e iesarerersaanans ara e
¢) Engager sur I'axe (27) : la la?;lle porte-contact (28), les deux rondelles entretoises, le li.r?gimt '
mobile (25), une rondelle de friction, une rondelle plate et mettre en place I'épingle (26)..1

59 Huiler I'axe {14) de commande, placer les rom_ldlps de friction (21) sur D’axe et engﬁger Paxe
dane le corps de I'allumeur. Placer une rondelle celoron (20} de ré de 1 mm. Monter
le tournevie (19) (attention : le trou de ln goupille (18) dans Paxe (14) est déporié). .. ... R N

Mettre en place la goupillé eylindrique (18) provisoirement. S'assurer que I'axe (14) tourne|
librement et que le jeu n'excéde pas (0,4 mm, sinon choisir une autre romdelle celoron.
Epanonir Jes extrémités de la gonpille. ... .. .0oueeuniniinnnnenneneeeeeenarananannn SOOI UV (PP

60 Monter les masses d’avance {16), intercalées entre deux rondelles plates (17). Huiler préala-
blement I’ceil des ressorts de masses. Huiler la portée cylindrique de 1’axe (14), monter la
came (153)-en s'assurant que les ergots d’entrainement sont hien engagés dans 'wil de
chaque ressort des masses. L'encoche de cemte came doit étre monté & Papposé du petit coté
du tournevis (19),....(......... e e e teeaiaitatasaatatneeracaasaanser e rarenns

.61 Engager sur la borne primaire (24) : une rondelle plate, une rondelle isolante et Pisolant (22)
du ressort de linguet. Mettre en place ’ensemble du plateau porte-linguets dans le corpe
du distributeur en engageant le ressort (23) entre Ja rondelle plate et la téte de vis primaire.
Visser provisoirement la vis d'arrét (29) de )a plaque porte-contact (28)-en intercalant
une rondelle plate et une rondelle éventail sous tete..... .. ... ... ... ivcrannrnnnrann . B —

Placer sur la came, la rondelle de friction et la rondelle d*6paisseur. .. .....ovuevrrnnnenenn o S N




24 OPERATION No 101 : Traraux sur distributeur.

62 Placer le canon et la rondelle isolante sur la borne (24} ainsi qu'une rondelle plate. Monter le
fil (1) du condensateur (2) sur la horne primaire. Serrer I'écrou en intercalant une rondelle
plate et une rondelle blocfort, Intercaler une rondelle plate et une rondelle éventail sous
I’écrou extérieur. Serrer cet écrom. ...........civviaaanan e e

Monter le 1¢7 ressort d’attache et la vis (11) de fixation du platean en intercalant une rondelle;
grower sous la téte des VIS ... ... i i e -
Monter le 2¢m¢ressort enintercalant le condensateur (2) avec rondelle éventail sous la téte de vis,

63 Monter la capsule de dépression.

a) Placer les trois rondelles d’épaisseur (9) sur Vergot d’entrainement du levier.............. e e
b} Visser la capsule, en maintenant la biellette (4} de commande éloignée de l’eriot (6), Your :

ne pas géner sa rotation. Attention i ne pas faire sauter les rondelles (9). Amener |'ceil

de la biellette de commande face & l'ergot, le levier portant I'ergot €tant au contact de

de 1a butée sur le plateau porte-linguets, c’est-i-dire position avance mini............ ..
Engager la biellette sur ergot. Mettre en place I’épingle (3) sur Pergot (6). Serrer le contre-

écrou (8) de la capsule {5).......... Frmer e, . Craraaeeaens

64 Régler I’écartement des comtacts 4 0,4 + 0,05 mm. Desserrer la vis '(29) et déplacer dans le
sens convenable la plaque porte-contact (28), Resserrer la vis (29)............... PR

65 Placer le rotor sur la came, sassurer que I'ergot est bien engagé dans I’encoche de la came.|
Monter la téte du distributeur................ e e

66 LEssayer le distributeur au bane (voir § 67, méme Op.j............. i raaasaes s

ESSAT D'UN DISTRIBUTEUR AU BANC
67 a) Monter sur le banc d’essai une bobine de méme marque que I'allumeur 2 eéssayer; connecter

Tr. AV

OUTILLAGE i TEMPS

Cl¢ plate 10

le négatif de la bobine & la borne primaire de Vallumeur.................. e

b} Contrdler Vigolement du circmit secondaire. Régler Pécartement des éclateurs du banc a
15 mm. Connecter le secondaire bobine au plot central de I'allumeur. Connecter les fils

de bougie aux éclatenrs, Faire tourner Fallumeur & 1.000 tr/mn pendant 15 minutes....|. . ... .

¢) Contréler le grounpement des étincelles......... D e r ey

L*écart angulaire & lire sur le secteur gradué ne doit pas excéder 1,50 maxi & toutes los vitesses
(vitesse maxi de 1'allumeur 2.000 tr/mn). '

-

Cl plate 17

Clé plate 7




OPERATION No 101 : Travaux sur distributenr.

Te. AV
|
d) Controler le réglage de la courbe (’avance automathue La courbe type est la suivante |
06° a4 375 tr/mn (allumeu:,’l 120 (allumeur) & 1.650 tr/mn (voir Pl. 131 pour tolérance). 1l
I est possible d’8tre amené & modifier la tension des ressorts des masses; régler cette tension
en pliant la patte d’atlache des ressorts, .. ... o i i i i e e :
Se ruppeler que Pallumeur tourne 3 demi-vitesse du moteur.
|
! !
e} Contréler I'isolement du circuit primaire, Porter I'allumeur. non muni du condensateur, &
une température de 60°C. Les vis platinées étant décollées, appliquer une tension alternative;
de 110 volts, 50 périodes, entre la borne positive et la masse, en interposant une lampe en
gérie dans le circuit. Maintenir pendant une minute cette tension; si la lampe 8’allume, il,
¥ A uh mauvais iselement. . ... ......... ., v e a e eeeaa i aaaaa |
J) S'assurer du bon fonctionnement de la capsule & dépression.
Celle-ci doit décoller sous une dépression de 110 mm de mercure et avoir son amplitude
maxi, soit 12" sllumeur sous une dépression de 330 wm de mercure (pour les tolérances,
voir PL 130 . . e e e e e e
NOTA : Le fonctionnement de cetie capsule o une trés grande influence sur la wmmmatwu
d’essence et sur les reprises du moteur. Il ne faut en aucun cas la supprimer. " _
REMPLACEMENT D'UNE CAPSULE A DEPRESSION D’UN DISTRIBUTEUR S.E.V.
Dépose (voir Pl. 29),
68 Déposer Ia téte, du distributeur. . edes _
69 Décrocher le ressort d’arrét (12), de l’ergot d’entrainement du plateau porte-linguets, degager
les deux cordes & piano (13) de Pergot:.... .
70 Déposer Ia capsule, de Pallumeur en dévissant les deux vis. Dégager le tuhe caoutchouwe, de
Pembout de la capsule. ...\ ot e e
Pose (voir PL. 29),
71 Monter I capeule.
Placer la tige témoin de fonctionnement (14) sur ’exgot d" entrainement du plateau porte-lingnets,
Présenter la capsule, serrer les 2 vis de fixation. .......covviiaaToiiiiiiiiiiinnnnn,..
72 Aecrocher les denx cordes & piano (13) et le ressort d’arrét (12} 4 Pergot du plateau..........
Régler les grains de contact & 0,4 + 0,05 mm (voir § 27, méme Op.) ........ccoonnniiinn,
73 Monter le tube caoutchouc de dépression, sur Pembout de capsule. Mettre en place la tate de

0Op. 101

23

i |

OUTILLAGE TEMPS

73 ] 3L e
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OPERATION No 101 : Travaux sur distributeur.

REMPLACEMENT D*UNE CAPSULE A DEPRESSION SUR UN
DISTRIBUTEUR R.B.

Dépose (voir PL. 30),

Déposer la téte, du distributeur. . ... ..coovni i

Dépoéer la capeule, du distributear en dévissant les trois vis, dégager la capsule ¢t la plaquette‘
de butée (4). Dégager le tube caoutchouc, de la capsule.........coooniimiiiiiionin,

Pose (voir PL 30).

Mettre en place la plaquette de butée (4) sur la capsule. Présenter la capsule sar le distributeur

" em enﬁalfeant Pergot de la tige de commande, daus la fourche de la commande du plateau
porte-li

Fixzer la capsule par les trois vis. ATTENTION : la vis inférieure est plus courte pour ne pas

venir au contact du platean rol@tif . .. ... 0. i

Régler les contacta A 0.4 - 0,05 mm (voir § 46, meme OP.Ye. eenevirnmmanennmnnenomanns
Mettre en place la téte de distributeur. Monter le tube caoutchoue swr Iembout de capsule. .

REMPLACEMENT D'UNE CAPSULE A DEPRESSION SUR UN DISTRIBUTEUR
DUCELLIER | -

Dépose (voir Pl 31).

OUTILLAGE

Tr. AV

| rEMps

-4 L R R R beseuEE T r ek ety e

Déposer la téte, du distributeur. Désaccoupler le tube caoutchouc de la capsule FUUTI e e e e e |

Dé'!wser I’épingle (3), de Pergot de la biellette (4) de commande de napsuie. Dégager la biellette
e Pergot.....ovvvrverennrne i P

Desserrer Je contre-éerou {8) de capsule, dévisser la capsule en maintenant la biellette de
commande €loignée de I'ergot. {Attention A ne pas faire sauter les 3 rondelles {9) se trouvant

sous la biellette). . ... . ou ittt i i i erra it

Pose (voir F1, 31).

Monter 1a capsule (voir § 63, méme Op) ........................... _

Régler ’écartement des contacts 3 0,4 + 0,05 mm (voir § 64, m&me Op.) .......ovneninrnnnn

Mettre en place le tube caoutcha;ixc, sur "embont de la capsule, mettre en place la téte du distri-

Clé plate 17

DIILOUT , 4 s+ e« v e e vvmee s eammnnnsaaammemmccessasansensssanacesannnsssnnenanassansses e e e ettt e e e




Tr. AV OPERATION No 101 ;: Travaux sur distributeur. Op. 101 27

OUTILLAGE | TEMPS

REMPLACEMENT D'UNE CAPSULE A DEPRESSION A TIRETTE FIL D'ACIER
PAR UNE CAPSULE A TIRETTE DECOUPKE SUR DISTRIBUTEUR
DUCELLIER ;

Utiliser I'ensemble vendu par notre Service des piéces détachées sous le n? 709.724.

Dépose.

85 Déposer e distributeur (voir §§ 6 et 7, méme opération)......cooviiiiiiiiiiiiiniiiiias

Démomtage (voir Pl 32, fig. 1).

36 Déposer la goupiile fendue (1}, la rondelle (2), dégager la tirette (3); desserrer le contre-écroun (4)
de la capsule (5), déposer celle-ci...........ii it ittt rasa s

87 | Desserrer la borne primaire {6), dégager le ressort de linguet (7), déposer la goupille (8), la
rondelle (9), Te Fmgnet {10) et la rondelle inférieure (11) sous linguet....................

Déposer le contact fixe (12}, la vis ('13) et ses rondelles (14)........... ... oviiiiniiaaas

88 Déposer les 3 vis de fixation du platean (13}, ¢e qui libdre le condensateur {16) et les ressorts (17)
de fixation de la téte. Faire pivoter le plateau {15) pour le dégager de la borne primaire (6),
sortir le platean en évitant ['isclant (18) de reesort de linguet........................ e S b .

89 | Déshabiller le platean. ' . .
a) Déposer la goupille (19), la rondells supérieure (20), sortir le maneton (21}, du plateaun {15).

b} Déposer du maneton (21) : la goupille (22), la rondelle supérieure {23}, sortir le toucheau (24)
et sa rondelle inféricure (25% ................. bt e i e ey

Montage (voir Pl 32, fig. 2).

90 Habiller le nonveau 'platmm (26).
a) Placer sur Paxe (27) le nouveau maneton assemblé (28), la rondelle supérieure (20),
I'épingle (29)..... T e et a e a e s e e aar ittt it re et e nan | — .

b} Placer sur I'axe (30) du nouvean maneton, la rondelle inférieure (25), le toucheau (24), la
rondelle supérieure (23), Pépingle 31)..... e et et aa e e ety

Monter le contact fixe (12}, la vis (13) et ses rondellea (14) sur le nouveau plateau (26)......




Tr. AV

28 OPERATION No 101 : Trevaux sur distributeut.
OUTILLACE | TEMPS
|
c) Placer le plateau ainsi préparé, dans le boiticr, en évitant Diselant (18)................
Monter les 3 vie de fixation du platean, en intercalant une rondelle éventail sous la téte des vis,
les ressorts (17) et le condensatenr (L10).......c.oivriiiiiiennienrnroneecnnerannannnns |
d) Monter sur I'axe (32) de linguet : la rondelle inférieure (11), le linguet (10), la rondelle supé-
rieure (9), Pépingle (33) . ... ittt P
Rabattre I'isolant (18), engager le ressort de linguet entre la téte de la borne primaire (6) et
les rondelles (34). Serrer la borne primaire (6)...... e e ea i
o1 Monter 1a capsule (35) a tirette découpée (voir fig. 2).
a) Placer 3 rﬁndelles (36) sur T'ergot (37) du mouveau maneton (28) ....................... -
b) Visser la capsule (35) en maintenant la biellette {39) de commande, éloignée de l’ergot (37).
POUT Ne Pas EANET 88 FOLALIOM. ¢ v v vt uuume ot aessr s amerstammrerannsaaerasainnas
Attention & ne pas faire souter les rondelles (36), afin d’éviter le démontage complet du distributewr.
Amener Pceil de la biellette (39), face & l’ergut (37), le maneton (28) portant ’ergot étant en contact
de la hutée sur le plateau porte-hnguets, c’est-d-dire position avance mini..............
Engager la bielletie snr 'ergot. Mettre en place l’épmgle (38) sur l’ergot (37), serrer Je contre-
écron (40} de la capsu?o ......................................................... s s Lo
92 Régler I"écartement des contacts 2 0,4 - 0,05 ynm (voir § 64, méme Op.)..........oiiunnns R S S
- 93 Mettre en place le rotor, s"assurer que I'ergot est hien engagé dans I’encoche de la came. Mettre
en place la téte du distributeur... ... ... iiiii i i i e e ot o s 2 s e
94 Essayer le distributeur au banc (voir § 67, méme OpP.). . oo vviierrrneencraaarenaannnraens -
Pose.
95 Monter le distributeur (voir §§ 8 & 11, méme Op.). . ivuvuret vieiianneiiieinnianeonnnnn . S




Tr. AV

OPERATION Ne 101 : Travaus sur distributenr.

Op. 101 2

96

97

CONTROLE D’UN CONDENSATEUR

Contrale sans montage.

i) Contrile de I'isolement. Appliquer unc tenston de 110 v entre le fil primaire du 10ndensateur

OLTILLAGE

TEMPS

9

— - ]

et U'enveloppe, en interposant une lampe en série dans le cireuit, .. ................... e

Si la lampe s’allume, l'isolement est mauvais.
b} Contrdle du functionnement :

10 Brancher 2 fils sur un courant de 110 v continu on alternatif en interposant ume lampe.
T 1 1 T

20 Connecter un de ces fils & I'enveloppe du condensateur......... e ol

3¢ Avec I'autre fil toucher rapidement la cosse du fil de sortie du condensatenr, sams laisser
ke il au contact............... ettt ranaearererraan T

4¢ Déconnecter le fil, de l’envelopge du condensateur. A]}Japrocher Ia cosse du fil de sortie du
condensateur, de ’enveloppe le condensateur est

Contrile an banc sur un allomeur.

Si le banc d’essai n’est pas équipé pour 'essai d’un condensateur, mounter sur ce banc une hobine

et nn allumeur en bon &tat............ et e eaeeraeseeesitaseet e i e e e e et

Remplacer le condensateur de I’allumeur, par le condensateur & essayer.......ocvevsvvvvuras] o

Essayer le fonctionnement de ce condensateur en faisant tourner Pallumeur & 250 tr/mn puis

a grand régime, les éclateurs du banc étant réglés & 15 mm....,...... ...l -

on, il doit se produire un are..... .




TR, Av.

PL. 28

ALLUMEUR

REGLAGE DU POINT D

ALLUMAGE

Fig. 2 _ UTILISATION DE L'APPAREIL

Fig. 3 - APPAREIL DE CONTROLE -

Fig.1 _ POSITION DE LA PIGE

vendu sous le n* 1691-T

3

1|

|
_ ¥

%é__;____._,_ _

S wl
(C
-
5
il
|

v
£
T
2]
..... e
_u.s.,“mw..,‘wl/w
BN
ul
i
-
0
w
-
)
|
[ ]
-




TR, AV.

PL. 29
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CAPSULES DUCELLIER




REGLAGES

COURBES D'AVANCE

TR. AV.

PL. 131
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OPERATION N° 102 : Travaux sur pompe fi essence.

REMPLACEMENT D'UNE POMPE A ESSENCE

e ———— e —————————————

Tr, AV

JUTILLAGE

I TEMPS

Dépose.
Lever le capot.....uuu..une ot e
Désaccoupler les tubes de refoulement et d’aspiration, de la pompe...........cccvvuvenenn.. Clé plate 14
Déposer 1a pompe, dégager I’écran. T Clés plate et tube 14 | .
Pose.
Placer dans I’ordre suivant, sur lz face d’appui de pompe sur le carter :
L L ereeaaserriaas
T B
Ly T -
T 2 .
Serrer les écrons de fixation en intercalant une rondelle grower.............occvvinienen.. Clés plate et tube 14 |
Accoupler les tubes de refoulement et d'aspiration & Ja pompe........viiiviuernenniinann. C1é plate 14 | ... -
A Taide du levier, amorcer la pompe. Mettre le moteur en route, s’assurer qu'il n'existe aucune|

fuite auX raceords. .. ... . iy i i et e te e v
Fermer lo capot,...oovuniiiao.... T T i o+

REVISION D'UNE POMPE A ESSENCE 5.E.V.

Démontage (voir PL. 33).
Démonter la cuve (1), dégager le joint {5) et le filtre tamis {2), désaccoupler les demi-corps de

1] L B Clé plate 1¢ | .
Déposer un jonc d’arrét (9), de I'axe (6} du levier de commande (8), Chasser Paxe (6). Dégager

le levier de commande (8) et le 1essort (15)........ouunrunrevmnnrncnervesnsennsnss




Tr. AV OPERATION Ne 102 : Travaux sur pempe 6 rssernce. Op. 102 31
OUTILLAGE . TEMPS
: !
10 Démonter la membrane, de la tige de poussée {10}, dégager les rondelles en résine vinvlique (11)|
e L 1 Clés plate et tube 10
11 Démonter la plaque de maintien (12) des soupapes d’aspiration (14} et refoulement (13}; dégager
les soupapes et ressorts..... et e e tare e i ;
Montage (voir PL 33). ‘
12 Monter les soupapes d’aspiration (14) et de refoulement (13), placer le joint liége de la plaquei
de maintien (sans hermétic ni produit similaire), serrer la plaque par les 3 vis.......... [
13 Monter le jeu de membranes sur Ia tige de poussée (10}, serrer Péerou en intercalant une rondelle :
ETOWEE 4 e s s v vasansnnsanssarsenrrsrssssssnsasneacesenameesiiitonnssrsssntoasssess Clés plate et tube 10
— Placer le ressort régulateur et sa cuvette, placer ensuite les rondelles en résine vinylique (11)
destinées & assurer I’étanchéité. Ces rondelles sont fendues pour permettre de les monter.
Tiercer les fentes qu montage............cooiiiiiiisaens e eeasasanaiciasasasitaaen
14 Placer le ressort (15) du levier de commande sur son pied de maintien dans le corps de pompe,
Mettire en place le levier de commande (8). Présenter la tige de poussée (10). Terminer Ia
mise en place du levier de commande (8). Enfoncer Paxe (6), Parréter par le jonec (9).... Clé plate 12-
15 Accoupler les demi-corps de pompe (3 et 4). La membrane doit étre montée & sec sans hermétie )
ni pmdmt - lﬂl.l‘ﬂ. S les vie d’assemblaga _________________ B tessnnnrrrsrraeen P e e e e i e e s e s o
16" Placer le filtre-tamis (2), le joint Ldge (5) {saﬁ hermétic), la cuve (1) et serrer la vis de la cove. Clé plate 10
5’aseurer que le joint de la vis est en bon .Gtat. .
NOTA. — Aprés chaque montage de pompe, vérifier Vétanchéité (voir §§ 31 et suivants).
REVISION D*UNE POMPE AC.
Démontage.
17 " Démonter la cuve de la pompe. Dégager le filtre de cuve......... i eeeeerrtiateeeeaaas
‘18 Désacconpler lea demi-corps de pompe....., frerraaeeirearaan e trieeeeavaanaes
19 ' Dégager le ressort du levier de commande, chasser 'axe de lévier, portir le levier, la membrane
assemblée € 8OM FEBBOTL. . ... uvuiverrecnnnarecussaasosnaaanasenransssananansnan . Chaese-goupille 5




OPERATION No 102 : Travaux sur pompe & essence,

Clé plate 10

Chasse-goupille 5

32
20 Dém]onter la plaque de maintien des soupapes. Dégager les soupapes d’aspiration et de refou-
13T .
Montage.
21 Placer lcs joints des soupapes (sans hermétic), placer les 2 soupapes (les soupapes sont identiques) ;
serrer la plaque de maintien. ... ... ... . i .
22 Engager la membrane assemblée avec. son ressort. Placer le levier de commande en ’accrochant
dans la tige de poussée de Ia membrane, enfoncer ’axe et 'arréter par 4 coups de pointeau.
Placer Ie ressort du levier. ... .o ittt i i e r e creeannnn,
23 Assembler les demi-corps de pompe (la membrane doit étze montée  sec sans hermétic ni produit
gimilaire}. Serrer les vis avec rondelle grower sous téte.................cco00ueeven..
24 Placer le filtre, le joint de lidge de cuve (sans hermétic), Ia cuve et serrer Iétrier__.......... I
NOTA. — Apris chaque montage de pompe, vérifier 'étanchéité (voir §§ 31 et snivants).
REVISION D’UNE POMPE GUIOT
Démontage.
25 Démonter la coupelle de la pompe, dégager le filtre-tamis. .Détlzaccoupler les demi-corps de pompe -
Démonter le jeu de membranes. .......:c. i viiiia .. [ .
26 Chasser P'axe du levier de commande, dégager le levier, lo ressort et la tige de poussée. ...,
: . ]
NOTA. — Les soupatpes d’aspiration et de refoulement sont serties dans le corps de pompe. En
cas de mauvais fonctionnement de ces soupapes, procéder au remplacement de Ja pompe.|.. ...
Montage.
27 Monter le jeu des 4 membranes sur la tige de poussée sans serrer I'écrou. .. ... e reiaereas -
28 Placer le ressort régulateur de memhranes dans lé corps de pomp.e. Engager les membranes assem-

biées en accrochant Iéquerre de commande dane le levier d’amor¢age. Engager le levier
de commande ep Paccrochant i la tige de poussée des membranes. Placer une rondelle fixe,

de chaque cbté du levier, enfoncer Paxe et I’épanouir 2 chaque extrémité pour I'arréter. .

S’assurer que le levier d’amorcage est bien accroché dans la tige. de poussée des membranes.

Placer le ressort du levier de commande, .......covvtinn o veronrenronsonronsenens




Op. 102 33

Tr. AY OPERATION No 102 : Travanx sur pompe & essence.
OUTILLAGE l TEMPS
29 Mettre en regard les trons de passage des vis dans les membranes et ceux du corps de pompe.
Serrer 'écrou de fixation des membranes.............ooiiiiii i e e
Pour éviter les fuites d'essence par le filetage de cet écrou, couler une goutte d’étain sur la face
de I'écrou et de la tige de Poumsse.. . vt innnnr i s irrecersranararinennesas ! Clé plate 10
do Accoupler les demi-corps de pompe. Monter les membranes 4 sec, sans hermétic ni produit
gimilaire. Serrer les vis d'assemblage.......... ... oo i i il 8|
Placer le filtre-tamis, la joint lidge (sans hermétic), monter la coupelle et serrer la vis avec un
joint fibre B0UA B81e. .. i iu ittt itrrennnan st r s aaatasisarrrrssastatasisrsrers
NOTA. — Aprés chque montage de pompe, vérifier 'étanchéité (voir §§ 31 et suivants).
CONTROLE DE L’ETANCHEITE (Voir P1. 34).
31 Obturer orifice de refoulement au carburatewr & P'aide d’un houchon de diamétre 12 an pas
de 100 ou obturer le tube raccord au meyen d’un bouchon............ ... ..., - —
32 Monter un tube & essence sur Dorifice d’aspiration. Serrer le tube avec une wvis raccord
identique & celle employés pour le montage sur voiture. Sur les nouveaux modiles, monter
une durite sur le tabe raccord.....ovvuii i e o
a3 Immerger complétement la pompe dans un récipient contenant de 1’essence propre..........
34 ‘Souffler, par le tube d’essence, ou la durite, de Pair comprimé 3 une pression de 100 & 300 g, | e | et
Au début, il peut se produire un bonillonnement dit & 'enfoncement des membranes,
Maintenir la pression pendant quelques IMSEAIES. . ..o oo on i e e ittty vanee e | s s | s
a5 Si des bulles d’air s’échappent par le ussage du levier de commande en ¢ a », ¢'eat qﬁe la

membrane n’est pas étanche : il tla changer. ....ooovunninnnnvnneiiiiinnnnainen C e

Si les bulles d’air s’échappent entre les faces d’appui du couvercle et du corps, ou aux vis de
serzage en 4 b », c’est que les plans de joint sont défectueux ou que les membranes ne sont

pas assez serrées.

Si les bulles d’air s’échappent entre la cuve et e corps de pompe en ¢ ¢ », le joint lidgge est défec-
tueux ou la cuve mal serrée.

Dicr. w0 427. — 3.
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10

OPERATION Ne 103 : Travaux sur carburateur.
— —

Tr. AV

i _}

i OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D'UN CARBURATEUR SOLEX 35 FPAI I

Dépose.
Lever le capot. ...ttt it isr st ttrrreeeraaesesaiianeeeernnnnnnnnn O R
Déposer le silencienx d’admission. Pour cela, déﬁoser les 2 vis supérieures le fixant aux supports

et les 2 vis de la tubulure de silencieux, Dégager le silenctenx............covvvervnnen Clé tube 12
Désaccoupler le tube dessence, du carhurateur.....................oooiia...., PO Clé plate 18
Désaccoupler le carburateur, de la tubulure, (utiliser la clé 1620-T, voir Pl. 35, fig: 2)...... Cl¢ 1620-T
Désacconpler la tige de commande, da carburateur. Désaccoupler Ia commande de starter, du

carburateur. ager les joints ot 1’éoran, de la tubulure. .. ...........0c00eeerennns Clé plate 7 -

. . Petite clé & molette

Fose.

Placer dans Iordre anivant sur la bride de Ia tubulure d’admiasion_- .

1 joint Hugo Reibtz.........oouiiuiiininsinsoensasnuanraacanaronsannsansases wesans

1 joint épais (4 mm)................. eeennaas e eaaseaerrarrrra s aiaas

1 joint Huge Reintz.......o00iiiuiiinininirinrinnnnnnnes N ecammeesanriraraeens

I'éderan de protection................ e arieisaas et raae i aiseeas

1 joint Huge Reintz. .. ... oo i iiiiiiiarssrracnnannnns ) W

T 3T .

Intercaler une rondelle éventail sous chaque écrou, serrer énergiquement, (utiliser la ¢l 1620-T,
D o TR T -

Accoupler la commande d’accélératenr, serrer les vis en intercalant une rondelle éventail,

Clé 1620-T

Accoupler la commande de starter, s’aesurer que celui-ci ouvre et ferme correctement. ...

Accoupler le tube d’essence au carburateur, placer ur joint fibre de chaque ¢6té du raccord. .

Monter le silencieux d’admission, intercaler le joint lidge entre carburatenr et tubulure......

Baisser le capot.....ooii i i i i e eeee e acaaaaaan

Clé tnbe 12




Tr. AV OPERATION N° 103 : Travaux sur carburateur, Op. 103 as

OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN CARBURATEUR SOLEX 32 PBIC OU ZENITH 32 IN
0OU 32 INA
Dépose.

11 Lever le capot.....ovvnviivnnnannnnn,, e e it ereteeeeirareeeaas
12 Déposer le silencieux d’admission. Pour cela, desserrer les 2 vis le fixant a la tubulure d’admission.

Dégager le silenciolx . ... ..oouiu ittt ettt e e Clé tube 12
13 Dégager la durite d'essence, du raccord de carbuTBLEUE. . ...\ .vuu'eerrenneeaessnnnnrns .
i4 Désaccoupler le carburateur, de la tubulure, (utiliser la clé 1622-T, voir PL 35, fig. 3).

Désaccoupler la durite, de la prise de dépression............cooieiiiirnennnnnnnsrnnis Clé 1622-T
15 Désaccoupler la commande de starier, du carburateur ainsi que la tige de commande. Dégager| -

L T Clé plate 8

Pose.

16 Moxzter le carburateur (voir § 6, méme opéraﬁdn), (utiliser la clé 1622-T, voir PL 35, fig. 3).. Clé 1622-T e
17 Accoupler la commande de starter, s’assurer que celui-ci ouvre et ferme correctement. Accoupler

la tige de commande d’aCedlératenr. ...\ iit it iieenaenas ~ Clé plate 8
18 Engager la durite d’essence, sur le raccord de carburateur, jusqu’en butée sur la cuve. Cotte|

cfu:ite est montée sans collier. Mattre en place la durite de prise de dépression........ T
19 Présenter le silencieux, I'engager & fond sur le deseus de cuve, serrer les via fixant les

pattes support & la tubulure d'admission...........coiviurininiiiinniniionnnnrnenns Clé tube 12
20 Baisser le capot................0vua.. i ieaaeaa ceambeeaas eeneeaeeiarraraaaa
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OPERATION N¢ 103 : Travaux sur carburateur.

Tr. AV

21

22

23

24

REVISION D'UN CARBURATEUR SOLEX 35 FPAI

Démontage (voir Pl 36}

Désaccoupler le support (1) de la pompe de reprise, dégager le flotteur {2), déposer le support
du pointeau {3) et le pointeau (4), déposer la buse (5%, *ajutage d’automaticité (6), le gicleur
d’air (7), du bi-starter, le gicleur d’essence (8) du bi-starter, le gicleur d’alimentation (%), le
gicleur de ralenti (10), le calibreur d’air de ralenti (11), le gicleur d’utilisation (12}, le gicleur
de pompe (17). Désaccoupler le corps principal du carburateur, de la partie inférieure.

OUTILLAGE

TEMPS

Déposer U'axe et le papillon. Déposer la plaquette (16).........cccvvvniiivinrrnaces

Pour extraire la bille de la pompe de reprise, déposer la pompe (13}, enlever la vis (14} de retenne
de Ia hille {(15) pour sortir celle-ci......vvvvvreeee i eees

IMPORTANT. — Si une membrane de pompe est détériorée, remplacer toute la pompe (fixée

Clés plates 8-12-16
ou petite clé 3 molette

par 4 vis) (20); ne jamais démonter la membrane. ... ... iiieiiiiiiiiieii el et e o v s 4| s oo

Nettoyer les pi¢ces. Souffler a 1'air comprimé toutes les canalisations et gieleurs..........v...

Montage (voir PL 36).

Engager la hille (15) de la pompe de reprise, serrer la vis (14) de retenue, accoupler la pompe (13)

sur son support {1} en intercalant le joint.....ccvoviiiiiiriniiarriiiiriiiiiaes e

Placer le flotteur (2), accoupler le support de pompe (1) au corps principal du carburateur, monter
le pointéan {4) sur gon support (gj]) et monter le support sur le corps principal en intercalant
le joint fibre. Monter la buse (5}, les gicleurs de bi-starter (7 et 8), d’alimentation (98. de

ralenti (10) et d’air (11), d’utilisation (12), de pompe (17), et I'sjutage d’automaticité (6}.. ... ...

Monter le bi-starter sur le corps inférieur du carburateur, monter le papillon, I'axe et son levier
de commande. Accoupler les deux corps de carburatenr.........coooviiiiiiiiieennl

Les réglages types des carburateurs Solex imversés, montés actuellement, sont les suivants :

RALENTI STARTER FLOTTRTR JET

GICLETR | APTO- _
MIINTEAD BCORNNIE
(poi d’) ¥ de

prineipal | MATICITE E Ar | E Air

TYPE BUSE

: 115 : )
35 FATIP..‘ 26 135 | 210 43 180 | 125 4 21 g} 2 55 —

27 | 130 | 180 | 45 | 180 | 125 | 4 |21g| 2 | 60 | 0
3FPAL..Y 50 | 159 | 230 | 45 | 180 | 135 | 4 |21g| 2 60
|

Nous déconseillons vivement toutes modifications i ces réglages qui ont été déterminés apree de
nombreux eseais.
Tous les carburateurs inversés Solex ont le ralenti a_réglage d’essence.

Clés plates 8-12-16
ou petite clé A molette

FPuissance
cononiie
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DUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 8

Clés plates 8-12-14
Clé plate 12

Clés tube 12-14

Clés tube 12-14

Tr. AV OPERATION No 103 : Traveux sur corburateur.
- E—
REVISION D'UN CARBURATEUR SOLEX 32 PBIC
Démontage (voir Pl. 37).
25 Désaccouvpler le dessus de cuve (1), du corps de carburateur. Dégager le joint papier (2). Dégager
le basculateur (3) et le flotteur (4). ...ttt i i e s
26 Déposer 1a vis (5), dégager I'injecteur (6) de pompe et son joint papier........ e -
27 Déposer la vis d’arrét de la buse, dégager la buse (8)..........cooovviiiiiiiinl,
28 Désaccoupler le starter (9), du corps de carburatenr, .. ...l N
29 Déposer la goupille du levier de pompe. Désaccoupler la pompe de reprice {(10), du carburateur;
' dégager le joint (11) et le ressort de rappef: .......................................
30 Déposer le support (12) du gicleur d'alimentation; déposer lo giclewr d’alimentation (13), du
support (gg) ............................ eeasmtatesrarrnasaaarraacanans S et
Déposer le gicleur d’essence (14) du starter et le gi d’air (15) du starter. Déposer le giclenr (16)
de pompe, le gicleur (17) de ralenti, le cm *air (18) de ralenti et I'ajutage d’auto-
maticité (19). Dégager Je tube d’émulsion (20)...... ..ol
31 Déposer le sitge (21} de la bille (22) clapet de pompe. Déposer la vis de richesse (23)........
32 Déposer le pointeau (24) et le bouchon filtre {25)...... Veberereoeaaaa Citsrsaeraaenbiis
33 Nettoyer les piéces, souffler de I’air comprimé dans les canalisations et gicleurs. Nettoyer
' soigneusement le filtre (25) et le filtre du clapet de pompe (21)..................c...
IMPORTANT. — Ne jamais employer de tige métallique pour déboucher un gicleur.
Montage (voir Pl 37).
NOTA. — Si une membrane de pompe est détériorée, remplacer toute la pompe. Ne jamais
démonter la membrane. :
34 Mounter le bouchon filtre (23}, monter le pointean (24), intercaler un joint fibre............
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35

36

37

38

39

40

41

OPERATION No 103 : Travaux sur carburateur.

Visser provisoirement la vis de richesse (23}, Monter le clapet de pompe (21) muni de son filtre,|
intercaler un joint fibre '

Mettre en place le tube d’émulsion (20), visser I’ajutage d’automaticité (19). Visser le calibreur
d’air (18) de ralenti, le gicleur (16) de pompe. intercaler un joint fibre................ :

Visser le gicleur d’air (15) du starter et le gicleur d’essence (14) du starter en intercalant un joint
fibre. Visser le gicleur d’alimentation {13) dans le support (12) et monter le support (12)
en intercalant un joint fibre.. ... . i e !

Mettre en place la rondelle d’appui et le ressort de rappel, sur la tige de commande de pompe.;
Monter la pompe (10), intercaler le joint {11). N{)ettre en place la goupille du levier de
pempe, écarter les hranches, ... ... .. e |

Monter le starter (9) sur le corps de carhuratellr. .. ... vuer et en e e rrnernanns :

Monter la buse (8), serrer la vis d’arrét. Monter Vinjecteur (6) de pompe, intercaler Je joint

papier (7). serrer 1a vis (5). . ... uecriinuutrenieetaiiraraaarraaransaranaarrroenss i

i
Metire en place le flotteur (4) et le basculeur (3). Placer le joint papier (2) de cuve, accoupler lei
dessus de cuve (1) aw corps de carburateur. ...... .. ... ... .. i iiiieeiiiiaa., i

Le réglage-type du carburateur Solex 32 PBIC:est le suivant :

. . RALENTI STARTER - CLGLEIR |
TYPE BUSE | "W ‘“’T_"', e e e | PUTTER i | e l_
prineipal | BATICITE Essence Air Essence Air (poids) pompe
32 PRIC..... 26 135 190 50 I 150 125 4 11 ¢ 1.5 50

Nous déconscillons toutes modifications & ce réglage qui a été déterminé aprés de nombrenx
essais.

REVISION D'UN CARBURATEUR ZENITH 32 IN ET 32 INA

Démontage (voir PL 38).

Désaccoupler le couvercle de cuve (1), du corps de carburateur. Dégager le joint papier (2).
Déposer le flottenr (3) en déposant la vis d’arrét (4) de baseuleur, ... ..................

OUTILLACE

Tr. AV

e e S
R ES_RD—————S——

TEMPS

Clé plate 12

Clés plates 8-12

Clés plates 12-14

Clé plate 8

Clé plate 8
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43

435

46

47

49
50

51

OPERATION Ne¢ 103 1 Travaux sur carburateur.

Déposer le gicleur (5) de ralenti, le porte-gicleur principal (6), dévisser le gicleur prineipal (7),
du porte-gicleur (6). Déposer le gicleur (8) de starter, le bouchon (9) pour prise de dépression|

et la vis (10) de richesse de ralemti.............cooeieee i

Dévisser le gicleur (11) de pompe d’accélération, dégager le tube de gicleur (12) de pompe..,. | .. ... ..

Déposer la vis (14) d’arrét du céne de diffusion, dégager le cone de diffusion (13), du corps de
carburatenr. Déposer la vis d’air (15) d’émulsion principale et dégager le pulvérisateur (16}.
Déposer la vis d’air (17) d’émulsion de ralenti. Déposer la vis (18) de fixation du diffuseur
et dégager le diffusenr (19).........,,... PPN PO

Déposer ’écrou (20) d’axe de papillon, dégager e levie:'&ﬁ21} de commande de pomi)e, lever le
piston (23) & mi-course afin de décrocher la biellette inférieure (22), de la biellette

supérieure (23)..... PNt ettt et ar e aa i e e R S

Déposer le segment d'arrét (24), dégager le piston (25) avec son ressort {26) et le capuchon (27),
de la biellette (23)............co0iiiiniiinnens Bt ieee ettt ieta ey

Déposer le starter (28), la plaquette (29} de prise d'air de starter et le tamis......, ... EETTTE e e

Déposer le clapet (31) de pompe, le bouchon (32) avec sa crépine (33). Démonter le pointeau (34).-

Nettoyer les piéces, souffler de I'air comprimé dans les canalisations ot gicleurs........ sres
IMPORTANT. — Ne jamais employer de tige métallique pour déboucher wa giclenr. -

Op. 103 39
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OUTILLAGE | TEMPS

Montage (voir Pl. 38).

Monter le pointeau {34), intercaler un joint fibre. Placer la crépine (33} dans le bouchon (32)
et visser le bouchon (32)...... ... . . . i e,

Monter Ie clapet (31) de pompe. Monter lo tamis et la plamle&e (29) de prise d’air du starter.
Monter le starter (28), le support du flexible de commande orientf cété diffuseur......

- Placer le ressort (26) sur la tige de piston (25), le capuchon (27) sur le ressort (26). Placer la|-

biellette supérieure (23) sur le capuchon (27), comprimer I'ensemble ressort ct capuchon
sur la tige de piston (25) et mettre le segment d’arrét (24) en place .................

Engager I'ensemble du piston dans son logement dans le corpa de carburateur, arréter Tenga-
ment & mi-course, acerocher la biellette inférieure (22) & la biellette supérienre (23).
acer le levier de commande (21) sur I'axe de papillon. Serrer I'écrou.............. .o

NOTA. — La course duw piston de la pompe agit sur la reprise, cette course se rigle par
Iz position dua levier tr; commande (21) sur%l'axe de papgllon’ ........................

Cl plate 14 S

CK plate 9 B

Cl6 plate 14 | i

Clé tube 14 | __ N

Clé plate 10 e
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OPERATION Ne 103 : Traveux sur carburateur,

Tr. AV

]

OQUTILLAGE | TEMPS

Le levier de commande (21) porte des lettres poingonnées G.C. (grande course) sur une face et

P.C. {petite course} sur l'amtre face.
T1 faut d’abord placer le levier de commande & la position « petite course », cest-i-dire qu'aprés

montage les lettres P.C. doivent étre visibles sur la face extérienre du levier (voir § 58,

Réglage de la reprise).
Monter la vis d’air (17) d’émulsion de ralenti. Mettre en place le diffusenr (19), 'arréter par la

vis de BXATHOM {1B) ..ot vneneentitiiit it iee e e e e e e | [
Placer le pulvérisateur (16} dans le cdne (13) de diffusion. Monter la vis d’air (15) d’émulsion

rincipale. Mettre en place le cdne de diffusion {13) dans le carburateur, le fixer par la

vis d'arrdt (). o.oviivreiiriiiiiiaienns ddeeeacaen P R T TR T T Clé plate 9
Placer le tube (12) de gicleur dans son logement, viseer le gicleur (11) de pompe d’accélération

en intercalant le joint cacubehOUC. . ..verreenrirann it vataaase e, Cl¢ plate 10 -
Visser provisoirement la vis (10} de richesse de ralenti. Visser le bouchon (9) pour prise de

dépression, le gicleur (B) de starter avec son joint fibre. Visser le gicleur principal (7} dans o

le porte-gicleur (6), wmonter le porte-gicleur {6) en intercalant s joint fibre. Monter le o

gicleur (5) de ralentic...ooovvvniiiiiii ereanaaaa e eaesesesennerennaracas ey .- Clé plate 14
Mettre en place le flotteur (3) visser I'axe (4) do bascnleur, placer lo joint papicr (2) sur le corps

de carburateur, monter lo couvercle de cuve (1), sérrer les vie en i ant une rondelle

ETOWEL BOUB LELE vvuv s v v vvvammnnnreniuasannns Ceeenn N Clé plate 8 |
Les réglages-types des carburateurs Zénith sont les suivants :

) : RALENTI STARTER ' JET - CONE
TYPE BUSE ‘1":“?:1 _ifm.-sn::e . TLOTTER de '::‘:3; de diffasion
: ’ princp prindp Essence Air Easence Air {poids) pompe aves trou de
. o
32 IN....... 27 135 150 50 140 110 6 g s |3IN
trou calibré n® 4 N
32 INA...... 27 145 150 50 140 110 6 ‘11 g 45 n° 4 S 1,5
. trou calibré

Nous déconseillons toutes modifications 3 ceé.réglages qui ont été déterminés aprés de nombreux essais.




Tr. AV OPERATION Ne 103 : Travsux sur cerburateur. 0p. 103 41
———— —— e _ —
OUTILLAGE . TEMPS
57 Réglage du ralenti.
Le moteur étant chaud, le réglage du ralenti s’obtient :
1o En opérant sur la vis de butée (35) du papillon qui fait varier la vitesse de rotation du MOTEWE. | e comvmr i o e o o
20 En opérant sur la vis de richesse (10). Un mélange trop pauvre fait « caler » le moteur, un
mélange trop riche le fait « boiter », En déviseant Ja vis (10) on enrichit le mélange
L L o T 1T 11 7 USRS F
58 Réglage de la reprise.
S'obtient en modifiant le cali]:raqe du gicleur de pompe (11) ou en changeant la course du piston
qui détermine le volume d'essence imjectée..........oiveuvrrrernninmraraiiaiirorinns|
10 Angmenter le gicleur (11} de pontpe si le moteur reprend par saccades, diminuner le gicleur,
gi, en partant d'un régime trés bas, le moteur a tendance i galoper et n’accélre que
lentement ou : _
20 Changer la course de pompe. Pour passer de la petite course a la grande course, procéder
comme suit :
* Démonter I’écrou (20) d'axe de papillon et le levier (21) retourner ce levier, le remettre
en placé sur l'axe de pz:ipillon et serrer I'écron (20). Les lettres poingonnées G.C. (grande
course) seront visibles de I'extérieur...... U -
REMPLACEMENT D’UN SILENCIEUX CITROEN ’
Dépose.
59 Lever Je capot. . -voreiiurrnrvnameariininnns PP PP — -
60 Déposer les 2 vis supérieures, fixant le silencieux aux supporta. Déi)oser lee 2 vis fixant la
tabulure au carburateur. Dégager le silencieux...............oitiiiiiiiiiiiin Clé taube 12 .
Pose. .
61 . Présenter le silencienx, intercaler le jui.ﬁt lizgge entre tubulure et carburateur, serrer les vis de
fixation .............. PR i erasmsmassrssrieiarescasessnernnnn i,
Accoupler le silencieux aux supports, intercaler une rondelle plate sous les écrous. Serrer les écrous. | . CK tube 12 o
62 Baisser le caplot ................... P Cerernaaaa R R R R R R R R R TR PR R SR e et e
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42 OPERATION Ne 103 : Travaux sur carburatenr.
P — .
OUTILLAGE | TEMPS
REMPLACEMENT D’UN FILTRE VOKES
Dépose,
63 Lever le Icapot ................................. R T I
64 Desserrer les vis fixant les pattes support a la tubulure d’admission, dégager le filtre........ Clé tube 12 | .
Pose.
65 Présenter le silencienx, 'engager & fond sur le dessus de cuve, serrer les vie fixant les pattes '
support a la tubulure d’admission...........,,...., o arierrisssdeceiirararaaaneans Cl tube 12
66 Baisser le CAPOL. e e e e et s e e aaiaaaan bt e et s e g s aaaaearaaaeaeanan
REMPLACEMENT D'UN FILTRE MIOFILTRE
Dépose.
&7 Lever le capot, ... ..cooiviiinrinnnnirrnonnnranrey et eeraamEr i e re e . -
68 Diéposer les 2 vis fixant le silencieux a la tubulure d’admission. Dégag& le silencieux........ S S
Pose.
69 Préezenter le silencieux, ’engager & fond eur le dessue de cuve, serrer les vis fixant les pattes
supports & la tubnlure d’admission, ... ..o.uuvuiiuiiiiii i i e et e et s e |
10 Baisger e capot.......o0n... ammsaananan Gemmiiiiraasecasasensanannns T
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75

76

OPERATION Ne 103 : Travaux sur carburateur.
T e ————————————

TEMPS

REVISION D’UN SILENCIEUX D’ADMISSION CITROEN

Démontage (voir P1. 39). | |

NOTA. — 1l importe (sur routes normales) de nettoyer tous les 6.000 km environ la téle
perfoerée et le feutre constituant les éléments filtrant et silencieux.

Désaccoupler la tubulure (1), du corps cylindrique (2). Dégager les deux joncs (3) de maintien
du feutre. Dégager le tube en téle perforfe (4).....corvirieriiriniinriniennnennnn.

Nettoyer les pidces...covnnneiiinnnncsas saasaese e b aamraam s ena

Laver le tube (4) a Fessence et le sécher & 'air comprimé. Brosser le feutre (5) a I'aide d’un
goupillon métallique et le soufller & Pair comprimé. ... ....ovvunirnniinininrensn..

Montage.

OUTILLAGE

Op. 103

43

Cl¢ plate 10

Engager le tube (4) dans le corpa eyhindrique (2)...cvrvsenvnrinenrinnenracnnnennenes seas

Mont&er la tubulure (1) sur le silencieux en intercalant le joint drap (6). Mettre en place les 2 joncs
2 52 & b iesseserresetibans

REVISION D'UN FILTRE VOKES

Démontage (veir Pl. 40).

NOTA. — 11 est possible de déposer l’élémelnt filtrant, du silencieux sans déposer celni-ci, mais
i est préféragle d:lrrocéder au démontage complet afin d’éliminer les poussitres déposées

gur les parois du silencieunx.
1l importe de nettoyer I’élément filtrant tous les 6.000 km environ {sur routes normales).

Dévisser I’écrou papillon (1) déposer le couvercle (2) dégager Vélément filtrant (3)..........}

Clé plate 10 -

Nettoyer les pidees........oiiiiiiiiiinnninrnnrriaacnnrons srerreneans Cretiiiaaaanaanea.
Tenir I'élément filtrant verticalement, faire tomber les poussiires en tapant doucement sur

les extrémités.
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OPERATION Ne 103 : Travaux sur carburateur.

Tr. AV

M

r

78

79
80

81

a2

83

Montage (voir PL. 40},

Engager I’élément Gltrant (3) dans le silencieux, la partie renforcée par de la toile métallique

doit se trouver en face de Porifice correspondant au carburateur..........cccociiana.,

| OUTILLAGE

TEMFPS

Mettre en place le couvercle (2) muni de son jeint feutre (4). Serrer I’écrou papillon (1)......

NOTA. — L’élément filtrant pour Atre efficace doit appuyer correctement i ces 2 exirémités
sur les feutres (4 eL 5). .. .. iuiuiivurrenrnrtiusiaiactssesiiitinmarrcoassaieaoaens

S’assurer que I’élément est suffisamment comprimé par le couvercle, an besoin ajouter un joint
U - ) F R LR P R AT

REVISION D'UN FILTRE MIOFILTRE

Démontage (voir Pl 41).

Dévisser les 2 écrous molletés (1), déposer o couvercle (2)......cvvunes erranaererritierene

Dégager la cartouche filtrante (3) et I'élément (4).. .. vuinreienrnrirnnmnrnaaniiinanonn.

NeLtoYeT 1es Pidees. . vurunnnestaiiscitaarnarsacacasesrnsanmanararssronsrssssasiinns

Laver la cartouche filtrante (3) dana I'essence, la trexhper ensuite dans de 'huile moteur et la

LAiSSEr GEOULLBL. . v vuvsn s e versnrannrnsrnrsarsrsssssnssstsansassssnsassrosacasns

Brogser 1’élément (4), le soufller & 'air comprimé........ e et aian e

Montage (voir PL 41).

Mettre en place la cartouche (3} et Iélément (4) dans le silencienx.........cooovvninnnnn. o e

S’aseurer que le joint caoutchouc (5) est en place....... eaereaaaene aeeenasssavinsevese

Placer le convercle (2), serrer les 2 écrous molletés (1).....ccocviriiiniiiamnianiaiisnain .
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OUTILS DIVERS

——. - s —

Fig.1 _ CLE POUR FIXATION DES TUBULURES
vendue sous le n® 1625-T

, Fig.3 - CLE POUR FIXATION

DU CARBURATEUR DE 32
vendue sous le n'1622-T
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Fig. 2 - CLE POUR FIXATION
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vendue sous le n*1620-T
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PL. 37

SOLEX 32 PBIC
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OPERATION No 104 : Travaux sur tubulures dadmission et d’échappement.

T
m—*

REMPLACEMENT D’UNE TUBULURE IFADMISSION ET D‘ECHAPPEMENT:

Dépose.
Lever le capot. Déposer le silencieux d’admission..............ooiooiviiiiiiiiiinen..,

Désaccoupler le tube essence, du carburateur, Sur les carburatenrs SOLEX 32 PBIC et ZENITH
32 IN ou 32 INA, il suffit de dégager la durite d’essence, du raccord sur carburateur. ...

Désaccoupler le carburateur, de la tubulure d’admission, (utiliser la clé 1620-T, voir PL 35, fig. 2,
pour les carburateurs de 35, ou la ¢lé 1622-T, voir P 35, fig. 3, pour les carburateurs de 32}. .

Dégager I'écran de protection, de la tubulure. Déposer le tube d’écoulement d’essence......

Désaccoupler le tube vve.l:u.(ml1 de la tubulure d’échappement et Ventretoise de maintien, du tube|

vertical. Déposer I'ensemble tubulures d’admission et échappement, (utiliser la cle 1625-T,

veir PL 35, fig. 1}............0 Ll N :

Pose.

Agsembler lea tubulures d’admission et d’échapfement. Intercaler le joint triangulaire entre
lee tubulures, serrer les vis d'assemblage 8 1 m. kg........ ... eeniii it

S'assurer sur un marbre, que le désafflevrement des plans de joint des faces d’appui des
2 tubulures n’excéde pas 0,10 mm; sinon surfacer ? g plans & la fraiseuse ou 2 la lime,
les tubulures étant assemblées. Souffler de I'air comprimé pour évacuer les poussiéres de
1T S

Monter Pensemble des tubulures, intercaler les joints métalloplasthues, serrer les écrous, (utiliser
la clé 1625-T, voir PL 35, fig. 1)......oiiriii i ittt iiitnsscsanenes

Monter le tube vertical, intercaler le joint méta]loplasth'ue, mettre en place I'écran protecteur
de dynamo, serrer énergiquement les écrous de fixation. Monter Pentretoise de maintien. .

Op. 104 45

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 12

Cl¢ plate 17

Cl¢ 1620-T
Ci¢ 1622-T

Cl¢ plate 14

Clé articulée 17 .
Clé plate et tube 12
Clé 1625-T

Clé 1625-T

Clé articulée 17
Cléz plate et tube 12




OPERATION Ne 104 : Travoux sur tubulures d'admission et d’échappement.

Tr. AY

46
m

1¢

~ Accoupler le tube d'essence au cathurateur. Intercalsr un joint fibre de chaque cité du raccord

OUTILLAGE

TEMPS

Monter le carburatenr.

Placer dans 'ordre suivant sur la bride de la tubulure :

1 joint Hugo Reimtz... ... 0.0 eus ittt et e e ettt e anas e iaans

Ijoint épais (4 mIn). ... .ouui i e e ety e

1 joint Hugo Relntz. . . ... ittt ieeae st s v asmmae e e e et eeeeesaeaaaannn

Péeram de Protection.. ... ...cuno ittt i et ia et aann BN

1 joint Hugo Reimte..,...... et e e et e e e i ea i Eraa et et erar e s 10+t e e

le carburateur,. .. ...t iiin it i e e e I ettt aeeaneraa s

Intercaler une rondelle éventail sous les écrous et les server énergiquement, (utiliser la clé 1620-T,
voir P1, 35, fig. 2, pour les carburatenrs de 35 ou la clé 1622-T, voir Pl, 35, fig. 3, pour les

CATDUrateurs de 3., . ...t eeentrnnn it ians et i e ettt tasrnaaaaaasrananrraaerrees

ou mettre en place la durite d’essence, sur le raccord, suivant le type de carburateur. .....

Monter le silencienx d’admission ou le filtre. Fermer le capot............. T .

Clé 1620-T
Clé 1622-T

Clé plate 17

CI¢é plate 12




TR. AV.

PL. 35

CARBURATEUR

OUTILS DIVERS

——. - s —

Fig.1 _ CLE POUR FIXATION DES TUBULURES
vendue sous le n® 1625-T

, Fig.3 - CLE POUR FIXATION

DU CARBURATEUR DE 32
vendue sous le n'1622-T

18,

Fig. 2 - CLE POUR FIXATION

DU CARBURATEUR DE 35 -
vendue sous le n*1620-T

i2 pans
14,5 sur plais

e,




52 OPERATION Ne 106 : Traveux sur culasse. Tr. AV
L — — T b e
] OUTILLAGE | rEMPS
i
|
REGLAGE DU JEU DES CULBUTEURS ‘
|
1 Lever le capot. . oottt i it i i i i i e e 1
2 Déposer le couvre-culbuteurs......... ... . e Clé tube 12
3 Régler le jeu des culbuteurs 2 :
' 0,15 mm pour les soupapes d'admission........... ..o iain Berere s RE—
Jeu de cales

0,20 mm pour les soupapes d’échappement . .. ..., ..o iniiiiirrnrrrrrrrrnranervasasannns
po pep PP Clé plate 14

NOTA. — Régler 1a soupape d’admiesion lorsque la soupape d'échappement du méme cylindre
est levée au maximum et inversement. Ces réglages doivent étre effectués sur moteur chand.

4 Monter le couvre-culbuteurs, 5ile joint a été remplacé, le coller & Phermétic sur le couvre-

culbuteurs seulement...........cociiiiiiiiai. s berres s Clé tube 22 | ...
5 Baisger 1o CAPOT. .o ustersettetiiiuuoannnsenannssssiirnrosiatueneeauetossanianasaennns R S

REMPLACEMENT DES BAGUES D’ETANCHEITE DE QUEUES DE SOUPAPES
Dépose.

6 Lever le capot.......oovnviiiiieniinnsn C e aa v baeteee et e it aaaaa :
7 Déposer le filtre A air, du carburateur. Déposer le convre-culbutenrs.............,........ Clé tube 12
8 Déposer les bougies, (utiliser la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2} ..................c.coun.l,. Clé 1601-T S
9 Tourner le moteur pour réaliser la fermeture des deux soupapes d’un méme cylindre. Sur chaque |

soupape, déposer les demi-segments d’arrét de cuvette, (utiliser le compresseur de ressorts
1611-T, woir Pl. 2, ﬁi; 4) en maintenant la soupape & Vaide d'une broche ou d’un
tournevis, passant Ka.r trou fileté recevant la bougie. Déposer la cuvette et les ressorts.
*ét

Dégager 1a bague anchéité de la queue de soupape..................coiiihenn. Compressenr de ressorts [ —_
1611-T




OPERATION Ne 106 : Traveux sur culasse.

Op. 106 53

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Pose. .
|

La soupape étant toujours maimtenue, placer les ressorts et la cuvette, comprimer 1'ensemble,,
utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PL 2, fig. 4), mettre en place la bague
d’étanchéité de remplacement, sur la queue de soupape. Monter les demi-segments d’arrét,
s'ussurer qu’ils sont bien en place dans la gorge de la queune de soupape.............,

Opérer de méme et successivement sur chaque soupape................... ... ol

Vérifier le jeu des culbuteurs, 0,15 mm pour les soupapes d’admission et 0,20 mm pour les,
soupapes d'échappement {voir NOTA § 3 méme opération)...........cooiiiiiiiiian.

Régler le jeu des culbuteurs, si nécessaire. . ... ... . i

Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a été remplacé, le coller 3 I'hermétic sur le couvre-
culbuteurs semlement ........ ... i i i iaeeneneieaaaan e esaaraeresaanaaaan

Menter les bougies, (utiliser la clé 1601-T, vorr PL 2, fg. 2) .................. e

Monter le filtre d air du carburateur.. ... .covvieirinrrrrruisiastiaatanceeanrncsernernns

Former le capot.. ... .u.iuiuiiiiiieiiissennrsreariessrrnonsessannsssasscanaasnssosrnns e e+

REMPLACEMENT D’UN RESSORT DE SOUPAPE

NOTA. — Cette opération b'est qu'un dépannage, si Ie moteur a tourné quelque temps avee
un ressort cassé, il est nécessaire de procéder au rodage de la soupape.

Dépose.

Lever Je capot. ... ottt ittt iainsoneesscestoresmsnsrvastsrnsnsnnvossonnnnnnsnns .

Déposer le filire & air, du carburatenr. Déposer le couvre-culbuteura,............ovnio..,

Déposer la bougie du cylindre oit le ressort est 3 remplacer, (utiliser la clé 1601-T, voir Pl 2,
fig. 2) :

Tourner le moteur pour réaliger la fermeture de la sonpape dont le ressort est i remplacer.
Déposer les demi-segments d’arrét de cuvette, (utiliser le compresseur de ressorts 1611.T,
voir PL 2, fig. 4) en maintenant la téte de la soupape & I'aide d’une broche ou 4’un tournevis
passant par le trou fileté recevant la bougie. :

Dégager la cuvette du ressort et le Tessort 3 Templacer. .. vvvvinsirsirionrisiasnsrasasas

OUTILLAGE

TEMPS

Compresseur de ressorts
1611.T ;

Jeu de cales

Clé plate 14

Clé tube 12
Clé 1601-T

Clé tube 12

Clé tube 12

Cié¢ 1601-T

Compressenr de ressorts

1611-T

L



54 OPERATION No 106 : Travenx sur culasse,
e ——— e e —
Pose,
22 Mettre en place le ressort de remplacement et la cuvette. La soug)ape étant toujours maintenue,|
comprimer P'ensemble, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir Fl, 2, fig. 4}, Monter
les demi-segments d’arrét, S'assurer qu'ile sont bien en place dans la gorge de la queuc
e BN AP . o vttt e e e
23 Vérifier le jeu du culbuteur. Le régler si nécessaire, 0,15 mm pour les soupapes d’admission;
0,20 mm pour les soupapes d’échappement (voir NOTA § 3 méme opération)..........
24 Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a été remplacé, le coller & I'hermétic sur le couvre«
culbuteurs senlement . ......... ... o oo, e ideiasaeiaitiraiteataranaees
25 Monter 1a bougie, (ntiliser la clé 1601.T, voir Pl 2, fig. 2)..0oovenniviiiiiiiiiiniiiin.,
26 | Monter le filtre & air du CATBUTBECUE. . ... \otutnnsiirieer et vateenaenrenaneann RN
27 Fermer le capot......... e e
REMPLACEMENT D'UNE RAMPE DE CULBUTEURS
Dépose.
28 Lever le capot. Vider I'can du radiateur. . ....... .. cciiiiviiiiinniniiisannsssssnaaaaanns
29 Déposer le couvre-eulbuteurs . . ... o i it i i raaana
30 Déposer la rampe de culbuteurs, de la culasse..........viiviruriinnnsnssissrareeerennas
Déshabiflage de la rampe.
31 Dégager les paliers, culbuteurs, ressorts, de 'axe. Déposer les rondelles expansibles, de 1’axe,
3él’aide d’un poingon traversant chaque rondelle. Les rondelles sont & remplacer 2 chaque
LT e+ s e ot |

Tr. AV

OUTILLAGE

TEMPS

Compresseur de ressorts

1611-T

Jeu de cales
Clé plate 14

Clé tube 12
Cl¢ 1601-T

Clé tube 12

Clé tube 12

Clé tube 12




Tr. AV

32

33

35

36

OPERATION No 106 : Travaux sur culasse,

Habillage de la rampe (voir Fl. 4).

a) Bien nettoyer 'intérieur de I’axe a l'aide d’un goupillon métallique et s’assurer que les trous
de graissage sont débouchés, ainsi que ceux des culbuteurs.. ... ... .. .ohhiiiiln

b) Enduire d’hermétic le repos des rondelles expansibles (13) d*étanchéité, avant de les aplatir

au martean Pour Jes Berlir. .. ... c..e..rr i bt ae s

¢) Placer les supports, culbuteurs, ressorts, rondelles dans Fordre ci-dessous, sur Paxe préala-
blement huilé, L’extrémité de ’axe recevant la clavette se monte vers Iarridgre du moteur
{ebté arrivée d’huile) ainsi que le support percé. Les trous de graissage des culbuteurs sur
I'axe sont toujours orientés vers le bas et vers les soupapes. Les fentes des supports sont

dirigées dn coté des trous de bougies.

Commencer P'empilage par Pavant :

10 1 support extréme non 120 1 rondelle de 1 mm: 23¢ 1 culbuteur gauche;
ercé; 130 1 ressort; 240 1 rondelle de 3,5 mm;

20 1 rondelie de 1 mm; 149 1 rondelle de 1 mm; 25¢ 1 smpport;

3¢ 1 culbuteur droit; 15¢ 1 culbuteur gauche; 26° 1 rondelle de 3,5 mm;

40 1 rondelle de 1 mm; 169 1 entretoise de 18,5 mm; 270 1 culbuteur droit;

59 1 ressort; 17% 1 support central; 280 1 rondelle de 1 mm:

62 1 rondelle de 1 mm; 18% 1 entretoise de 18,5 mm; 290 1 ressort;

7¢ 1 culbuteur gauche; 190 | culbutemr droit; 30¢ 1 rondelle de 1 mm;

8° 1 rondelle de 3,5 mm; 200 1 rondelle de 1 mm; 312 1 calbuteur gauche;

90 1 support; . 210 1 ressort; 320 1 rondelle de 1 mm;

100 1 rondelle de 3,5 mm; 220 1 rondelle de 1 mm; 330 1 support extréme percé.

110 1 culbuteur droit;

Pose.

Placer un joint papier sous chaque support. Placer les rondelles sntretoises dans chaque support
et la plaquette d’arrét dans la 'Fente du support AR. Présenter la rampe sur la culasee,
?uider les tiges de culbuteurs sous les rotules des culbuteurs. Serrer les vis de fixation de

a rampe & 1,2 m. kg. Rabattre les arrétoira sur un pan des tétes de vis ou éerous........

Régler le jeu des culbuteurs & 0,15 mm pour les soupapes d’admission et 0,20 mm pour lea
goupapes d’échappement (voir NOTA § 3 méme opération).............cooiiiiiil,s

Monter le couvre-culbuteurs. Le joint litge sera collé & I’bermétic sur le couvre-culbuteurs
seulement..........covvias, e raseeeesenersius s a e anaameaaaam s saa s

Faire le plein d'ean du radiateur. Baisser le eapot. ..c.oiiiviiiviinriiiiiiiiariirieranas

OUTILLACE

Op. 106 55

TEMPS

Goupillon

Vilebrequin
Clé t_uhe 12

Jeu de cales
Clé plate 12

Clé tube 12
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OPERATION K¢ 106 : Travaux sur culasse.

37
38
39
40
41 |

42

43

44

45

47

SERTISSAGE DES ALVEOLES DE BOUGIE

I L 1 ) Y

Désaccoupler les tubes de commande des vitesses, des leviers de relais.................... ;
Déposer les bougies, (utiliser la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2)........ivvieiiininnnnnns
Sertir les tubes de passage des bougies, (utiliser le dudgeon 1604-T, voir P1. 8)............

Monter les bougies, (utiliser la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2),,....00uivereiiiiiiiiiianans

Accoupler les tubes de commande de vitesses, aux leviers de relais. Serrer les écrons en
intercalant une rendelle grower. ... ... i i it iaas s

Baisser J& Capot. ... iiiiinuiiin e rreaetriaatasaraa i ta e it e i it ns

REMPLACEMENT D’UNE CULASSE

QUTILLAGE

Tr. AV

| TEMPS

Clé tube 10
Cl¢ 1601-T
Dudgeon 1604-T

Clé 1601-T

Clé tube 12

Dépose.

Vider I’eau du radiateur et du carter cylindre. DérFoser le capot. Déconnecter le fil positif de
Ia batterie (utiliser I'extractenr de cosses 2200-T, voir Pl, 2, fig, 1). Désaccoupler les durites

¥
deau de Ja pomape.. .. ..ot i i it e et ittt vr s a e

Déposer le silencieux d’admission. Déposer le carburateur (sans désaccoupler les commandes),
(utiliger Ja clé 1620-T, voir PL. 35, fig. 2, pour lea carburateurs de 35 ot la clé 1622-T, voir
P1, 35, fig. 3, pour les carburateurs de 32). Déposer le tuyau d'essence..................

Désaccoupler le tube vertical d’échappement et Dentretoise de maintien de ce tube.
Désaccoupler le tendeur de dynamo et dégager la courroie, .. .. ...ococvnnunnninan.,

Déposer le couvre-culbuteurs, désaccoupler le tube d’huile de lz rampe, Déposer les bougies,
(utiliser la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2).... ..o vernnriiirininenmrmncaasrsnnranns

Dessérrer les écrous de culasse. Déposzer la culasse (la décoller, si nécessaire, avee un tournevis).
Dégager les tiges de culbuteurs. Déposer le joint.........coiviiiiririiiiiciannss

Maintenir les chemises, (utiliser Poutil MR-1582, voir PL. 8, fig. 2).....ooivvnenne i,

Extractenr de cosses 2200-T
Clé plate 12

Clé 1620-T
Clé 1622.T
Cl¢ plates 10-16-17

Clé articulée 17
Clé plate 12

Clé tube 12, clé plate 10,
Clé a bougies 1601-T

Vilebrequin rallonge 17
Ouul MR-1582




Tr. AV OPERATION No 106 : Travaux sur culasse,

Op. 106 57

OUTILLAGE

TEMPS

NOTA : Seuls le dessus des pistons et Dintérieur des chambres de compression doit étre déca-!
laminé. |
Surtout sur un moteur usagé, il est recommandé de ne pas enlever le cordon de calamine

qui s’est formé autour de la chemise & sa partie supérieure. |

Pose.

49 Déposer I"outil MR 1582. Enduire le joint d’huile moteur; le mettre en place {(I'engager sur les
goujons s’ils existent), les sertissages dirigés vers la culasse. Présenter la culasse. S’assurer

ndant cetie opération qu’aucun corps éiranger ne 8'est interposé entre culasse et joint. Enduire
f; filetages des goujons de culasse om des vis d’hermétic. Serrer les écrous ou les vis
dans lordre indiqué (voir Pl 6) : premier eserrage & 3 m. kg, deuxidme serrage
& 5 m.kg. Les couples de serrage ont une grande importance. C'est pourquoi une c¢lé dyna-
mométrique est indispensable, (utiliser la cl¢ 2470-T, voir Pl. 6, fig. 2), Observer 1’ordre de

= -«

20 Engager les tiges des culbuteurs dans les poussoirs et lee rotules en abaissant ’ensemble ressorts

et soupape, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PL 2, fig. 4). Régler le jeu desl

culbuteurs provisoirement 4 0,20 mm pour Iadmission et 0,25 [jlnm pour Péchappement

(Le réglage définitif & 0,15 mm et 0,20 mm étant exécuté le mot«s\'}rI chand, aprés resserrage
i

Clé dynamométrique 2470-T |.. ...

embount 17

Compresseur de reseorts

1611-T

Cl¢ plate 10

Clé articulée 17
Clés plates 12-16-17

Cl¢ plate 10

Clé a bougies 1601.T

L e T i,
51 Huiler les ressorts de soupapes et les rotules des culbuteurs........................ .
52 Monter le tube d'arrivée d’huile eur eulasse, intercaler un joint vellumold, serrer les wvis aweci
rondelle grower sous téte. .., ... 0. i iiiii it e i e e, et e,
53 Accoupler le tube d’échagipement, intercaler un joint métalloplastique, serrer émergiquement
les éerous et monter I'entretoise de maintien. Monter le carburateur (voir Op. 103), le silen-
cieux d’admission, la courrvie de dynamo et régler la tension. Monter les bougies, (utiliser|
la ¢l 1601.T, voir PL 2, fig. 2). .. ottt it ntneaaaearsiaaarsiinnnennns
54 Accoupler les durites d'eau 4 la pompe. Faire le plein d’eaun du radiateur. . .......c.oooua..... L
i
55 Connecter le fil positif & lz batterie..........,, b e e E e e a e e aae s
56 Mettre le moteur en marche. Laisser tourner 15 mn environ an ralenti (500 tr/mn environ) ....|.

57 Resserrer la culasse & 5 m.kg dans Iordre indiqué (voir PL 6), (utiliser la clé dynamométrique

2470-T, voir fig. 2) cvvvvnnnnnriiiee e enar sttt rasssasssaescaseeaananasssinnsnnen
58 Régler les culbuteurs (0,15 mm pour les soupapes d’admission et 0,20 mm pour les soupapes
d’échappernent) (voir NOTA du § 3, méme opération).............cioiiiiiiinnenn.., !
59 Poser le couvre-culbuteurs (si le joint est A remplacer, e coller & I'hermétic sur le couvre-culbu- :
Teurs BeUlemIEIT )., o o oot it i a e e e e aan e e

60 Poser le capot l

(1¢ dynamométrigue 2470-T |... ...

embout 17

Jeu de cales
Clé plate 12

Clé tube 12
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61

62

63

OPERATION N° 106 : Travaux sur culasse.

RODAGE DES SOUPAPES

Déshabiller la culasse ;

a) Désaccoupler la pompe 2 eau et les tubulures d’admission et d’échappement, (utiliser la clé
1625-T, woir PL 35, fig. 2. .. ouuiutiuit i n et i

b) Démonter les soupapes, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PL 2, fig. 4). Placer:'

une cale en bois de 15 mm d’épaisseur environ sous les tétes de soupapes pour qu'elles ne:
¢’abaissent pas sous l'action dn COMPTESEEUT. .. ..o vttt iiinanii i amees

) Dépuser la rampe des culbubeurs. ... uvaasiiiiiiiii i e -

d) Démonter les goujons de fixation des rampes et des tubulures d’échappement et d’adwission,
(utiliser Pappareil & dégoujonner 2410-T, voir PL 2, fig. 3)......vvrrniieniiaiiannnns

¢} Déposer les guides de soupapes (utiliser le mandrin MR-1620, voir P1. 9, fig. 3)............

Déshabiller la rampe de culbutewrs (voir Pl 1),

Déposer les culbuteurs et les paliers (12) de I'axe des culbuteurs, Extraire les rondelles expan-
sibles (13} de I’axe (pour cette opération, traverser chaque rondelle avec une broche genre
poingon; les rondelles expansibles sont 3 remplacer a chaque dépose). - ....viiat,

Habiller Ia rampe de culbuteurs :

a) Bien nettoyer lintérieur de I'axe & I'aide d’un goupillon métallique ot g’assurer que les trous
de graissage sont débouchés, ainsi que ceux des culbuteurs..................iiaiiaan

b} Enduire d’hermétic le repos des rondelles expansibles {13) détanchéité, avant de les aplatir

au marteau pour les SeTHT. . . ... i uriiiirre sttt e e e

¢) Placer-les supports, culbuteurs, ressorts, rondelles dans Pordre ci-dessous, sur I’axe préala-
blement huilé, Lextrémité de I'axe recevant la clavette se monte vers I'arriére du moteur
(coté arrivée d’hmile) aingi que le support percé. Les trous de graissage des culbuteurs sur
Paxe sont tonjours orientés vers le bas et vers les soupapes, Les fentes des supports sont

dirigées du cté des troms des bougies. . ......oovtiiiiiiii e

Te. AV

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 12
Clé 1625-T

Compresseurs de ressorts
1611-T

Vilebrequin 12
Clé tube 12
Appareil & dégoujonmer
2410-T
Mandrin MR-1620

Broche de 6

Goupillon




|
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Tr. AV OPERATION No 106 : Travoux sur culasse.
e ———————— e —
OUTILLAGE TEMPS

Commencer I'empilage par I'avant :
1? 1 support extréme non 120 1 rondelle de 1 mm; 240 ] rondelle de 3.5 mm;

percé; 132 1 ressort; 25 1 support;
20 ] rondelle de 1 mm; 14 1 rondelle de 1 mm: 269 1 rondelle de 3,5 mm;
3o 1 culbuteur droit: 152 1 culbuteur gauche; 270 1 culbuteur droit;
49 1 rondelle de 1 mm; 16° 1 entretoise de 18,5 mm; 289 1 rondelle de 1 mm;
5¢ 1 ressort; Y7o 1 support central; 290 ] ressort;
¢¢ 1 rondelle de 1 mm; 18¢ 1 entretoise de 18,5 mm; 30? 1 rondelle de 1 mm;
70 1 culbutewr gauche; 190 1 culbuteunr droit; 31° 1 culbuteur gauche;
8° 1 rondelle de 3,5 mm; 200 1 rondelle de 1 mm; 320 1 rondelle de 1 mm;
90 1 support; 210 1 ressort; 33° 1 support extréme percé.
10° 1 rondelle de 3,5 mm; 220 1 rondelle de 1 mm;
11° 1 culbuteur droit; 230 1 culbuteur gauche;
Placer les rondelles entretoises dans la fente des paliers et la clavette dans la fente du palier AR.|...... . —

64 Remplacer les guides de soupapes. Roder les soupapes :

a) Mettre en place les guides de soupapes, (utiliserJe mandrin MR-1620-1, avec la coiffe MR-1620-2,
voir P1, 9, fig. 3). Cet ouwtil permet de limiter la partie saillante des guides & 19 mm mesurée
depuis 'embase du ressort. Orienter la partie conique vers la ¢ d’explosion, ,......

b) Aléser les guidea 2 9 **° mm pour I’admission et I’échappement, (utiliser I'alésoir 1642 T
pour les soupapes & tige de 9 mm et 1643 T pour les sonpapes 3 tige de 8,8}, A défaut de
tampon mini-maxi, contrdler le diamétre de Fa]ésage avec la queue de soupape. Un jen
exagéré risque d’amener une consommation d’huile. . ......... . .. L Ll ool

¢) Rectifier les soupapes, (utiliser une rectificuse A soupapes genre Black et Decker). Arrondir
les angles de la téte des soupapes en v a » et « b » {voir fig. 5). Ce rayon doit étre de 0,5 mm
EIUVETOIE & s v i v sae s v nna v aatnnns s ts s sotannennnstannosnnsannsossnnsensasnnncnoneonss
d) Rectificr les sidges de soupapes : utiliser vme menle 3 1207, svendue sous le n° 1660-T pour
les sidges d’admission et sous le a® 1661-T pour les sidges d*échappement),
REMARQUE. — La largeur « 1 » de la portée du sidge doit étre comprise entre 0,9 et 1,5 mm.
Dans le cas d'une portée tl;flp large, employer une meule taillée & 150° pour dégager la
artie supérieure et nne meule 4 90° pour la retouche de la partie inférieure (voirﬂg. 6)
utiliser les meules biconiques 1627-T pour lea sitges d’admission et 1628-T pour les sidges
A échapPenmIent) .« ouu i sttt ettt r e s aaa b ar et araneya
Il fuut que le grand diamitre de la portée sur le sidge soit égal au plus grand diamitre de la
soupape (voir fig. 6 et 7). :

e) Roder les soupapes, (utiliser le mde-sonps;pea 2 ventouse 1615-T, voir PL 9, fig. 1), Cet appa-
reil est entrainé par une rodeuse électrique, pneumatique on & main.. ..................

Mandrin MR-1620-1
Coiffe MR-162(0-2

Alésoir 1642-T ou 1643.T

Rectifieuse a sonpapes

Machine 2 rectifier genre
Vibro Centrie
Meule 5 = 40

admission 1660-T
Meule & = 36
échappement 1661-T
Meule biconique & = 40
admisgion 1627-T
Meule biconique 2 = 36
échappement 1628-T

Rode-soupapes & ventouse
HeisT
Rodeuse électrique
ou pneumatique




Tr. AV

OUTILLAGE

TEMPS

Mandrin MR-3098-B

Appareil & goujonner 2410-T L

Appareil A tarer 2420-T
avec reseort étalon 2421.T
ou 2422.T

Clé tube 14

Compresgenr de ressorts
1611-T

Dudgeon 1604-T

Clé plate 12

Clé¢ 1625-T

60 OPERATION Ne 106 : Travaux sur culasse.

f) Nettoyer avec soin la culasse, afin qu'il ne reste eucune trace d’émeri dans les chapelles ou
Passage (eE EAZ. .. .uueuvnneariaaaannnsssier s st e et st

g} Bemplacer un siége de soupape rapporté :

Fn un point seulement, chauffer le sitge d extruire avec un chalumean équipé d’un’bec de 350 1.
Arréter le chauﬂ'uge dés que la fusion commence. Laisser refroidir 3 mn environ et extraire
e sidge 3 ’aide dun tournevis {recourbé si néeessaire)......... ..ottty

k) Monter un nouveau siége :

Vérifier la propreté de Pembrévement et du sidge, bien enlever les bavures. Tremper le siége
de remplacement pendant 15 mn dans I’azote liquide. Ne pas toucher le liquide avee les
doigts. Mettre le siege en place, (utiliser le mandrin MR-3098-B, voir Pl 9, fig. 4). Procéder
dans tous les eas i la rectigcation dunouveau SiBZe. .. v veurr it ittt

i) Monter les goujons des collecteurs et de rampe sur culasse, (utiliser Iappareil & goujonner
2410-T, voir PL 2, fig. ). ..o vvrr i i i ittsssssarntrsasnsanaaaaaaisnes

7) Tarer les ressorts de soupapes :

(Utiliser I'appareil a tarer les ressorts 2420-T, voir P1. 7).

La longueur libre du ressort intérieur est de 43 mm,
elle doit étre de 27 mm sous charge de 16 4 0,750 kg
et de 32,8 mm sous charge de 9,7 1 0,500 kg.

La longueur libre du ressort extérieur est de 46,5 mm
elle doit étre de 29 mm soue charge de 29,5 J- 2 kg
et de 37 mm sous charge de 14,6 £ L1 kg. ...t e

k) Monter Ia rampe sur la culasse, Ylacer uxn joint papier sous chaque support. Serrer los écrous
etles vis a 1,2 m, kg. Rabattre les arrétoirs sur les pans des écrous et des tétea de vis......

1) Monter les soupapes, huiler lea tiges et la portée sur le sitge, (utiliser le compreaseur de ressorts
1611-T, voir Pl 2, fig. 4). Placer des hagues d’étanchéité (58) sur les queues de soupapes
(voir Pl 4, fig. 2) méme si ces bagues n’existaient pas an démontage. S'assurer que les
segments d'arrét des cuvertes sont bien en place...ooover vt

m) Sertir les tubes de passage de hougies (dans le cas senlement d’une fuite d’huile dans 1’alvéole),
(utiliser le dudgeon 1604-T, voir P1. 8, fig. 1).......... P

65 Poser la pompe 2 eau, intercaler un jeint enduit d’hermetic. Serrer les vis en interposant une
rondelle grower BOUS TBLE. o .1t i e raeernc ot i it ia e

66 Monter les tubulures d’admission et d’échappement : 5’assurer sur un marbre que le désaffleu-
rement des plans de joints n'excéde pas 0,10 mm, sinon surfacer les plans.

Monter ’ensemhble des tubulures, intercaler les joinis métalloplastiques, serrer les écrous, {uti-
liser la ¢lé 1625-T, voir PL 35. fig. 1), .. .oueinninuii v eeas
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MOTEUR _ TR. AV.

CULASSE PL. ©

Fig.1 - ORDRE DE SERRAGE DES ECROUS OU DES VIS

ter SERRAGE Jd MKG
COUPLES DE SERRAGE DES ECROUS OQ VIS Zerme SERRAGE 5 MKG
. SERRAGE A CHAULD 5 M.KG

4

M " I‘"\qﬂ"“@“.,#'ﬂﬁ- " " ¥

13 1 7 3 e 1O ' 12
Il. EST CONSEILLE DE SERRER LES ECROUS QU LES VIS DANS L'ORDRE INDIQUE Ci-DESSUS;LES COUPLES DE SERRAGE
DEVRONT ETRE RIGOUREUSEMENT RESPECTES, POUR CELA IL EST INDISPENSABLE D'UTILISER UNE CLE DYNAMOME TRIOUE
CETTE CLE EST GRADUEE EN M.KG ET UTILISE DES EMBOUTS A CARRE DE 12,7 (vendus sous le n° 2485-T) '
QUAND L'EFFORT ATTEINT LE COUPLE DE SERRAGE INDIQUE AU VERNIER L'ARTICULATION A PLIE ; ARF!ETER LE SERRAGE,
L ARTICULATION A NE DOIT JAMAIS VENIR EN BUTEE,EN B SUR LE CORPS DE LA CLE.

) - Fig 2 _CLE DYNAMOMETRIOUE

vendue sous le n*2470-T
NOQTA CETTE CLE DOIT ETRE ETALONNEE

PERIODIQUEMENT

vermier gradus en m kg : S pans de régl;nge




— MOTEUR TR. AV.

TARAGE DES RESSORTS PL. 7

1? CONTROLE DE LA LONGUEUR D'UN RESSORT

PLACER LE RESSORT 1 A CONTROLER DANS LES DEUX GUIDES 2 APPROCHEP A LA MAIN LE COULISSEAU 3 JUSQU AU
CONTACT. LE REPERE & VIENT EN FACE DU CHIFFRE INDIQUANT SUR L'ECHELLE S{lengueur] LA LONGUEUR UBRE DU
RESSORT 1

22CONTROLE DE LA LONGUEUR S0US CHARGE

a) PLACER LE RESSCRT ETALON S 00U 12 SUIVANT LE CAS DANS LES DEUX TROUS a3 ET APPROCHER LE COULISSEAU
8 JUSQU'AU CONTACT A L'AIDE DU VOLANT

b} AMENER A L'AIDE DU VOLANT © LE RESSORT 1 A CONTROLER A LA LONGUEUR SOUS CHARGE INDIQUEE DANS LE
TEXTE. LIRE CETTE LONGUEUR EN FACE DU REPERE 4 SUR L'‘ECHELLE 5 DES LONGUEURS

. 10 efforts enkg)EN FACE DU REPERE 11 (RESSORT ETALON &) _
¢) LIRE SUR L'ECHELLE [14 (eFforts en kaIEN FACE DU REPERE 13(RESSORT ETALON 12 LA CHARGE CORRESPONDANTE

Fig. 1. APPAREIL A TARER LES HESSORTS
vendu sous. le n* 2420-T -

RESSORT FLECHISSANT DE tlmm POUR 1 KG ~ RESSORT FLECHISSANT DE 1mm POUR 2 KG
vendu sous le n* 2421-T ' vendu sous le n*2422-T
€e ressort est peint en jaune . Ce ressort est pant en rouge




MOTEUR TR. AV,

o PL. 8

OUTILS DIVERS

Fig.2 - OUTIL POUR MAINTIEN DES CHEMISES
MR-1582

Fig 1 - DUDGEON POUR SERTISSAGE DES TUBES

vendu sous le A 1604-T
non vendu

POUSSER LE CORPS B A FOND DANS L'ALVEOLE
VISSER LE CONE A DaNS LE TARAUDAGE DU TRCU
DE BOUGIE POUR EXERCER UNE PRESSION SUR

LES BILLES
TOURNER D'UN TOUR LE CORPS B A L'AIDE D'UNE

" CLE DE 19 SUR PLATS
VISSER A NOUVEALU LE CONE A ET TOURNER LE

CORPS B D'UN SECOND TOUR
EN GENERAL DEUX TOURS SONT SUFFISANTS

POUR ASSURER L'ETANCHEITE




MOTEUR _____

SIEGES ET GUIDES DE SOUPAPES

Fig.1_ RODE - SOUPAPES A VENTOUSE
vendu sous le n*1615-T

Fig4-MANDRIN MR-3098-B

non vendu

Fig 2_EXTRACTION D'UN
SIEGE

TR. AV.

PL. ©

Fig.3- UTILISATION DU MANDRIN ET
DE LA COIFFE MR-1620- et 2

non veandus

Fig. &




TR. AV.

PL. 35

CARBURATEUR

OUTILS DIVERS

——. - s —

Fig.1 _ CLE POUR FIXATION DES TUBULURES
vendue sous le n® 1625-T

, Fig.3 - CLE POUR FIXATION

DU CARBURATEUR DE 32
vendue sous le n'1622-T

18,

Fig. 2 - CLE POUR FIXATION

DU CARBURATEUR DE 35 -
vendue sous le n*1620-T

i2 pans
14,5 sur plais

e,
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Tr. AV OPERATION No 107 : Travaux sur carters.
OUTILLAGE ’ TEMFS
REMPLACEMENT DES POUSSOIRS DE TIGES DE CULBUFEURS :
1 Déposer Je capot. . ..o ittt ta s nre i a e mmmm e et e e [ s e o e |
Ii
2 Diéposer le convre-culbmbeurs. .. ... . iiiutt it i i i eaeeaa e Clé tube 12 ;
3 Dépaoser les tiges de culbutenrs, pour cela :
Touwrner le moteur pour réaliser la fermeture des deux soupapes d’'un méme cylindre. Abaisser
chaque soupape a "aide d’un tournevis ou petit levier prenant appui sous la rampe de
culbuteurs, libérer la tige de culbuteur, du culbutenr et la dégager du cylindre. Opérer
de méme pour leg anmtres Biges. .. ... .t tivur e rrrrants sttt
4 Déposer les poussoirs,
NOTA. — 11 ne faut remplacer qu'un poussoir & la fois. Dana le cae contraire, le poussoir de|-
remplacement pourrait tomber dans un alésage libéré, le fond vers le haut. Dans cette
position il serait impoesible de I'extraive, il faudrait démonter le moteur. ' :
a} Sortir le poussoir n® 1 de son alésage, & Paide d’un extracteur (utiliser Uextracteur 1608-T,
voir PL 20}, .o e i et e e
Ce poussoir est dégagé i travers la culasse, face 2 son logement.
b) Mettre en place le pousseir de remplaceme;it, préalablement hﬁilé, dans son logement, &
Paide de Pextracteur. .. ... iuuin s iii it s ittt e iaarrranrrasasssonsrnssnnnsn SR DR
e} Déposer le poussoir B 2. .. ... . c.iiiirnrittiireetaiatiaaaataaaiaar et e, O R
1¢ L’extraire de son logement A Paide de Iextractenr.........ocooeieoiiiaaaaii .,
2¢ Libérer Pextracteur, du PoUSBOIT. - v i ettt ittt it tttnnnanoenneeanansssn R O R
32 Coucher le poussoir i 1'aide d’un tournevis ou une tige de @ = 3 mm coudée en forme de
crochet & ume eXtTAMIELE ., ...\ nnt it isiinrncnnrenareeeeanionssanaaaannonsnsensss IO
Amexner ce poussoir en position couchée aun-dessus dun poussoir n° 1, puie le redresser......, .
40 La saisir 4 aide de Pextracteur, le dégager.du moteur, Sertir I'extracteur du poussoir. . ....




62 OPERATION No 107 : Travaux sur carters. Tr, AY

e e — e — — e —
[
OUTILLAGE | TEMPS
|
d) Mettre en place le poussoir de remplacement (préalablement huilé) pour cela :
Le présenter au-dessus du poussoir n® 1, Famener en position couchée au-dessus de son loge-
ment, redresser le poussoir et 'engager dans son alésage & I’aide de l'extracteur si néges-
BAITE 1. o vanvrvnvrrssonsnsvmnsnnestansnrossorasnsassnssssnnsmannaransearsssnssnnnnnn
e) Déposer le poussoir n® 3 et le remplacer, .. ... oo i e P,
Méme opération que pour le pousseir n9 2 mais le dégager au-dessus du poussoir n° 4..... I
f) Déposer le poussoir n® 4 et le remplacer. ...... ... ... ... i i, U PR .
Méme opération gque pour Je poussoir m% L. ... ... .l e i
2) Déposer le poussoir n® 5 et le remplacer. .......... . viiiiiiiiin it e
Méme opération que pour le poussoir 0% 1..... ... . it e, -
k) Déposer le poussoir n® 6 et le remplacer. ., ......vi it iiiiiii i i ia i
Méme opération que pour le poussoir n° 2 maig le dégager au-dessus du ponssoir n®5........, B . I R
t) Déposer le poussoir n® 7 et le remplacer...............coo.. .. s e, e e
Méme opération que pour le poussoir o9 2 mais le dégager au-dessus du poussoir n® 8.......
JJ} Déposer le poussoir n® 8 et le remplacer. ... .o vviieii it i iaae . R
Méme opération que pour le poussoir 1% 1 ......vviiuiiinnniiiiinnianns feeseseeanaans Extracteur 1608-T | e
5 Monter les tiges de culbutenrs..... e e m et e et e e raaaas U P
Huiler lea rotules et les mettre en place gous les culbuteurs en comprimant les ressorts, comme
indiqué au § 3 oot i e it e e e e aceaaaarraaa
6 Régler proviscirement le jeu des culbuteurs a 0,20 mm pour les soupapes d"admission et 0,25 mm
pour les soupapes d’échappement. ... ... it e,

Faire tourner le moteur, Régler la soupape d’admission lorsque la soupape d’échappement du
méme cylindre est levée au maximum et inversement. Régler le jeu & 0,15 mm pour Ies
soupapes d’admission et 0,20 mm pour les soupapes d’échappement.................... Jeu de cales I

' Clé plate 14

7 Monter le couvre-culbuteurs, Si le joint a été remplacé, le coller & I'hermétic sur le convre-
culbuteurs seulemment.,.......covnvenn.. et e e ra e ey e et e, Cl¢ tube 12

8 . g T T S TP




Tr. AV OPERATION No 107 : Travaus sur carters,
. . —
REMPLACEMENT DE I’ARBRE DE COMMANDE DE POMPE A EAU ET
DYNAMO OU DU JOINT ACIER D'ENTRAINEMENT
1*c Cas : Voitures sorties avant octobre 1952.
Dépose (voir PL, 27).

9 Déposer le capot et Ja calandre, ........oioneii i
10 Vider I'eau du radiateur et Ie déposer.. .. oo iiiiiiaeireiiii it e
11 Placer une cale bois entre la boite de vitesses et I'essieu AV, Déposer la traverse support

radiateur. Desserrer la dynamo, dégager lacourroie. ... ... o 0 i
12 Déposer la poulie de commande......ovvseviiioas ettt e emaataabesae s e i an e aaeaann
13 Dévisser et déposer la bague de retour d’huile (49), (utiliser la c}¢ 1640-T, voir Pl. 27, fig. 1},
Dégager I'ensemble arbre de commande et roulements. . .........ooeviiiiiiiiiL
14 Dégager le joint acier d’entrainement, (utiliser la pince 1681-T, voir P1. 26) .................
15 Déposer les roulements et I'entretoise, de I’arbre de commande.
Pase (voir Pl. 27).
i6 Mettre en place le ronlement (52) sur I’arbre, Pentretoise (53) et le roulement (31)...........
17 Mettre en place le joint acier sur le tournevis de 'arbre & cames, (utiliser I'extracteur de
joint 168L-T, voir PL 26)......cuvvirriiieinanirrnsrrertasarnoroonmsaanraoaiasness
18 Mesurer et régler le jeu longitndinal de I'arbre de commande (50) :
@) Engager I'ensemble arbre de commande et roulements dans l'alésﬁge du carter............
b} Visser et serrer la bague de retour d’huile (49), {utilizer la ¢lé 1640-T, voir PL. 27, fig. 1)...
¢) Visser 'éeron (54) de quelques filets sur I'arbre de commande. A: Paide d’un levier prenant
appui derridre ’écrou, tirer Parbre vers PAY daps la limite permise,...................

Op. 107 63

OUTILLAGE

| TEMPS

Clés plates 12-14
Clé articnlée 17

Clé articulée rallonge 17
Clés tube 12-17

C¥ tube 22

Clé 1640-T

Pince 1681-T

Extracteur 1681-T

Clé 1640-T
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OPERATION N¢ 107 : Travaux sur carters.

19

20

21

A Taide d’une jauge de profondeur, mesurer la distance « d » comprise entre 'extrémité de:

OUTILLAGE

Tr. AY

— "
TEMPS

I'arbre et la face AV du carter d’embrayage.......co.o.ooii i, e

Exemple : d = 40 mm.

d) A l'aide d’un maillet, repousser Parbre vers I'AR, jusqu'en butde....................... w4 s s e o [ e

A Taide d'une jauge de¢ profondeur, mesurer la nouvelle distance «d .. ..o oo oo,

Exemple : d = 37,5 mm.

Le jeu longitudinal de fonctionnement doit étre de 0,5 mm.
Le jeu longitudinal existant est de : 40 — 37,5 = 2,5 mm,
L’épaisseur des rondelles de réglage & placer doit étre dans Pexemple ci-dessus : 2,5 — 0,5 = 2 mm.

e) Déposer la bagne de retour d’huile et 'ensemble de 1’arbre de commande, .. ..............

f) Déposer les roulements (51 et 52) ainsi que Ientretoise (53}, ...0evevvrrrnrrrnrerrnnrrns
£) Réaliser une rondelle de réglage, de petit diamétre = 20, grand diamétre = 24 et de I'épais-

seur déterminée a ['alinéa ¢) (dans I’exemple ci-dessus = 2 mm)......................

h} Placer cette rondelle sur I'arbre {50) contre la turbine. Monter le ronlement (52), 'entre-

toise (53), et Je roulement (S1)......ciiiuinieeiiiiiiirii it e i O P

Monter Parbre de . cosnmande,

a) Enduire les roulements (51 et 52) de graisse (spéciale pour 'roulen:_lent). Ve erearraaa P

b} Dégager le joint acier de I'alésage dun carter; enduire le joint de graisse (graisse adhésive).

Le remettre en place sur le tournevis de Parbre & cames.., . . vvvrrnnrnnnrnnnnnisas .

¢) Engager 'ensemble de ’arbre de commande dans I’alésage du carter, visser et serrer la bague
de retour d’huile (49) .. oo i it e

d} Contréler le jeu longitudinal comme indiqué au § 18 alinéas c) et B}, JI doit étre de 0,5 mm,

sinon refaire le réglage. .. ... .. e e

¢} Goupiller la bague de retour d’huile. Mettre en place la clavette sur 1'arbre, moater la poulie,
serrer I'écrou (54) rahattre Parrétoir sur un pan de cet Gerou. ... .vvnreeeiiniiiirsien.

Mettre en place la courroie de dynamo, sur la poulie, régler la tension de Ia courroie sans
tirage exceseif, serrer I'écrou de fixation de la dynamo et le vendeur de courroie, . .......

Monter la traverse support de radiateur, Déposer la cale placée au § 3. Monter le radiateur,
faire le plein d'ean....... B h e r e e e Bt beaa e anasasseeeeeeeee ey

Cl¢ tube 22

Clés tube 12-17

Cl¢ articulée rallonge 17




Op. 107 65

Tr. AV OPERATION No 107 : Travaux sur carters.
- e — I — ———
; OUTILLAGE TEMPS
22 Monter la calandre et le capot. ... .vui.ui it e e Clés plates 12-14 |
REMARQUE. — Pour supprimer le bruit du joint d’entrainement acier, il suffit en général !
de régler le jeu longitudinal de ce joint, comme indigné aux §§ 9 a 14, 17 3 22,
2*mwe Cas : Voitures sorties depuis octobre 1952 (voir PL 27 A).
NOTA : 8i 'entretoise (53) a une longueur de 88,5 + 0,1 (pidce n® 453.020), il faut la raccourcir
de 1 mm, ou la remplacer par la pidce 457.438 (lengueur 87,5 + 0,1). '
a} Les joints acier d'entrainement {joints d’0Oldham) existent en trois épaisseurs différentes
(voir P1. 27-A) :
452.457 : épaissenr 21,5 & 0,25 mm sans gorge de repére;
457.147 : épaisseur 22 + 0,25 mm 1 gorge de repére;
457.149 : épaisseur 23 £ 0,25 mm 2 gorges de repére, .
Lorsque vous remplacerez un joint il est indispensable d'utiliser un joint de méme épaisseur, si,
ni la bofite de vitesses, ni le carter d’embrayage, ni le moteur, ni arbre de commande, ni
Uarbre & cames, ni I'entretoise n’ont été remplacés,
b} Pour remplacer I'achre de commande, il faut désaccoupler le carter d’embrayage, du moteur
pour déterminer 1'épaisseur du joint & wmtilicer..............iiiiiiiiiiiiiaaianans
Dépose (voir Pl 27 A).
23 i')ésaccoupler Pensemble boite de vitesses-carter .d’embrayage, du moteur (voir Op, 115, Nota
. et §§ I et 2).
24 Dévisser et déposer la bagne de retour d’huile (49), (utiliser la clé 1640-T, voir PL. 27, fig. 1).
Dégager I'ensemble arbre de commande et roulements. ..............ocoviriniann.s Clé 1640-T [
25 Dréposer les roulements, les rondelles de réglage, 'entretoise, de I’arbre de commande........
Pose (voir Pl 27 A).
- 26 Monter sur I'arbre de commasde : le roulement (52), ’entretoise {53), le roulement (51). Monter
cet ensemble dans le carter. Le serrer a I'aide de la bague de retour d’huile (49), (utiliser la clé '
Clé 1640-T | ..

1640-T, voir PL 27, fig. L)oo vivrrraiini it e e e ee et iv e nmennn

Dicr. wo 427. — 5.
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27

28

29

30

31

32

OPERATION N¢ 107 : Travaux sur carters,

Déposer la bague de centrage (55), I'épaisseur de cotte bague doit étre de 20,5 mm. Sinon retoucher
la bague au tour, sur la fuce coté grand dimméire. ... ... ... i i e

Meceurer la distance « a » entre la face AR du carter et la face AR de Uarbre de commande.:
Cette cote doit &tre de 1 & 0,1 mm. Réaliser cette condition en plagant des rondelles de
réglage « C » entre le roulement (51} et Pentretoise (53}, Ces rondelles sont vendues par notre
Service des pidees détachées sous les numéros : 457.138 4 457,143 (épaisseur de 1,) & 2,1 mm).

Mettre en place la bagne de centrage (55) dans le carter d’embrayage.................c...n S

Mesurer la distance « & » entre la face AY du tournevis de I'arbre a cames et 1a face AV du cylindre
CATEET s v c oottt svcnvavsmervensnas s baasstesnnatnsrbersnsatosbtrestsbsseaanannnnssss

Monter le joint acier correspondant a la cote relevée :

¢ =12,23 4 12,9 mm, joint 452.457 sans gorge:
e =129 i 13,9 mm, joint 457.147 ~ 1 gorge;
c =139 i 14,5 mm, joint 457.149 2 gorges.

S’assurer que les pieds de centrage, munis de leur jonc d’arrét sont en place dans le cylindre
carter, Enduire de graisse sdheive

Placer le joint sur 'arbre ¢8té boite de vitessea. Engager la bofte en tournant I'arbre primaire
pour obtenir I'introduction des cannelures de Parbre dans le disque. Serrer les vis de fixation
delabotte a 2 m. kg, (utiliser la ¢lé 1675-T pour vis 6 pans ou 1676-T pour vis & méplats,
L1 g R N T Y

Poser ]e mOTeUE. o o v v vuusssssssessetnetanarreresssstotornsenssssctssnsssrionsnnesasann

Pour 11 légere, voir Op. 108 §§ 11, 12 et 14, 17 ou 18, 19 a 25, 32).
Pour 11 normale, voir Op. 108 §§ 13 ot 14, 17 ou 18, 19, 21 a 25, 32).

OUTILLAGE

Tr. AV

m—-——_—ﬁ

TEMPS

les encoches du joint acier d'entrainement........ A S

Cl¢ 1675-T
ou clé 1676_-T




MOTEUR

REMPLACEMENT DES POUSSOIRS

Fig. 1 - UTILISATION Fig 2 - EXTRACTEUR
vendu sous le n* 1608 -T
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_—  MOTEUR

TR. AV,

EXTRACTION DU JOINT D'ENTRAINEMENT pL. 26

UTILISATION DE LA PINCE

PINCE
vendue sous le n* 1G84 -~ T
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. ARBRE DE COMMANDE DE POMPE

MOTEUR __ TR. AV
F

. Fig 1_ CLE
vendue sous le n* 1640-T

54

L

A EAU ET DYNAMO _____

49

Fig 2_COUPE

51 5O 53 °© 52 55

S ' 2 =

P




—_— MOTEUR TR. AV.

ARBRE DE COMMANDE DE Pompe __PL 27 A
A EAU ET DYNAMO

MONTAGE SUR VOITURE SORTIE DEPUIS OCTOBRE 1952

A A 4 51 53 52 55

pois e

Fig. 1

P S

LI AP ARRLLR &, Wl AT A e

m v E -'rl""
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OPERATION Ne 108 : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vifesses.

Dépose.

Déposer le capot, la calandre et le support des avertisseurs, de la boite de vitesses. Déposer le|
rarliateur et la traverse support radiateur. .. ... ... oottt ittt ittt
Déposer les équerres de soutien (sur 11 large seulement). . ... ... ..vvirververarrnnirinnns, .

Déposer la batterie, (utiliser Iextracteur de cosses 2200-T, voir Pl 2, fig. 1). Déconnecter les
fils, de 1a bobine, du démarrenr et de la dynamo. . .. ... . it i ar it i

Désaccoupler les tubes de commande des vitesses, des leviers de commande AV seulement, le|.

cible de débrayage, (utiliser le clé 1675-T pour les vis a 6 pans ou la ¢lé 1676-T pour les

vis & méplats, voir PL 59), le flexible de commande du compteur, de la hofte de vitesses;|’

le tube flexible d’arrivée d’essence, de la pompe. Désaccoupler la commande d’accélérateur,
les tirettes : de starter, d’avance, de démarreur. .. ... ...\ v ivurnnninaa. ebteteeacaans

Désaccoupler le tube vertical d’échappement, du collecteur et déposer le tirant de maintien,
du tube vertical et du moteur... .. viiiiii i e seeerrrestrasae s

Désaccoupler les cardans simples, des plateaux d'entraluement sur botte de vitesses...........

Dégager 1’ensemble moteur-boite du véhicule. Mettre en place une chaiue de levage, (utiliser
la chaine MR-3320-20, voir Pl. 1) venant emtourer Iz pompe 2 eau. Lever légirement I'en-
semble afin de dégager les cardans simples Pun aprés I'antre des plateaux d’entratnement
sur bolte. Sortir complétement I'ensemble moteunr-boite de vitesses ................... -

Vidanger I'buile du motewr..................... ettt aanaaas asvsanas
Placer le moteur sur un s.upport d’atelier (utiliser le support 2500-T, voir PL. 3)...............

Pose.

Suspendre le moteur, (utiliser la chaine MR-3320-20, voir PL 1), Présenter le moteur sar la
coque, enfager la butée AR dans la boite de butée. Placer les ressorts de maintien sur les
supports latéraux (en intercalant les rondelles caoutchouc sur les voitures sortics depuis
mare 1953), descendre ensuite comdglc‘:temeut le motenr en ayant soin d’engager les can})ana

simples dans les vis des plateaux dentrafmement...............coviiviiiennae ..,
Sur 11 légire. — Monter la traverse suppoﬁ radiateur. Accounples les colliers support mote

a la traverse. Serrer les vis. Rabattre Iarrétoir double sur les tétes des vis............. cee
Monter le support et Jes avertisseurs sur 1a bofte do vitesses..........covnverinrrrnnnnncnnns

Sar 11 large, — Fixer d’abord les équerres de soutien sur la traverse AV pour faciliter le serrage
dea boulons. Monter ensuite la traverse support radiateur, Serrer les vis, rabattre I'arrétoir
double sur les tétes de vis. Monter le support et les avertisseurs sur la bofte de vitesses.
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OUTILLAGE

. TEMPS

Clé plate 23 | .

Clés plates 1214 ‘
Clés tube 14-17
Clée tube 14-17

Extracteur de cosses 2200-'1"

Clés tube 8-10-14 !

Clé 1675-T ou 1676.T . ...

CK tnbe 10
Clés plates 12-14

- Cl¢ articulée 17
Clé tube 12

Clé plate 14 on 17

Chatne MR-3320-20
Cl & molette 50
Suppert 2500-T

Chaine MR-3320-20

Clé tube 17

Clés tnbe 14-17



1]
14 Accoupler les cardans simples aux plateaux d’entrainement sur boite. Serrer énergiquement
les écrous (en intercalant un arrétoir double sous les écrous de 10, ou une rondelle éventail.
sous les écrons de 8). Rabattre Parrétoir. . ... i
15 Régler la suspension dn moteur (voiture sortie avant mars 1953) :

It faut régler le centrage et la position longitudinale de la butée cacutchouc AR par rapport &
la boite de butée :

aj Centrer la butée cvacutchoue.

De lintérieur du véhicule, déposer les 4 vis de fixation de la boite arritre et la retirer. L’axe
de fixation AV de Iensemble moteur-boite étant invariable, le centrage du bloc caout-’
couc AR s’effectuera par rotation de I'ensemble autour de cet axe; si le bloc ne se trouve
pas au cenire, débloquer les contre-écrous des vis de réglage des resgorts latéraux et visser
ou dévieser celles-ci. Une différence de 2 & 3 mm au-dessus de I’axe horizontal de 'ouver-
ture dans la coque peut étre admise.... ... il

b) Régler la butée longitudinalement. _

Le contréle de la position de la butée AR dans la boite s’effectue par le trou existant dans celle-ci.
Aprés mise en place, mesurer la distance entre le fond de la boite et la butée i 'aide d’une|
pige. La cote doit étre de 10 4- 2 mm. Sinon, choisir une autre boite parmi celles vendues
par notre Service de pidces détachdes. ..., ..coovviiiiiiiiiiiiiiiiiii i .

¢) Aprés réglages, serrer les 4 vis de fixation de la boite AR, rabattre les arrétoirs. S’m_:_surerl_.
que les vis ne touchent pas le carter de distribution ce qui entratnerait des vibrations...... "

d) Accoupler le tube de descente d’échappemert au collecteur, intercaler un joint métalloplas-|-
tique, serrer les écrous émergiquement. Monter Ventretoise de maintien du tube. Serrer les| -
vig en intercalant une rondelle grower sous les derous. .. ..o iiiiiiiiiiiiiiiiiina .

NOTA. — La bride de la tubulure d’échappement, ¢t celle du tube vertical doivent ¢ire paral-
léles. Le tuyan d’échappement ne doi:lpas brider le moteur, Si nécessaire, chaunffer a I'auto-
géne le coude inférienr du tube vertical aprés avoir libéré le tirant de maintien.

S’assurer également que le tube de sortic d’échappement n’est pas bridé, sinon le dégauchir.

16 Régler la suspension du moteur (voiture sortie depuis mara 1953) : (voir Pl 17).

NOTA : Depuis cette date : '

Les ressorts de maintien sont raccourcis de 5 mm et leurs spires ne sont plus jeintives, une
rondelle caoutchoue est intercalée entre le ressort et le support sur cogque, :
Le caoutchouc de butée AR est assoupli. '

a) Centrer la butée caoutchouc......... ... i iiiiiiiiiiiniiineriiiiniiiiiiiaia,

10 Placer une charge de 25 kg en «a » (voir fig. 1)........... et i aan e

2¢ ‘Monter un calibre & 1a place de la boite de butée AR (utiliser le calibre MR-4078-10, voir fig.
T P

OPERATION No 108 : Remydacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses.

OLTILLAGE

- Te. AV

e ————————————
. | TEMPS

Clé plate 14 su 17

Clé plate 21
Vilebrequin 14

'Pied a coulisse

| "ou jauge de profondeur

CIé wabe 14

Cl¢ articulée 17
Clés plates 12-14

Calibre MR-4078-10
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OPERATION N 108 : Remplucernent d'un ensemble moteur-boite de vitesses.
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OUTILLAGE ‘ TEMPS

3o Agir sur les vis (1} des supports latéraux (2) pour obtenir vne cote « d + = 5 mn (voir fig. 5)
entre le calibre et la butée caoutchoue. Mesurer cette cote A 'aide d’une cale, la cote doitl

étre égale sur toute la largeur de labutée. .. ... i !

4° Déposer la charge placde & alinéa a) I0. .. .. it e aar s .

b) Régler la position longitudinale de la boite de butée. ... iiiiiiiiiiiianass —

Le contrdle de la position de la butée AR dans la boite s’effectue par le trou « b » existant dans
celle-ci. Aprés mise en place, mesurer la distance entre le fond de la boite et la butée a aide
d’une pige. La cote doit étre de 10 4 2 mm. Sinon, choisir une autre boite, Notre Service
des piéces détachées vend 3 sortes de boites, dont les collerettes sont soudées a 8, 12 et

lommdabord. ..............oooiii s, . et aneeer i :

¢) Aprés réglages, serrer les 4 vis de fixation de la boite AR, rabattre les arrétoirs, S'assurer
que les vis ne touchent pas le carter de distribution ce qui entrainerait des vibrations. ..

d} Accoupler le tube de descente d'échappement au collecteur, intercaler un joint métallo-
plastique, serrer les écrous énerﬁiquement. Monter entretoise de maintien du tube. Serrer
les vis en intercalant une rondelle grower sons les éevous.......... o oo, B

NOTA. — La bride de Ia tubulure d’échappement et celle du tube vertical doivent étre parallzles,
Le tuyau d’échappement ne doit pas brider le moteur. '

51 nécessaire, chauffer le coude inférieur du tube vertical avant, aprés avoir libéré le tirant.de .i
maintien. S’assurer également que le tube de sortie d'échappement n’est pas bridé, sinon le| -

ou jauge de profondeur

Cl: plate 21 ' e

Pied a coulisse

Clé tube 14

Clé articulée 17
Clés plates 12-14-

dégauchir. ...........00iiiiiiiaae, b v e ma s aaaacaaca e e e e e e et

Monter et régler le eible d’embrayage et son support (voir Pl 46) :

a) Accoupler le cible au levier de commande de fourche de débrayage. Monter la bride de

.

support fixe sur le carter d’embrayage......... ...ttt

NOTA. — S'assurer que I’axe de la chape du levier de commande est paralléle a I'axe de Valésage
gur la fourche, pour éviter A 'embout de cahle des efforts de flexion anormaux, Réaliser

cette condition en griffant le levier si néeessaire. .. ...... .00 iiiiinntninanaiiiiaannn..

b) Régler la garantie de la pédale d’embrayage................ R L T T TR

Régler la tension du céble en agissant sur ’écrou (3) afin d’obtenir une course i la pédale de
30 mm environ avant d’attaquer les linguets d’embrayage...............iiiiiiiin.n.

Clé plate 12

¢) Accrocher le ressort de rappel (6) au levier de commande de fourche........ e vaaea

d) Dévisser aw maximum la vis de butée (5), (voir Pl 42, fig. 2 et 3), serrer le contre-écrou (6).!
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OPERATION No 108 : Remplacement d’un ensemble moteur-boite de vitesses,

Tr. AV

Monter et régler le cible d’embrayage (pédalier surélevé). Voir Pl. 112 A, .
a) Monter le support (17) AV de butée de gaine. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower
soue téte, {utiliser la clé 1675-T, voir PL 59) ......ivviiviinininnireia e

b) Accoupler le cable au levier (15) de commande de débrayage...........coovvneeecnannn

OUTILLAGE

TEMFPS

Clé 1675-T

¢) Régler la garantie de la pédale d’embrayage.........ooviuriinirniinirieriierrrannnns

d) Desserrer Je guide réglable (19) pour que la gaine porte & ses deux extrémités. Tasser la gaine
en actionnant ‘l)lusieurs fois la pédale, Comprimer la gaine en desserrant le guide réglable (19)

d'un tour et

€) Dévisser an maximum la vis de butée (5), voir Pl 42, fig. 2 et 3). Serrer le contre-écrou (6);

Régler la tension du céble en agissant sur Pécrou (20} afin d’obtenir wne course morte de la
pédale de 10 2 15 mm avant d'attaquer les linguets d’embrayage........oovvvvnvsans

Monter Je fiexible de commande du comptenr. .. .. ... .o ittt

Monter la commande d’accélérateur, les tirettes de démarrenr ct starter, lo tube d’éconlement
d’essende, la tirette d’avance, les fils de bobine et le tube d_’essenee ................ Ceva

Monter les tubes de commande des vitesses, Les 2 leviers de commands de fourchette et le levier| .

du sélecteur étant au point mott, mettre les tubes de commande exactement a Ja longueur
pour pouvoeir les mounter sur les leviers ssms los déplacer. Vérifior, sur la planche porte-
appareils, que Je levier de changement de vitesse se déplace Iatéralement, sans accracher.

Monter le radisteur. Intercaler les rondelles caoutchouc et leur cuvette, Monter les durites. . .... B

Monter la calandre..........coovvrraunrnn, PR R

Faire le plein d’eau du radiateur, le plein d’huile du moteur (4 1 environ d'huile SAE 290).....
Monter la batterie...... PP e vebemreererraatan s raae

Régler lo point d'avanes (voir Pl 28) ¢

a) Tourner ls moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir mont
en arritre. Introduire une pige de @ = 6 mm dans le trou prevu dans le carter (cdté G).
Tourner doucement le motenr dans le sens de la marche jusqu’a ce que la pige péndtre dans
I’'encoche du volant moteur. Le moteur est calé 2 80 d'avanee..........oo0uviirivanns-

b) Déposer la téte de Pallumeur et le rotor, descendre le distributeur dans le remboitage en.
tournant le rotor, pour s*assurer que le tournevis de Pallumeur est bien engagé dams celui

de Parbre de commAnde. . ... iviuireorrscntoorooiasanaancsstrirssssnaansarssssss

emi, Serrer le contre-éerou (18)..... ..ot e e e

Clé tube 10

Clés plates 12-14

‘r-"m‘ . "
. Clé plate 17, clé tube 12
Clé tube 17

Clé tube 12

Clé plate 10

Pige de 6 mm
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OPERATION No 108 : Remplacement d’un cnsemble moteur boite de vitesses.

¢) Placer appareil de contrdle, (utiliser Iappareil 1691-T, voir fig. 3). Cet appareil est gradué
cn degrés velants, Fixer le fil de la lampe témoin sur la vis de connexion du condensateur.
Metrre le contact. Laisser la pige dans ’encoche du volant tourner le corps du distributeur

our amencr approximativement le plot du fil n® 1 en face du rotor. Obtenir, en tournant

e corps du distributeur, le décollement des contacis de linguets. La lampe témoin s’allume

au moment précis du décollement. Ce premier réelage correspond d 80 davance sur le volant.{ .. ... .. ... ... .
4

Avec les essences actuelles, il faut caler & 120, Pour obtenir ce nouveau réglage, repérer la position

de la flache de I'appareil. Sans modifier la position du rotor, tourner le distributeur dans le;-

Op. 108 7I

OUTILLACE

i TEMPS

sens inverse des aiguilles d'une montre pour augmenter Pavance de 49, ... ... ... ...,
1g r 8

1er Cas : La voiture ne comporte pas de commande d’avance variable :

— TFixer le distributeur 3 la position déterminde ci-dessus............covviiviiiisenaan,

2¢me Cag : La veiture comporte une commande d’avance variable :

— L’allumeur étant calé comme ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon
de guidage soit au milieu de la boutonnitre, face & ’encoche (sur les voitures sorties jus-
qwen avril 1952). Sur lea voitures sorties depuis cette date, placer le levier plat pour gque
le centre de I’encoche soit en face de 1a butée découpée dans la téle de fixation, du rembof-
tage. Placer la manette d’avance sur planche de bord au milieu de sa course. Fixer Je cable

de commande, au levier de commande sans modifier la position de celui-ci............

d) Dégager la pige du volani, )
Déposer I'appareil de contrdle. Monter le rotor ot Je couvercle du distributeur. Connecter Ies

fils aux hougies, I'ordre d’allumage est 1-3-4-2.......... . coiiiiiiiaiinas,

Mettre le moteur en marche et le laisser tourner au ralenti (500 tr /mn environ) pendant 15 mn.

Déposer le convre-CulILEUIB. . oo e aesinr ettt

Resserrer & chaud lea éevous ou les via de fixation de culasse & 5 m. kg (veir PL 6 pour I'ordre
de serrage), (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir PL 6 fig. Z) ...........onenuii,

Régler les culbuteurs :
0,15 mm pour les sowpapes d’admission. 0,20 mm pour les soupapes d’échappement. ... ...

NOTA. — Régler la sl:;upape d*admission lorsque la soupape d’échappement du méme cylindre
est levée au maximum et inversement.

Poser le couvre-culbuteurs.......... feet s rae e N

Poser le capot. ... uviverrnncraaasciooiiiiaaarserercrrsrersorrnnnnn

(¢ dynamométrique 2490-T, |

Embout 17

Jeu de cales
Cl¢é plate 12
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— — . MOTEUR TR. AV.

SUPPORT POUR MOTEUR DEPOSE PL. 3

SUPPORT
vendu sous le n* 250Q0-T




MOTEUR _ TR. AV.

CULASSE PL. ©

Fig.1 - ORDRE DE SERRAGE DES ECROUS OU DES VIS

ter SERRAGE Jd MKG
COUPLES DE SERRAGE DES ECROUS OQ VIS Zerme SERRAGE 5 MKG
. SERRAGE A CHAULD 5 M.KG

4

M " I‘"\qﬂ"“@“.,#'ﬂﬁ- " " ¥

13 1 7 3 e 1O ' 12
Il. EST CONSEILLE DE SERRER LES ECROUS QU LES VIS DANS L'ORDRE INDIQUE Ci-DESSUS;LES COUPLES DE SERRAGE
DEVRONT ETRE RIGOUREUSEMENT RESPECTES, POUR CELA IL EST INDISPENSABLE D'UTILISER UNE CLE DYNAMOME TRIOUE
CETTE CLE EST GRADUEE EN M.KG ET UTILISE DES EMBOUTS A CARRE DE 12,7 (vendus sous le n° 2485-T) '
QUAND L'EFFORT ATTEINT LE COUPLE DE SERRAGE INDIQUE AU VERNIER L'ARTICULATION A PLIE ; ARF!ETER LE SERRAGE,
L ARTICULATION A NE DOIT JAMAIS VENIR EN BUTEE,EN B SUR LE CORPS DE LA CLE.

) - Fig 2 _CLE DYNAMOMETRIOUE

vendue sous le n*2470-T
NOQTA CETTE CLE DOIT ETRE ETALONNEE

PERIODIQUEMENT

vermier gradus en m kg : S pans de régl;nge
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BOITE DE VITESSES ' TR. AV.

REGLAGE DU VERROUILLAGE PL. 42
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PL. 46

EMBRAYAGE
COMMANDE DE DEBRAYAGE

ENSEMBLE DU CABLE

Fig 2

Fig. 1_.REGLAGE DE LA PEDALE

Fig 3 _ MONTAGE DE LA GAINE °
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PL. 59

Fig 1 - MANDRIN MR-3676-30
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COMMANDES TR. AV

PL.112 A

PEDALIER ET MAITRE-CYLINDRE




72 OPERATION No 109 ; Remplacement des coquilles a turbine de retour dhuile. .
OUTILLAGE ‘ TEMPS
Dépose.
1 Déposer I'ensemble moteur-hoite de vitesses (Voir Op. 108, §§ 1 A 10).....ovvvvrvvvernnnnnn] o v
2 D(,saccou ler la boite de vitesses, du moteur, (utiliser les clés 1675-T ou 1676-T, voir Pl 59
P Clés 1673-T ou 1676-T
3 Déposer le couvre-cuibuteurs, Placer le moteur sur un support, (utiliser le support MR-3053-60, Clé tabe 12
R o 2 T O Support MR 3053-60
4 Déposer Pembrayage ... ... i ittt ittt et i Yilebrequin 12
5 Déposer le volant motenr.............. O Clé articulée 14 | ...
6 Déposer les demi-coquilles d’étanchéité, Pour dégager la demi- ille inférieure snr les anciens
moteurs dévisser le goujon central, {celui-ci sera remplacé au remontage par une vis
A 222:90). . o i i e e Clé tube 12
NOTA : Il ne fant pag déposer le carter inférieur, ei les joints ne fuient pae. .
Pose (voir PL 18).
NOTA : Dans tous les cas, sauf si les filets ont regu des coups ou ei les demi-coquilles sont défor-
mées, il est possible de réutiliser les demi-coquilles existantes en les centrant correctement.
7 Nettoyer et gratter les joints existants,.......... eeraereni e P
8 Agrandir & @ = 8,5 et a I’aide d’un foret les 6 trous de fixation, percés dans chaque cogquille...| s v Jo e
9 Polir ]a partie du vilebrequin correspondant & 'emplacement des demi-coquilles avec de la toile
émeri usagée imprégnée d'huile moteur. . ... . L. i i e i
10 Découper des joinis papier correspondants aux appuis des demi-coquilles sur le carter.......
11 Découper dans du cliquant de 0,1 mm, 2 cales MR-3505- 20 (voir fig. 3). Déconper 2 joints
papier de la forme des plans d’assemblage des demi-coquilles.....................L.
12 Endu.i.re d’hermetic les faces d’appui des denﬁ-coq'uil.les, coller les joints préparés au § 10...
13

Prézenter la coquille supérieure sur le carter cylindre en intercalant entre vilebrequin et filets
de Ia coqn:ile une cale clinquant MR-3505-20 (veir fig. 3). Approcher les vis de ﬁxatmn

gans les'bloquer en placant une rondelle plate sous téte............ oo viviinninn.., ;
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OPERATION No 109 : Remplacement des coguilles @ turbine de retour dhuile.

Op. 109 73

14

15

16

17

18

19

Monter le volant (sa position est déterminée par un boulon décalé). Placer 'arrétoir, serrer lIes

Placer les joints papier découpés au § 11 sur les plans d’assemblage de la demi-coquille supé-
rieure., Enduire ces joints d’hermétic, Attention a ne pas ebiurer les filets des demi-eoquilles,’

Présenter la coquille inférieure sur le chapeau de palier en intercalant entre le vilebrequin et
les filets de la coquille la 2°m¢ gale de clinguant MR-3505-20 (voir fig. 3). Approcher les

vis d’asgemblage en plagant une rondelle plate sous téte. ... ..o vvvivvvrvranaannnniies e e e o+ s

ATTENTION : S’aseurer que les rondelles ne touchent pas en « a » (voir fig. 1) sur les demi-

coquilles ce qui empécherait le centrage de celles-ci. Retoucher les rondelles si nécessaire. .. ¢....

OUTILLAGE

' TEMPS

Enduire d’hermétic le filetage de la vie A-222-88 remplacant le goujon central,.............. e

A Faide d’un serre-joint, comprimer les 2 demi-coquilles, jusqu'a ce que leurs plans de joint
soient en contact. Ne pas serrer exagérément pour ne pas déformer les coquilles, Serrer les via

de fixation des demi-coquilles alternativement jusqu'a 1,3 m.kg..................... e e e v o | e

Dégager Iea cales de clinquant placées entre le vilibrequin et les filete des demi-coquilles en
tirant sur les pattes rabattues 4 I’zide d’une pince & bec plat........................

NOTA : Apris le montage des coquilles, il faut s'assurer gue ces coquilles ne touchent en aucun

point sur le vilebrequin, ce qui entrafnerait une fuite d’huile importante.................
Il doit subsister un jen mini de 0,1 mm entre coquilles et vilebrequin......................

Déco::s:r une cale MR-3505-30 (veir fig. 4) dans du clinquant de 0,1 mm. L’extrémité pliée de cette
doit passer entre les coquilles et le vilebrequin sur tont le pourtour (voir E

Dans le cas contraire, les coquilles se sont déplacées pendant le sexrage des vis ou ume rondelle
a la mise en place des coquilles. Il faut recommencer:le centrage comme indiqué anx

T L Tt SR S e e

REMARQUE IMPORTANTE :
Notre Service des pigces détachées livre des coquilles d’étanchéité a filets prétes & étre montées,
Ces coquilles ne doivent pas étre réalisées aprés montage.

éerons 2 2,5 *9%*" m. kg, (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir PL. 6, fig. 2). Rabattre
les languettes de I'arrétoir sur un pan des éerous........o.o.iiiiiiiiiiiiiiiiiiii,

g 2)...... —

Clé dynamométrique 2470-T
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21
22
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24

OPERATION No 109 : Remplocement des coquilles & turbine de retour d'huile,

Tr. AV

| |

Monter Vembrayage.

OETILLAGE

. TEMPS

a) S'assurer que les faces d’appui du disque sur le volant et Pembrayage sont propres. .. e

b} Accoupler I'embrayage au volant en utilisant un mandrin ou un arbre primaire pour centrer
le disque par rap}iﬁ:t au roulement du vilebrequin. S’assurer au cours du serrage gue le
mandrin conlisse librement, indiquant ainsi un bon centrage du disque...............

S’assurer que le pied de centrage de la couronne est bien en place. Serrer les vis & 2 05 m. kg

en intercalapt une rondelle grower sous téte. ....... oo v Geevrreas

¢) Dégager le mandrin .....oeevinriniinniiiiiiieiionraiannees S ) SN

Retourner le moteur, le placer sur an support, (utiliser le support 2500-T, voir FL 3}.........

L
Monter le couvre-culbutenra. Si le joint a été remplacé le coller i Ihermétic sur le couvre-culbu-
teurs SeUlEMEeNnE .. .. vosuuitiaretrrrararat snamsasn it et i s

Accoupler la boite de vitesses an moteur (voir Op. 113, §5).....ovvvnerriiiiiiiiiian

Poser I’ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 11 & 14-15d) ou 16d)-17 ou 18 .
325 € 32) .. ..uiureaniairoianniires USSR Lo

Support 2500-T

Clé tube 12




— — . MOTEUR TR. AV.

SUPPORT POUR MOTEUR DEPOSE PL. 3

SUPPORT
vendu sous le n* 250Q0-T




MOTEUR _ TR. AV.

CULASSE PL. ©

Fig.1 - ORDRE DE SERRAGE DES ECROUS OU DES VIS

ter SERRAGE Jd MKG
COUPLES DE SERRAGE DES ECROUS OQ VIS Zerme SERRAGE 5 MKG
. SERRAGE A CHAULD 5 M.KG

4

M " I‘"\qﬂ"“@“.,#'ﬂﬁ- " " ¥

13 1 7 3 e 1O ' 12
Il. EST CONSEILLE DE SERRER LES ECROUS QU LES VIS DANS L'ORDRE INDIQUE Ci-DESSUS;LES COUPLES DE SERRAGE
DEVRONT ETRE RIGOUREUSEMENT RESPECTES, POUR CELA IL EST INDISPENSABLE D'UTILISER UNE CLE DYNAMOME TRIOUE
CETTE CLE EST GRADUEE EN M.KG ET UTILISE DES EMBOUTS A CARRE DE 12,7 (vendus sous le n° 2485-T) '
QUAND L'EFFORT ATTEINT LE COUPLE DE SERRAGE INDIQUE AU VERNIER L'ARTICULATION A PLIE ; ARF!ETER LE SERRAGE,
L ARTICULATION A NE DOIT JAMAIS VENIR EN BUTEE,EN B SUR LE CORPS DE LA CLE.

) - Fig 2 _CLE DYNAMOMETRIOUE

vendue sous le n*2470-T
NOQTA CETTE CLE DOIT ETRE ETALONNEE

PERIODIQUEMENT

vermier gradus en m kg : S pans de régl;nge




TR. AV

—— MOTEuUR
MONTAGE DES COQUILLES D'ETANCHEITE _._.._F_)E 18

Fig 1 . CENTRAGE DES COQUILLES Fig. 2 - CONTROLE DU CENTRAGE

Fig. 4 ~ CALE MR- 3505 - 30
non vendug

Fig. 3_ CALE MR-3505-20

non vendue
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epaisseur: 01 mm épaisseur=01 mm




TR. AV,

- MOTEUR - : 25
SUPPORTS PL.

Fig. 3 - UTILISATION DU SUPPORT

Fig.1 - UTILISATION DU SUPPORT
POUR MONTAGE DE LA CULASSE

POUR MOTEUR RETOURNE

T
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Fig. 2 - SUPPORT MR-3053-60 ' Fig. % - SUPPORT MR-3053-70
0, . ron vehda ) : '
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toutes los autres cotes
* gont identiques i celles
du support MR-3053-350
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BOITE DE VITESSES

TR. AV,

OUTILS DIVERS

PL. 59

Fig 1 - MANDRIN MR-3676-30

nan vendu

Fig.5 _CLES POUR VIS DE FIXATION
DE CARTER D'EMBRAYAGE

| P——

— 265 .
b2 L I
_______ I
T 7-- I “1 emmanchée dur @230 brut 1|
i ’f/é // i
T_- S - —!‘ .’L“. L. . _—
08| | ose|_ 7/
060 N &
I souda
Y _ _ YT '
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" non vendu soudé
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Te. AV OPERATION No 110 : Remplacement d’une chaine de distribution ou des pignons.
e .

Dépose.
1 Déposer I'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§1aBetl0)..........vcnnn. .
2 Déposer le carter de distribution.......c.ceen oottt
3 | Maintenic les pignons du vilebresuin ct de Parbre & cames, {utiliser Iappareil de maintien 1680-T.|

voir Pl. 21). Rabattre les arrétoirs des deux écrous, Débloquer et dévisser ces écrons, (uti-
liger la clé 1731-T, voir Pl. 22, fig. 2, pour I'écrou d’arbre & cames ot la ¢lé 1667-T, voir|

Pl 19, fig. I pour Téerou de vilebrequin). Dégager 1'appareil 16B0-T ... covvr i iearanins

4 Déposer V'ensemble pignons et chaine, a aide d’un tournevis eu d’un petit levier.....covvvlin

FPose (voir PL 22).

5 Placer sur I'établi les deux pignons, vilebrequin et arbre a cames. Orienter les deux repéres. Un
réglet passant par les axes des deux pignons doit passer par le repire (coup de pointean
ou trait) du pignon d’arbre A CamIes........esesvecieriiionanraiaiiiiia, errreres

Le pignon de vilebrequin peut étre repéré (trait ou coup de pointeau) :

Placer ensuite la chaine sur les 2 pignonas.
6 Monter 'ensemble chaine et pignons.

k) Sans décaler les pignons, monter I’ensemble chaine ¢t pignons en s’assurant ;:lue les cla-

¢) Maintenir les pignoms d’arbre i cames et de vilebrequin, (utiliser I'appareil de maintien
1680-T, voir P1. 21). Placer les arrétoirs. Serrer I'écrou d’arbre & cames A 15 m, kg, (utiliser
1a cdé 1731-T, voir Pl 22, fig. 2). Serrer écron de vilebrequin & 20 m. kg, (utiliser la clé
1667-T, voir P, 19, fig. 1). Dégager I'appareil 1680-T. Rabattre les arrétoirs sur un pan

B8 L O I, 1« vt v v rrrraracmrrsrasssssestaastistassasaasasrrrrrsssssannnnassssrsss

Op. 110 75

OUTILLACE

TEMP3

Vilebrequin 12

ApEareil 1680-T
16 1731-T
Clé 1667-T

a) Mettre approximativement les deux pistons extrémes au point mort haut.............

vettes sont bien en place sur I'arhre & cames et le vilebrequin.............. ...l

Appareil de maintien
1680.T
Cl¢ 1731-T
Clé 1667-T

10 sur une dent .. ....uiursmnerennransrassessassrsanrtassannrianatinsssrrossstoss. ou
90 dans un eNEre-demit ... .\oytutiaenennrasinsroraatiiiiiiir s S DU NS
Dans le premier cas, le replre est décalé a droite de la ligne rejoignant les axes des deux pignons.|

Dans le deuxiéme cas, il deit étre placé sur cette ligne. ... ... ...l



76 OPERATION No 110 : Remplacement d’une chaine de distribution ou des pignons. Tr, AY

OUTILLAGE [ TEMPS

7 Monter le carter de distribution,

Intercaler un joint papier enduit d’hermétic, placer une rondelle plate enduite d’hermétic sous
la téte des 3 vis passant dans les trous débouchant i l'intérienr du carter, Placer un arrétoir
double aux deux vis latérales inféricures droite et gauche et aux deux vis supérieurcs cHtéi
droit. Serrer les vis & 1,5 m. kg. Rabattre les arrétoirs........ e e edaaaaaaay, Yilebreguin 12

8 Poser I'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op, 108, §§11 4 14, 15d) ou 164d), 17 ou 18,
12 & 25 et 32, sauf le plein d’hoile du moteur)............... ey e }




CLE POUR ECROU DE

MOTEUR ____ __ TR. AV.

— . MONTAGE

pL. 19

Fig.1 - UTILISATION DE LA CLE

VILEBREQUIN
vendue sous le n*1667-T

. pans intéreur

48,3 sur plats

Fig 2 - MISE EN PLACE DU JOINT
DE CARTER INFERIEUR

1?7 LE JOINT A DOIT ETRE POUSSE A FOND CONTRE LE CHAPEAU
B (VOIR EN allL DOIT AFFLEURER JUSTE POUR S'APPLIOUER
CONTRE LE JOINT DU CARTER DE DISTRIBUTION ET EMPECHER
TOUTE FUITE D'HUILE A L'EXTERIEUR {VOIR EN bliL DOIT ETRE
PINCE SOUS LE CHAPEAU {VOIR EN ) AJOUTER UNE CALE EN
LIEGE SI NECESSAIRE '

2° S'ASSURER QUE LE.CARTER INFERIEUR PORTE BIEN A PLAT
SUR LE JOINT DANS LES ZONES INDIQUEES (VOIR EN &) Ay
BESOIN DRESSER CES ZONES | POUR NE PAS DETERIORER LE
JOINT CIRCULAIRE C DU CHAPEAU A LA MISE EN BLACE DU
CARTER INFERIEUR ADOUCIR LEGEREMENT A LA PIERRE LES
ARETES QUI POURRAIENT EXISTER SANS CREER NI ARRONDIS
NI CHANFREINS - :

LES EXTREMITES F DU JOINT CIRCULAIRE € ET LES 2ZONES

DE PORTAGE DU JOINT A EN e ET SOUS LE CHAPEAU B

SERONT ENDUITES D'HERMETIC




MAINTIEN DES PIGNONS DE DISTRIBUTION

MONTAGE

APPAREIL DE MAINTIEN
vendu sous le n* 1680 - T

TR. AV.

pL. 21




— MOTEUR

CALAGE DE LA DISTRIBUTION

Fig 1_PCOSITION DES REPERES

LES CYLINDRES EXTREMES ETANT APPROXI-
MATIVEMENT AU PMH, LES AXES DES 2 PI- -
GNONS ET LES REPERES (trait ou point} DES
PIGNONS DOIVENT ETRE SUR UNE MEME

LIGNE DROITE

LE PIGNON DE VILEBREQUIN PEUT ETRE RE-
FPERE (trait ou point);
1*SUR UNE DENT EN b .
2'SUR UN ENTREDENT EN ¢ \__

DANS LE 1er CAS, LE REPERE EST DECALE A
DROITE DE LA LIGNE REJOIGNANT LES AXES

DES 2 PIGNONS.

DANS LE 2me CAS, IL EST PLACE SUR CETTE LIGNE

TR, AV.

PL. 22

Fig. 2 . CLE

vendue sous le n*1731-T




Tr. AV OPERATION No 111 : Remplacement d’un arbre & cames,
T ——— e e e b —— . T—
OUTILLAGE
Dépose;
1 Déposer Fensemble moteur-boite de vitesses (voir Op, 108, §§ 1 2 10)............... ... . et L
2 Désaccoupler Iensemble boite de vitesses-carter volant, du moteur, (utiliser les clés 1675-T on
1676-T, vair PL 59, fig. S}t iiiiiiaaaaa st ranatasrsaaaaaannssasrosss Clé plate 14
. Clé 1675-T
Clé 1676-T
3 Déposer le couvre-culbuteurs. Déposer le g e S Clés plates 12-14
4 Dégager les tiges de culbuteurs, des culbuteurs en abaissant chaque soupape, (utiliser le compres-
seur de ressorts 1611-T, veir PL 2, fig. 4}. Dégager les tiges du moteur. Placer des chiffons
au-dessus des poussoirs pour éviter qu’ils pe tombent lorsque ’on retournera le mioteur..| Compresseur de ressorts
1611-T
5 Déposer le carter de diatribution............... Errr ettt aa s e Vilebrequin 12
el
6 Déposer I'ensemble pignons et chaine,
Maintenir les ]iignons du vilebrequin et de I'arbre 3 cames, (utiliser ’appareil de maintien 1680-T,
voir PL 21). Rabattre les arrétoirs des denx derous. Débloquer et dévisser ces éerous, (utiliser
" la clé 1731-T, voir PL. 22, fig. 2 pour I'éerou d’arbre & cames et la clé 1667-T, voir PL 19, :
fig. 1, pour I’écrou de vilebrequin), Dégager Pappareil 1680-T............ooivnviiate, Appareil 1680-T
: é 1731-T
' Clé 1667-T
Déposer I'ensemble pignons et chaine, & Paide d'on tournevie ou d™un petit levier............ -
7 Retourner le moteur, Le placer sur un suppert, (utiliser le support MR-3053-60, voir PL 25, fig. 1) Support MR-3053-60
8 Déposer le carter infériewr................... ..., et taaaaaebeeiabiiiraaana, Vilebrequin raflonge. 12
9 Déposer la pompe & huile. ... ..o ittt ittt it i - Clés plates 14-17-26_
10 f)épuser la bride de butée AV (10) (Voir Pl, 4). Dégager I'arbre & cames en s’assurant gque les
poussoirs sont suffisamment descendus dans leur logement pour ne pas géner le passage des _
T T Vilebrequin 12

Op. 111 77

i TEMPS




78

OPERATION Ne 111 : Remplacement d'un arbre & cames.

11

12

13

14

Pose.

Huiler les portées de l'arbre & cames. Le mettre en place dans le carter. Monter la bride
de butée AV (10) (voir Pl 4), serrer les vis & 1 m. kg. Rabattre loa arrétoirs............

Monter la pompe & huile.

a} Placer le vilebrequin au point mort haut 1°7 eylindre (fin de compression) ..............

b} Engager la pompe & huile de fagon que I'encoche d’entrainement soit paralldle & I'axe du
moteur et le petit coté vers Iintérienr du moteur aprés mise en place. Serrer la vis poin-
-teaun 4 1,5 m.rl':; maxi pour ne pas écraser le tube et serrer le contre-éerou 3 3 m.kg. .. ..

¢) Placer les rapports coniques dans le cylindre et le corps de pompe, Monter la tuyauterie
@’huile entre pompe et cylindre, serrer les €crous raccords a 6 m, kg et les contre-écrous 2

T T

Monter le carter inférienr.

a) Couper le joint A remplacer, au ras des chapeaux de palier, & I"aide d’une lame tranchante
(genre rasoir). Nettoyer soigneusement les plans de joint smr le cylindre carter et sur le

carter inférieur. Nettoyer les gorges des paliers..........¢ouiiiieiniiiinnsnennnnnnn,

4} S assurer que les 2 trous de locating du cylindre (¢ — 14 mm) sont obstrués par des hou-

OUTILLAGE

Tr. AV

TEMPS

Vilebrequin 12

Clé plate 17

Clés plates 14-26

chons aluminivm..............,. et it earanaasaanacernnnsy bt rerrer ettt T

¢) Couper les joints lidgge de remplacemenf, les ajuster au ras des paliers. Enduire abondam-

ment d'hermétic les extrémitén des joints lidge. Mettre les joints en place.............. 3 F——

. '.1

d) Placer dans les gorges des paliers AV et AR les joints liége (préalublement trempés dans owa
pendant quelques minutes) et dont les eth'éim i

carter. Adoucir si nécessaire et trda légdrement les arétes du carter qui pourraient détériorer

les joints de palier. Serrer les vis du carter inférieur i 1,2 m. kg avec rondelle grower sous téte.

NOTA : Si les joints ne sont pas détériorés, monter le carter et aerver les vis & 1,2 m. kg avee
rondelle grower sous téte,

Monter Uensernble chaine-pignons de diswibution (voir Pl 22).

a) Mettre approximativement les deux pistons extrémes au point mort haut..............

b) Sans décaler les pignons, monter I'ensemble chaine et pignons en s’assurant que les cla-

vettes sont bien en place sur 'arbre A cames et le vilebrequin........................

¢) Maintenir les pignons d’arbre 2 cames et de vilebrequin, (utiliser I’appareil de maintien
1680-T, voir Fl. 21). Placer les arrétoirs. Serrer I'écrou d’arbre 2 cames 4 15 m. kg, (utiliser
la clé 1731-T, voir PL. 22, fig. 2). Serrer écrou de vilebrequin & 20 m. kg, (utilizer la cl&
1667-T, voir PL. 19, fig. 1). Dégager ’appareil 1680-T. Rabattre les arrétoirs sur un pan
des derous. .. e eerriearaaaaaaaa e

itéa aeront endwitws d’hermétic. Monter el

Vilebrequin rallonge 12

Appareil de maintien
1 680-T
Clé 1731-T -
Clé 1667-T
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. o _______

15

16

17

18

19

20

21

22

23

OPERATION Ne 111 : Remplacement d'un arbre & cames.

Monter le carier de distribution.

Intercaler un joint papier endnit d’hermétic, placer une rondelle plate enduite d’hermétic sous

la téte des 3 vis passant dans les trous débouchant a I'intérienr du carter. Placer un arrétoir

double aux deux vis latérales inféricures droite et gauche et aux deux vis supérieures cité
droit. Serrer les vis 3 1,53 m. kg, Rabattre les arrétoirs. ...........ooiiiinniiiiiin

Retourner le moteur, le placer sur un support, {(utiliser le support 2500-T, voir Pl. 3). Enlever
les chiffons placds am § 4., . .o ii i e

S'assurer que les poussoirs sont bien en-place dans leur logement, les mettre en place 4 I’aide d*un

e e

. 111 79

QUTILLAGE

TEMPS

Vilebrequin 12

Support 2500-T

tOUrnevis, 51 HMECESBAITe. vt v v aur ittt sintaesaaaatsasnsansssannsrnrsoannsrnansoes B

Huiler les rotules des tiges de culbnteurs, les engager dans les poussoirs, abaisser les ressorts de
soupape, (utiliser le compresseur de reesorts 1611-T, voir Fl. 2, fig. 4) pour mettre les tiges
en place sous les culbuteurs.........ccoviheinaiiiiiiiiiinia e b er v

Régler provissirement le jeu des culbuteurs a 0,20 mm pour I'admission et 0,25 mm pour l’éch?-
pement (le réglage définitif & 0,15 mm et 0,20 mm étant exécuté lorsque le moteur est chaud).

Monter le couvre-culbuteurs, Le joint lidge collé & Phermétic sur le couvre-culbuteurs seulement,
Monter le distributeur (ls réglage du point d’avance sera effectué aprés la pose du moteur)....

Accoupler I'ensemble boite do vitesses-carter volant, au moteur.

a} S'agsurer Tle les pieds de centrage sont en place dans leur logement sur le carter cylindre.
Déposer la plagque de fermeture du volant............cohiiiiiiiiiiiariiianien,
b) Vérifier gue le jeu entre le tournevis d’entrainement de 1’arbre & cames et ce joint n’excéde

as 0,15 mm. Sinon changer le joint, Enduire de graisse (graisse adhésive) les encoches
u joint métallique d’entrainement, Placer le joint sur 1'arhre de commande de dynamo

el POMPE A BRI, ... rrrireniitisiitintatsssatasussararsranrnsrsinrssrrrrrErrs

c) Préeenter la bofte de vitesses en tournant Parbre primaire pour obtenir I'engagement des
cannelures de P’arhre, dans celles du meme d’embrayage. Serrer les vis de fixation de Ia bofte
3 2 m. kg, (utiliser les elés 1675-T ou 1676-T, voir PL 59, fig. 5}.......0vcvvennnnnnnns

d) Monter la plaque de fermeture du carter du volant...........c..q\-. Mreerreearieenas
Pour éviter un bruit possible du joint acier, vérifier Ie jen longitudinal de I'arbre de commande
de dynamo et pompe & eau (voir Op. 107T) .. ... o i FEETT

Poser I'ensemble moteur-boite de vitesses (Voir Op. 108, §§11 a 14-15d ou 164-17 ou 18-
19828308 32). ... vinvrrvincnnnniorrnses bt e e

Compresseur de ressorts

1611-T

Jeu de cales
Clé plate 14

Clé tube 12

Cléa plates 12-14

Clé tube 12

Ck 1675-T
Cl¢ 1676.T

Clé plate 14
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- MOTEUR

OUTILS DIVERS

Fig. 2 _ CLE A BOUGIE
vendue sous le n* 1601-T

vendu sous le n-2200-T
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Fig.1 - EXTRACTEUR DE COSSES

Fig. 3 - APPAREIL
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SUPPORT POUR MOTEUR DEPOSE PL. 3
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vendu sous le n* 250Q0-T
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CLE POUR ECROU DE

MOTEUR ____ __ TR. AV.

— . MONTAGE

pL. 19

Fig.1 - UTILISATION DE LA CLE

VILEBREQUIN
vendue sous le n*1667-T

. pans intéreur

48,3 sur plats

Fig 2 - MISE EN PLACE DU JOINT
DE CARTER INFERIEUR

1?7 LE JOINT A DOIT ETRE POUSSE A FOND CONTRE LE CHAPEAU
B (VOIR EN allL DOIT AFFLEURER JUSTE POUR S'APPLIOUER
CONTRE LE JOINT DU CARTER DE DISTRIBUTION ET EMPECHER
TOUTE FUITE D'HUILE A L'EXTERIEUR {VOIR EN bliL DOIT ETRE
PINCE SOUS LE CHAPEAU {VOIR EN ) AJOUTER UNE CALE EN
LIEGE SI NECESSAIRE '

2° S'ASSURER QUE LE.CARTER INFERIEUR PORTE BIEN A PLAT
SUR LE JOINT DANS LES ZONES INDIQUEES (VOIR EN &) Ay
BESOIN DRESSER CES ZONES | POUR NE PAS DETERIORER LE
JOINT CIRCULAIRE C DU CHAPEAU A LA MISE EN BLACE DU
CARTER INFERIEUR ADOUCIR LEGEREMENT A LA PIERRE LES
ARETES QUI POURRAIENT EXISTER SANS CREER NI ARRONDIS
NI CHANFREINS - :

LES EXTREMITES F DU JOINT CIRCULAIRE € ET LES 2ZONES

DE PORTAGE DU JOINT A EN e ET SOUS LE CHAPEAU B

SERONT ENDUITES D'HERMETIC




MAINTIEN DES PIGNONS DE DISTRIBUTION

MONTAGE

APPAREIL DE MAINTIEN
vendu sous le n* 1680 - T

TR. AV.

pL. 21




— MOTEUR

CALAGE DE LA DISTRIBUTION

Fig 1_PCOSITION DES REPERES

LES CYLINDRES EXTREMES ETANT APPROXI-
MATIVEMENT AU PMH, LES AXES DES 2 PI- -
GNONS ET LES REPERES (trait ou point} DES
PIGNONS DOIVENT ETRE SUR UNE MEME

LIGNE DROITE

LE PIGNON DE VILEBREQUIN PEUT ETRE RE-
FPERE (trait ou point);
1*SUR UNE DENT EN b .
2'SUR UN ENTREDENT EN ¢ \__

DANS LE 1er CAS, LE REPERE EST DECALE A
DROITE DE LA LIGNE REJOIGNANT LES AXES

DES 2 PIGNONS.

DANS LE 2me CAS, IL EST PLACE SUR CETTE LIGNE

TR, AV.

PL. 22

Fig. 2 . CLE

vendue sous le n*1731-T
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Fig. 3 - UTILISATION DU SUPPORT

Fig.1 - UTILISATION DU SUPPORT
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BOITE DE VITESSES

TR. AV,

OUTILS DIVERS

PL. 59

Fig 1 - MANDRIN MR-3676-30

nan vendu
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Tr. AY

80 OPERATION N¢ 112 : Remplacement d’une pompe & huile.

OUTIILAGE | TEMPS

NOTA : Cette opération ne nécessite pas la dépose du moteur.

Dépose.

1 Dépaser le distributeur d'allumage....... ... e Cl¢ plate 12

2 Lever le véhicule 4 'AV, le caler a 0,50 mdu sol environ......oooeiii it -

3 Vidanger I'huile du moteur. . ...ttt iiiiir i errarsssssssssnssssssaannns Clé & moleite .

4 Désaccoupler lo tirant de maintien du tube vertical, du carter d’embrayage. Déposer les denx

consoles et Ia plaque de fermeture du carter d’embrayage (si nécessaire)................ Clés tube et plate 17

5 Déposer le carter inférieur {attention & ne pas détruire les joints si possible)................ Vilebrequin, railonge 12 I

6 Dévisser le raccord de tuyauterie, de la pompe 4 huile. Desserrer le raccord de tuyauterie, du
carter; faire tourner la tuyauterie pour la dégager de la pompe. ...t :

Déposer la vis & pointe de fixation de pompe, déposer la pompe............... eaaiiiaaaas

Clés plates 14-17-26 ...

Pose.
7 Monter la pompe A huile.

@) Placer le vilebrequin au point mort haut premier cylindre (fin de compression}........... .

4) Engager la pompe 4 huile de fagon que l'encoche d’entrainement soit paralléle & I'axe du
moteur et le petit cété vers U'intérienr du moteur aprés mise en place. Serrer la vis pointeau
& 1,5 m. kg maxi pour ne pas écraser le tube et séxrer le contre-écron 2 3 m.kg........... Clé plate 17 S

¢) Mettre en place la tuyauterie d’huile, serrer les écrous raccord a 6 m. kg et les contre-écrons
R T P D B

g Monter le carter inférieur.

a) Si les joints sont & remplacer, couper chaque joint & remplacer au ras des chapeaux de
paliers, a l'aide d’une lame tranchante (genre rasoir). Nettoyer soigneusement les plans de

) joint gur le cylindre carter et sur le carter inférieur. Nettoyer les gorges des paliers......
b) S’assurer que les 2 trous de locating du cylindre (¢ = 14 mm) sont obstrués par des bouchons
T D1 1




Tr. AV

10

11

OPERATION No 112 : Remplacement d’ure pompe & huile.

op. 112 81

OUTILLAGE

TEMPS

¢} Couper les joints litgge de remplacement, les ajuster au ras des paliers. Enduire abondamment
d'hermétic les extrémités des joints litge. Metire les joints en place. ..o oL |

Monter le carter et serrer les vis 34 1,2 m. kg avee rondelle grower sous téte.

Maonter la plague de fermeture dn carter d’emlrayage et les 2 consoles (si nécessaire). Accoupler
le tirant de maintien du tube vertical, au carter dembrayage................... v

Monter le distributeur,

a) Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir Iégérement
en arriére. Introduire une pige de @ — ¢ mun dans le trou prévu dans le carter (c4té G) (voir
Pl. 28, fig. 1). Tourner doucement le moteur dane le sens de la marche jusqu’a ce que la pige
pénétre dans Pencoche du volant. A cc point, lo moteur est « calé » 4 8¢ d’avance.........

b) Déposer la téte du distributeur .. ... ........... b e e e e

Déposer le rotar, placer un appareil de contrale, (utiliser I"appareil de contréle 1691-T, voir Fl. 28,
fig. 2 et 3), fixer la pince du fil & la borne d¢ connexion du condensateur. Mettre le contact,
Laiscer la pige dans I'encoche du volant. Desserrer la vis du levier de commande de I’allu-

(lés tube et plate 17

Pige de 6

meur, tourner le corps du distributeur pour amener le plot du fil n® 1 en face du roter, . ...,

Obtenir le décollement des grains de contact, en tournant le corps du distributeur, la lampe
s'allume au moment précis du décollement. Ce premier réglnge correspand & 8° d’uvance sur
le volant. Avec les essences actuelles, il faut caler I'avance ¢ 129......... 0 .0t kb

¢} Pour obtenir le réglage & 120 volant, il fant augmenter I'avance de 40, Powr cela, repérer
la position de la fliche de ’appareil 1691-T. Sans modifier la position du rotor, tourner le
corps du distributeur dans le sens inverse des aiguilles d’une montre pour angmenter I'avance

, Appareil de contrjle 1691-T

Clé plate 10

de 40 .. ... ........ e e fraean Haemerenanan e iirerrereans et rn e R

d) 3¢t Cas, — La voiture ne comporte pas de commande d’avance variable. Fixer le distributeur

a la position déterminée ci-dessuB................ .. ... Seseteeranas Ceisaeeaeaaas

2¢ Cas. — La voiture somporte une commande d’avance variable, L’allumeur étant calé comme
ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon de guidage soit au milieu de la
houtonniére, face & I’encoche (sur les voitures sorties jusqu’en Avril 1952). Sur les voitures
sorties depuis cette date placer le levier plat pour que le centre de l'encoche soit en face!
de la butée découpée dans la téle de fixation, du remboftage. Placer la manette d’avance;
sur planche de bord, au milieu de sa course. Fixer le cible de commande, au levier de
commande, sans medifier la position de celui-ci........ ... ... ... oo oo,

IMPORTANT : Dégager la pige du velant. _
¢} Déposer 'appareil de contrdle. Mettre en place le rotor et la téte de distributeur. Couper

le contact ......ciiiinirreerriirancannsanrnnnns Ceeessementaeanaraateata e e e e+ et 1 e e e

Dicr, ne 427. — &,

Clé plate 10




TR, Av.

PL. 28

ALLUMEUR

REGLAGE DU POINT D

ALLUMAGE

Fig. 2 _ UTILISATION DE L'APPAREIL

Fig. 3 - APPAREIL DE CONTROLE -

Fig.1 _ POSITION DE LA PIGE

vendu sous le n* 1691-T
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OPERATION No 113 : Déshobillage o habillage d'un ensemble moleur-boite de vitesses.

Tr. AV

OUTILLAGH

TEMPS

Déshabitlage.
Placer le moteur sur un suppori, (utiliser le support 2300-T, voir PL 3). ...t

Dépoger la dynamo ct la courrcie, le démarreur, 'allumeur et son levier de commande, la |'1umpe'I
A essence, le carburateur, (utilizer la ¢lé 1620-T, voir PL 35, lig. 2, pour les carburateurs|
de 35 ou la clé 1622-T, voir P, 35, fig. 3, pour les carburateurs de 32), les bougies, (utiliser!
la clé 1601-T, voir PL 2, fig. 2} et ]a butée AR du moteur. Déposer le tube d’aération et le)

fil de masse dela DatlerIe . .o, vuu v et iananrsmeasanatsnts i iariiairaratasnsesasanns !

Désaccoupler 'ensemble boite de vitesses et carter volant, du moteur, {utiliser les clés 1675-T ou
P

1676-T, voir PL 59, fig. 5). ...t iiiiuiiinrnnerrenstre i ntrineiiieeaaaanaassss
Démonter le protecteur sur carter olADT. .o v venemrr ittt it i
Habillage.

Accoupler la boite de vitesses (voir P1. 42).

a} Placer les pieds de centrage munis de Jeur jone d’arxée dans leur logement sur le carter-cylindre,
Enduire de graisse (graisse Compound) les encoches du joint acier d’entrainement, vérifier

e le jeu entre le tournevis d’entrainement de Parbre & came et ce joint n’excéde pas

0,15 mm, Sinon changer le joint. Placer le joint sur arbre cité boite de vitesses. Engager la
boite de vitesses en tournant I’arbre primaire, pour obtenir I'introduction des cannelures de
I’arbre dans le disque. Placer la plaque de fermeture du volant. Serrer & 2 m, kg les vig de
fixation de boite de vitesses, {utiliser la ¢lé 1675-T pour vis 6 pans ou 1676-T pour vis &
méplata,voi.‘rPl.sg.ﬁg.s) ----------- AR R P R IR

NOTA. — Pour éviter un bruit possible du joint acier, il faut vérifier et régler si nécessaire, son]
jeu latéral (voir Op. 107, § 18). -

b} S’assurer que la vis (5) de butée de la fourche est dévissée am maximum et que le contre-
EeTom (6} €51 BEITE. .t uvur it r s aaeavsmnn s aaaocoracraaysacarannn aaaeeaaaean

¢) Serrer sur 1'équerre {7) de butée 4 billes la fonrchette (8) d’entrainement du pointean, pour
obtenir un jeu « & » a I'attaque du pointeau de 1 & 2 mm, Iz butée stant au contact des linguets.

d) Monter le protecteur dum carter-volant.......... ...t

e} Monter la patte de fixation du ressort de rappel de Jevier de fourche sur le goujon supérieur G
de fixation de la boite de VIleBBEs. .. oo vuervnrririrvirirniisssriirrerrineennnnns

Support 2560-T

1 Clé 1620-T ou clé¢ 1622-T

Cl¢ a bougies 1601-T
Clés tube 10-14-17

Clés 1675-T ou 1676-T
Clés tube et plate 17

Clé plate 14

Clés 1675-T ou 1676-T

Cl¢ plate 14

Cl4 tuhe 10

Clé plate 14




Tr. AY OPERATION Nc 113 : Déshabillage er habillage d'un ensemble mctenr-hoite de vitesses. Op. 113 83
A — T ——
OUTILLAGE ‘ TEMPS -
| :
6 Monter I’allumeur et son levier de comunande, acerocher le ressort de mppel Le reglage du pomtu
d’avance sera fait aprés repose du moteur (voir Op. 108, § 26). e e
7 Monter les buougies, (utiliser la elé 1601-T, voir PL 2, fig. 2) ..o vniiiiiiiii it i Clé a bougies 1601-T
8 Monter le carburateur .. ... . i i i i it e s ca et s :
Placer dans 'ordre suivant sur la bride de la tubulure d'admissien :
1 joint Huge Reintz;
1 joint épais (4 mm);
1 joint Hugo Reintz;
Péeran de protection:
1 joint Hugo Reintz; i
le carburateur.
Intercaler une rondelle éventail sons chaque écrou, serrer énergiquement, (utiliser la <lé 1620-T
ou 1622-T, voir PL 35). ... 00t iiiiiiiiieree et tssnraananiannnnssansnns v..| Clés tube et plate 160 ou | ... ... .
Clé 1620-T ou 1622.T
Monter le tube de dépression et le silencieux dadmission........ ... ..o,
9 Mouter la dynamo et la courroie en téglant sa tension.......ovvvvvrvviisanarasnssassass Clé articulée rallonge 17 |..... ...
10 Monter le démarreur. Monter le fil de maszee, serrer la vis en intercalant une rondelle éventail .
BOUB TREE. . vt eesseenur it stnaunsunnnnnnnsssssssansavesssrnnssssnmssssnsonnaan Cl¢ articulée rallonge 14.17
11 Monter la pompe & essence, intercaler un joint lidge entre Ia bride et le carter. Monter le tube

12

“d’essence de la pompe au carburateur. Intercaler un joint fibre de chaque ¢dté dua raccord
(cas dw carburateur de 35)........ . oririiiiiiii e S edaar s

Monter la butée AR du moteur, serrer énergiquement les 2 vis, rabattre 'arrétoir sur ’'un des pans,

Clé plate 14
2 articulés 17
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- MOTEUR

OUTILS DIVERS

Fig. 2 _ CLE A BOUGIE
vendue sous le n* 1601-T

vendu sous le n-2200-T
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Fig.1 - EXTRACTEUR DE COSSES
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— — . MOTEUR TR. AV.

SUPPORT POUR MOTEUR DEPOSE PL. 3

SUPPORT
vendu sous le n* 250Q0-T




TR. AV.

PL. 35

CARBURATEUR

OUTILS DIVERS

——. - s —

Fig.1 _ CLE POUR FIXATION DES TUBULURES
vendue sous le n® 1625-T

, Fig.3 - CLE POUR FIXATION

DU CARBURATEUR DE 32
vendue sous le n'1622-T

18,

Fig. 2 - CLE POUR FIXATION

DU CARBURATEUR DE 35 -
vendue sous le n*1620-T

i2 pans
14,5 sur plais

e,




BOITE DE VITESSES ' TR. AV.

REGLAGE DU VERROUILLAGE PL. 42
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TR. AV,

OUTILS DIVERS

PL. 59

Fig 1 - MANDRIN MR-3676-30

nan vendu
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OPERATION No 114 : Révision d’un motenr.

Tr. AY

10
11

12

Awu cax od des pitces importantes doivent étre changées, nous conseillons d'utiliser un mateur
remis en état dans nos ateliers.

Démontage (voir Pl 4 et 5).

Placer le moteur sur une table d'atelier, d’environ 0,50 m de hauteuwr. . ... ... ... ... ...,

Déposer I'embruyage, du volant moteur. .. .. ... iuirreriiiiiiiniaciiaeenenenno

Déposer les tubulures d’échappement et d’admission, (utiliser laclé 1625-T, voir PL 35, fig. 1), le
tube d’aération, les bras supports moteur droit et gauche, le couvre-calasse, la pompe a
eau (désaccoupler d’abord le corps de pompe (9) afin d’accéder aux 2 vis de fixation logées

dans le couverele). Déposer 1a vis pointeau de fixation du tube support de pompe a huile, la!

tuyauterie d’arrivée d’huile sur la culasse. Déposer le support de jauge a huile........

Coucher le moteur sur le c6té bougies. . ... couvr i irnnr i iivriii it T

Déposer le carter inférieur, le carter de distribution, la culasse. Dégager les tiges de culbuteurs
et les poussoirs, déposer la pompe 8 huile.............ooiiiiii i

Rabattre les arrétoirs des boulons de bielles, des écrous de palier et des écrous de pignons de

OUTILLAGE i

TEMPS

Vilebrequin 14

Vilebrequin 10-12-14-16-17
Clé 1625-T

Clés plates 16-17-26
Vilebrequin rallonge 12-17

QBT DU RO . « v v e ettt v e sanss s s saanasnsnasare rseasatasaiasnsnsontnnnasasrsnreren e e | e e

"Placer une cale en bois entre le carter ¢t un maneton du vilebrequin, afin que celui-ci ne puisse

tourner. Débloquer ’écrou du pignon de distribution, (utiliser la clé 1731-T, veoir P1. 22, fig. 2)

et de vilebrequin, (utiliser la cl¢ 1667-T, voir PL. 19, fig. 1). Dégager 'ensemble des 2 pignons|

et chatne (A D’aide d’un tournevis ou petit levier). ... oo ii it ioneeranaererrrsnranans
P

Repérer les chapeaux des bielles et les bielles. Déposer le volani moteur, les chapeaux des bielles
et paliers. Dégager le vilebrequin. ... ..o viteisiieiiionvairn e
Dane le cas d’un oteur équipé sans volant alourdi, il faut déposer le vilebrequin avec le volant
monté. Désaccoupler ensuite le volant du vilebrequin........ooooviiniiv e,

Dégager les bielles et pistons des chemises. Dégager les chemises du carter i I'side d’un tournevis.
Démonter I'arbre 4 cames en déposant la bride de butée AV (10)............ it
Démonter les consoles téle droite et gauche. ... ... o i

Déshabiller le cylindre carter :

a) Déposer le graisseur de chaine de distribution, la tole d’élinguage, la demi-coquille
d'étanchéité (11), les bouchons de circulation d’huile et celui de vidange dleau........

b) Démonter les goujons de fixation de culasse, (utiliser I'appareil 3 dégoujonner 2410-T, voir
1 T 7 . 3 R L R L TR PRy

Clé 1667-T Cl 1731-T
Cl¢ plate 37 ou clé & molette

Vilebrequin 12.14-17

Yilebrequin 14

Vilebrequin 12
Vilebrequin 17

Vilebrequin 12-14-16-17
Clé tube 23

Appareil a dégoujonner 2410-T

'
L




Op. 114 83

Tr. AV OPERATION Nc 114 : Révision d’un mnteur,
LUTILLAGI ‘ TEMPS
13 Démonter les pistons des bielles. ,
&) Si les pistons deivent &tre réutilisés, les amener & une température de 609C environ {en les,
plongeant dans un bain d*huile ou en les chauffant daus un four) pour dégager les axes.. ... ... ..
b} Ne pas mélanger les axes, ceux-ci sont pesés et appariés avec les pistons. Démonter les bagues
de picd de bielle. Ttiliser un mundrin épanlé. . .....ooo i i i Mandrin :
petit = = 20, longueur = 20 |
grand ¢ — 23, longueur = 130
14 Déshabiller la culasse.
e¢) Démonter les soupapes, (utiliser lc compresseur de ressorts 1611-T, voir Pl. 2, fig. 3). Placer
une cale en bois de 15 mm d’épaisseur environ sous les tétes de soupapes pour qu'elles ne
s’abaissent pas sous Paction du compresseur. ... ... ... iiiiiiiiiiiii e e Compresseur 1611.T
5} Déposer la rampe des culbuteurs. . .... oo i e e Vilebrequin 12 - Clé tube 12 | ... .
¢} Démonter les goujons de fixation des rampes et des tubulures échappement-admmsmn,
(utiliser Pappareil 4 dégoujonner 2410-T, voir PL 2, fig. 3)........ .00 it Appareil a dégoujonner 2410-T ...
d} Déposer les guides de soupapes, {utiliser le mandrin MR-1620, voir PL. 9, fig. 3)........ Mandrin MR-1620
e} Déposer les culbuteurs et les paliers (12) de I'axe des culbuteurs. Extraire les rondelles
expansnbles (13) de Paxe (pour cette opération, traverser la rendelle avec une broche genre
poingon; les rondelles expansibles sont & remplacer 4 chaque dépose)................
15 Démonter la pompe & huile (voir Pl. 23),
o) Démonter les filtres (14} de la pompe......... et et reeeeaeaa s Cl¢ tube 12
b) Démeonter le fond de pompe (15}, le pignen fou (16)...... e rearaeeraraerrr e Cl tube 10
c) Chasser les 2 goupilles (17) de fixation du pignon de commande, dégager le pignon de commande
(34), dégager I'arbre (18) du corps de pompe, déplacer sur I’arbre de commande de pompe le
pignon fixe (19} pour dégager les demi-segments d’arrét {20). Dégager Ia clavette du pignon. Chasae-goupille 3 mm
d} Dépozer le tube (21) support de pompe, da corps de pompe, chasser Paxe {22} du pignon fou,
Démonter le bouchon (23), le ressort (24) et la hille (25) du clapet de décharge......... CI¢ plate 14 - Clés tube 14-23 ¢
¢} Démonter la baguc {33) du tube support de pompe i I'aide d’un mandrin, le tube étant
maintenu A 1'étau sans serrage excessif.......... ... L., Maodrin Lo
i & = 15, longneur == 250
1
16 Démonter la pompe i ean (4 garniture d’étanchéité) (veoir PL 10). _
a} Démonter le ventilateur, Ia poulie {la tenir & la main et frapper en bout de I’arbre a Paide|
d’'un maﬂletl) dég agfar la clavette. Déposer I'écrou crémelé (20) de serrage du mulement,
(utiliser la clé 1976-T, voir fig. 2), dégager 3 mi-course I’arbre a ’aide d’une presse ou d’un|
maillet, déposer les demi-segments d’arrét (27) du roulement (28). Sortir 'arbre complétement.|  Clé tube 10, clé 1976-T
b) Démonter I’écrou presse- farmture {29), la douille d’appui (30), la garniture (31). Déposer, '
la douille bronze (32) & I'aide d'un mandrin épaulé.. ... ... .. o i, | Mandrin : e
| petit & = 13, longueur = 25
|grand ¢ = 22, longueur == 150
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86 OPERATION Ne 114 : Révision d’un mofeur,
e ————————— A A— st ——p——
; OUTILLAGE TEMPS
17 Démonter la pompe & ean (i garniture AD) (voir P1 12).
a) Démonter le ventilateur. Démonter la poulie (clle sort facilement) et dégager 1a clavette (1), i
e Tarbre (6). .. couevnnnn i e sia s s st e i Clés tube 12.17
b) Dévisser Pécrou crénelé (2), (utiliser la clé 1976-T, voir PL 10, fig. 2). .. ...coneennnnn A
Dégager I'arbre de pompe 4 mi-course, en frappant sur I'extrémité a I'aide d’un maillet, dégager .
les segments d’arrét (3) et la téle de retenue (7) du roulement et sortir I’arbre complétement. Clé 1976-T P
- !
¢) Dégager le joint (4), de P’arbre. Chasser la bague oflite (5), du corps de pompe. Déposer les! |
' Clé tube 14 I

e T ¢ L L e PR
i Mandria :
jpetit o =148, longuenr=20
igrand 2 = 18,5, longusur=150

i8 Nettoyer les pidces.......... P S E——

19 Peindre Pintéricur du moteur au pistolet, (utiliver une peinture qui ne soit pas attagquée par
I'kuile chaude, peinture genre AC 8, vendue par les maisons Clément et Riviére ou Mouquet) .|

Montage. i

20 Habiller la rampe de culbuteurs {(voir Pl 4 et 5) :

a} Bien nettoyer I'intérieur de I'axe & 'aide ¢’un goupillon métallique et sassurer que les trous
de graissage sont déhouchés, ainsi que ceux des culbutenrs. .. ... o i Goupillon e e

b) Enduire d’hermétic le repos des rondelles expansibles (13) d’étanchéité, avant de les aplatir
au mArtean Pour les BEXHr. .. ... ccoriririis st i VR I—

¢} Placer les supports, culbuteurs, ressorts, rondelles dans Fordre ci-dessous, sur L'axe préala-
blement huilé, L’extrémité de I’axe recevant la clavette se monte vers Parridre du moteur
(coté arrivée d’huile) ainsi gue le support percé. Les trous de graissage des culbuteurs sur{
I'axe sont toujours orientés vers le bas et vers les soupapes. Les fentes des supports seront

dirigées du cfté des trous de bougies. .. ..ol USRI P
Commencer Yempilage par I'avant :
1¢ 1 support extréme nmon| 120 1 rondelle de 1 mm; 240 1 rondelle de 3,5 mm;
pereé: 120 1 ressert; 250 1 support;
20 1 rondelle de 1 mm; 142 1 rondelle de 1 mm; 2p0 lrondl::.ile de 3,5 mm;
32 1 culbuteur droit; 150 1 culbuteur gauche; 27¢ 1 culbuteur droit
4¢ 1 rondelle de 1 mm; 16° 1 entretoize de 18,5 mm;| 28° 1 rondelle de 1 mun;
59 1 ressort; 170 1 support central; 290 1 ressort;
69 1 rondelle de 1 mm; 189 1 entretoise de 18,5 mm;| 30° 1 rondelle de 1 mum;
7o 1 culbuteur gauche; 19¢ 1 culbutenr droit: 312 1 culbuteur gauche;
80 1 rondelle de 3,5 mm;| 20° 1 rondelle de I mm; 320 1 rondelle de 1 mam;
90 1 support; 21¢ 1 ressort; 330 1 support extréme percé.
10° 1 rondelle de 3,5 mm: 220 1 yondelle de 1 mm;
112 1 culbuteur droit; 23c 1 culbuteur gauche;

Mettre en place les rondelles entretoises dans la fente des supports et Ia clavette dans celle du
BuPPort AR .. ... e et st DO [,
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21 Habiller Ia culasse {voir PI. 9).

a} Mettre en place les guides de soupapes (utiliser le mandrin MR-1620-1 avec la coiffe MR-1620-2,
voir fig. 3). Cet outil permet de limiter la partie saillante des guides & 19 mm, mesuarée
depuis I'embase du ressort. Orienter la partie conique vers la chambre d'explosion. ... ..

b} Aléser les gnides 2 9 7 " mm pour 'admission et I’échappement (utiliser I'alésoir 1642-T
Sour les svupapes a tige de 9 mm et 1643-T pour les soupapes 4 tige de 8,8 mm}. A défamr

¢ tampon mini-maxi, contrdler le diamiétre de I’alésage avec Ia queue de soupape, Un jeu
exagéré risque d’amener une consommation dhuile., ... oL L ol ool

¢) Rectifier les soupapes (utiliser une rectifiense 4 soupapes genre Black et Decker). Arrondir
les angles de la téte des soupapes en k a » et « b », {(vorr fig. 5} le rayon doit étre de 0,5 mm

L= . 1 L T T T T T T T I I R R R A A A

d) Rectifier les sizges de soupapes,
Employer une mecule & 120° (utiliser pour les siéges d’admission la meule 1660-T et pour les siéges
d’échappement la meule 1661-T. ]

REMARQUE. — La largeur ¢ 1 » du sitge doit &tre comprise entre 0,9 et 1,5 mm. Dans le cas
d’une portée trop large, employer une meule taillée a 150° pour dégager la partie supérieure
et une meunle & 900 pour la retouche de la partie inférieure (voir fig. 6), (utiliver les meules
biconiques 1627-T pour les sitges d’admission et 1628-T pour les sidgges d’échappement).

Il faut que le grand diaméire de la portée sur le sidge seit égal au plus grand diamétre de la seupape,
(voir fig. 7). '

e) Roder les soupapes, (utilizer le f&de-soupapes 4 ventouse 1615-T, voir fig. 1), Cet appareil
est entrainé par une rodeuse élecirique, pneumatique, 00 3 MAIMN). . o v e viirrrrraeea

J} Nettoyer avec soin la culasse, afin qu’il ne reste aucune trace d’émert dans les chapelles au passage

des goz. ... P

&) Remplacer un sidge de soupape rgpporté {voir fig. 2).
En un point « a » seulement, ts:mu er le siég::a extraire avec un chalumean équipé d’un bec
de 350 L. Arréter le chanffage dés que la fosion commence. Laisser refroidir 3 mn environ

et extraire le sidge & ’zide d’un tournevis {recourbé si néceseaire}.................... SO

h} Monter un nouveau sidge :

Vérifier la propreté de I'embrévement ot du siége, bien enlever les bavures. Tremper le siége
de remﬁaoement pendant 15 mn dans Pazote liquide. Ne pas toucher le liquide aveo les
doigta. Mettre le aidge en place, (utiliser le mandrin MR-3093-B, voir fig. 4). Procéder dans
tous les cas & la rectification du mouvesm Bidge. .. ... ... cioiriiiiiiiiir i

(UTILLAGL

Mandrin MR-1620-1
Coiffe MR-1620-2

Alésoir 1642-T ou 1643-T

Reetifieuse & soupapes

Machine a rectifier
genre Vibro-Centric
Meule & = 40,
admission 1660-T
Meule o = 36,
échaEpement 1661.T
Meule biconique o == 40,
admission 1627-T
Meule biconique & = 36,
échappement 1628-T

Rode-soupapes & ventouse
1615-T
Rodeuse électrique
GU pneumatique

Mandrin MR-3098-B
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OPERATION No 114 : Révision d’un maotetr.

i} Monter les goujons des collecteurs ot de rampe sur culasse, {utiliser Pappareil 3 gmljonner-
2410-T, voir Pl 20 fig. B). .o i i i e i e e e e

JJ) Tarer les ressorts de soupapes.

Ltiliser Pappareil & tarer les ressorts 2420-T, voir PL 7.

La longueur libre du ressort intérieur est de 43 mun;

clle doit étre de 27 mm sous charge de 16 4 0,750 kg,
et de 32,8 mm sous charge de 9,7 4 0,750 kg.

La longuecur libre du ressort extérieur est de 46,5 mm;

elle doit &ire de 29 mm sows charge de 29,53 + 2 kg,
et de 37 mm sous charge de 146 4+ 1 kg. ... ... i i iirirnirenneanns

k) Monter la rampe sur la culasse, placer un joint papier sous chaque support. Serrer les écrous
et les vis 4 1,2 m. kg. Rabattre les arrétoirs sur les pans des écrous et des tétes de vis....

1} Monter les soupapes, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir Pl. 2, fig. 4), huiler les!
tiges et la portée sur le sidge, s’assurer que les segments d’arrét des cuvettes sont hien en
place. Placer des caoutchoues (58) d’étanchéité sur les queues de soupapes (voir PL 4,|
fig. 2) méme si ces caoutchoucs n'existaient pas au démontage...................... \

m ) Sertir les tubes de passage de bougies (dans le cas seulement d™unc fuite d’huile dans I’alvéole),
(utiliser le dudgeon lgO‘l-T. voir ' PL 8, fig, 1)..ovoiii i ineinine i

Monter [a pompe & huile (voir PL 23).
a) Engager la bague (33} daus le tube support (21) & I'aide d’une presse i crémaillére......

&) Engager I'axe (22) du pignon fou 3 'aide d’une presse & crémaillere, placer le pignon fou (16),
s’apsurer qu'il tourne librement, présenter le pignon fixe (19). Placer une régle sur la face]

d’appui du fond de pompe; a I’aide dune cale, mesurer le jen entre pignons et rigle; ce jeu|

ne doit pas dépasser 0,05 mm. Enlever le pignon fixe (19)................... ... ...

‘c) Placer la clavette du pignon fixe sur I'arbre (18). Placer le pignon, le faire glisser pour dégager
la gorge des demi-segments, engager les deux demi-segments (20) et ramener le pignon en
place, Ensager I"arbre dans le corps de pompe, monter Ie tube support (21), serrer 'écrou
de la vis de blocage du tube support sur corps de pompe 3 2,5 m, et goupiller........

d} Engager le pignon de commande (34) sur I'arbre. Enfoncer les goupilles (17). S’assurer que
la rotation de I'arbre est normale, sans point dur et que le jeu longitudinal ne dépasse pas
0,5 mm. Sinon changer la bague (33) ou le pignon (34). Epanouir les extrémités des gou-

L e T o

e} Placer entre le corps et la téle rectangulaire (35) un joint de papier identique d ce corps, et
dont I’épaisseur sera choisie parmi les 3 classes existantes pour obtenir une rotation des
ignons sans jeu et sans point dur. Placer entre la tdle (35) et le fond de pompe (15) un

Joint identigue & ce fond, Pépaisseur de ce joint est de 0,05 mm, Serrer les vis 8 1.3 m. kg
avec une rondelle grower sous la téte des vis 6 pans. Rabattre le métal du fond de pompe

au matoir dans la fente de la vis 4 téte fraisée pour Parrdter.......c.0vvvvvvernnonss

f) Placer sur Torifice d’aspiration : le joint de liége, la coupelle, les 2 supports et les 2 tamis/
supérienr et inférieur, I'entretoise, serrer 1'écrou 4 1,3 m. kg et goupiller,,............ ]

OUTILLAGE

Tr. AV

TEMPS

Appareil 3 goujonner 2410-T

Appareil & tarer 2420-T avec|.....c...

ressorts étalon 2421-TF ou 2422-T
Clé tube 14

Compresseur de ressorts 1611-T..............

Ddgeon 164-T

Régle, jeu de cales

Clé tube 14

Clé tube 12

CIé tube 12
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! QOUTILLAGE TEMPS
g) Placer la hille (25}, le ressort (24). le bouchon {23} de véglage. ..., ... ... ........... L S
#) Régler la pompe & huile au hanc. L’huile étant chauffée 2 60 ' ; oC, visser le bouchen pour
obtenir une pression de 2,500 kg & 1.000 tr/mn pompe, la pompe débitant dans un gicleur:
de 2,80 mm. Serrer le contre-éerou, rabattre Parrétoir sur 'un des pans. (A défaut de bane,!
utiliser le montage simplifié¢ MR-1811, voir PL 24). . .. ... . i . | Montage MR-1811
I
23 Monter la pompe A ean (A garniture d’étanchéité) (veir PL 10). [

a) Engager la donille (32) dans le corpe de pompe a I'aide d’une presse et d’un mandrin épaulé.!

i

b) Aléser la domille. Pour assurer une concentricité et un alignement corrects de I'alésage de|
la douille par rapport au logement du roulement, i est nécessaire d'employer un montage,
(utiliser le montage 1635-T et 'alésoir 1636-T, voir PI, )

¢) Lamer la face de ia douille coté « turbine ». Pour éviter le grippage du moyeu de turbine sur
la douille, il est nécessaire de lamer la face de cette douille, de facon fjue la turhine ne porte pas
sur elle; pour cela : obtenir, entre la douille et le plan de joint du corps de pompe, une cote de
19,7 + 0,3 mm. Contréler & I'aide d’un gabarit, (utiliser le gabarit 1639-T, voir fig. 3).
Exécuter cette opération au moyen d'une fraise, (utiliser la fraise 1638-T) montée sur le

rte-fraise 1637.T (voir fig. 2), entrainée par une perceuse d’atelier, dont le broche]

tourne de BOU & 1000 tr/mm. oo e e eaaaaaan

NOTA. — 1l est recommandé de ne pas descendre au-dessous de cette vitesse, afin d’éviter Ia
formation de facettes sur la douille.

d} Placer la garniture d'étanchéité sur un mandrin ou sur 1'arbre de pompe, afin d’engager la
arniture dans la douille sans la déformer. Placer ensuite la douille d’appui (30) et visser a

Fn main P’écrou preese-garniture (29) sans écraser la §arniture. Engager ’arbre préala-
blement graissé (graisse a haut point de fusion) dans la donille (32), enlever les copeans
uvant 6ire faits par Fangle vif se Parbre, placer sur l'arbre les demi-segmerits d’arrét (27)

collés & la graisse, la tdle de retenue (36) et engager I'arbre a fond. Monter le roulement
arni de graisse (graiese spéciale roulement); serrer Pécrom a eréneanx (26) du roulement

a 3 m. kg, (uilicer la clé 1976-T, voir fig. 2) et goupiller. Placer la clavette dans le logement

de I'arbre, monter la poulie, serrer I'écrou 4 4 m. kg et goupiller .............. fenaas

Serrer écrou presse-garniture (29) & 2 m. kg enviren, serrer la vis d’arrét pour que lextrémité
vienne légérement en contact avec le fond d’un créncau de I’écrom et serrer le contre-écrou
E R 1 T

¢) Monter le ventilateur (premier modéle) (voir P1. 10). Placer contre la poulie de pompe  cau, &
Pemplacement de chaque vis, les 4 rondelles entretoise (41), puis une rondelle acier, (37),
une rondelle caoutchone (38), le ventilateur (la partic concave des pales orientée vers Uarridre
du moteur), puis une autre rondelle cacutchouc (38), I'arrétoir a 4 languettes (39), serrer
les vis {56} 2 1,5 m. kg environ; veiller & ne pas pincer la rondelle acier (37) entre I’épau-
lement de la vis et les rondelles entretoises (41), ce qui, en donnant du voile an ventilateur,
entrainerait un bruit anormal.. ... ... .. i i i i i e e,

Mandrin :
petit # = 15, longueur = 30
grand z = 22, longueur == 150

Montage 1635-T
Alésoir 1636-T

Gabart 1639-T, Fraise 1638.T
Porte-fraise 1637-T

Clé 1976-T

Clé rapace, clé plate 10

Clé tube 10
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OPERATION No 114 : Révisien d’un moteur.

Pour faciliter le montage :

Visser sur le moyeu de la'poulie 2 goujons diamétralement opposés, (utiliscr les goujons ME-3400,
voir fig. 4).

Empiler les piéces, visser 2 vis {56);

Retirer les 2 goujons MR-3400 et les remplacer par 2 autres vis (56};

Rabattre les languettes de ’arrétoir (39) sur un pan de chaque vis.............oiniennn

f) Monter le ventilateur (deuxiéme modile). Intercaler entre la poulie de pompe 2 eau et les
ales du ventilateur (dont lo partie concave est orientée vers Uarriére du meteur), les

4 entretoises (40), Placer Tarrétoir & 4 langaettes (39), serrer les vis & 1,5 m. kg environ.
‘Rabattre les languettes de 1’arrétoir sur un pan de chagque vis.......coooniiniianenens

Monter la pompe & eau (avec joint AD) (voir PL 12).

NOTA. — La bngue du corps de pompe est en bronze poreux; avant le montage, faire tremper

cette bague
goit bien imprégné.

En aucun cas, Is bague ne doit dtre réalésée, ce qui détruirait sa perméabilité. La bague ne doit
pas fire percée.

a) Monter la bague (5) dans le corps dv pompe & I’aide d’un mandrin épawlé..............

b} Placer le joint (4) sur I’arbre de pompe {6) (voir Porientation sur la planche). Huiler I'arbre
et I’engager dans la bague. Mettre en place les segments d’arrét (3) sur Parbre et la tdle de
retenue (7). Monter le roulement (8) (I'engager 3 T'aide d’un tube, si néceseaire), serrer
Pécrou crénelé (2) a 3 m. kg, (utiliser la ¢l¢ 1976-T, voir 1. 10, fig. 2) et goupiller I'écrou.

¢) Placer la clavette (1) dans son logement sur I’arbre, mouter la poulie, sexrer I'écrou i 4 m. kg.

ans un bain d’huile (moteur) pendant 24 heures enviren, afin que le bronze|

OUTILLACGE

TEMPS

Goujons MR-3400

Clé tube 10

Mandrin :
petit @ = 14,8, longueur = 20
grand & =18,5 longuenr=150

Tube & intérieur = 16

Goupiller I6eron. ., .. vniir e i et

d) Monter lo ventilateur, (Orienser la paortie concave des poles vers le moteur.) Intercaler les
entretoises (40) entre ventilateur ot poulie. Placer les arrtoirs, serxer lee vis 4 1,5 m. kg
environ. Rabattre les arrétoirs sur un pan des vis. Monter Ies graisseurs..............

Clés tube 12-14-17
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Tr. AV OPERATION No 114 : Révision d’un moteur.
. e e A
l OUTILLACE TEMPS
|
25 Modifier la pompe & ean (montage du jeint AD an lieu de la garniture d*étanchéité) (voir PL 13)
a) Démoutage (voir § 16, méme opération},
b) Montage.
NOTA. — La bague se moniant avee la garniture AD est en bronze poreux. Avant la mise en;
place, faire tremper cette bague dans un bain d’huile moteur pendant 24 heures emviron,
afin que le bronze soit bien imprégné. !
En aucun cas, la bague ne doit &tre réalésée (ce qui détruirait so perméabilité) ou percée, I
10 Enlever, au tour, 5,5 mm sur le corps de pompe, 3 'emplacement de I'appui de la bague;
g T
20 Modifier, au tour, la douille (32) précédemment déposée (voir fig. 3).................. R
3o Mettre en place la bague (5) i la presse dans la douille modifiée (32). Mettre en place 'ensemble;
dans le corps de pompe, & la presse.......u. it i iiiai e aaa s SR PO
40 Placer le joint (4) sur I'arbre de pompe & eam (voir Pi. 12 pour orientation). Huiler I'arbre|
et Vengager dans 1a bague (5). . coovnnen i i
52 Placer sur I'arbre les segments d’arrét (3) de ronlement en les collant i la graisse ot la téle
de retenune (7) des segments......oovveiiiirnsirnarannans P et atte e s VSN T
6¢ Enduire le roulement (8) de graisse (graisse spéciale roulement) et le mettre en place. Serrer
Pécrou crénmelé a 3 m. kg, (utilicer la clé 1976-T, voir PL 10, fig. 2).................. Clé 1976-T
70 Monter la poulie, serrer 'écxrou & 4 m. kg et le goupiller............... e iaiiaaas Clé tube 17
82 Monter le ventilateur, la partie econcave des pales orienide vers le corps de pempe. Intercaler
les entretoises entre ventilateur et poulie, serrer les vis de fixation & 1,5 m. kg, rahatire
Jes languettes de Darrétoir sur un pan des wis. ... oo ivninnte e iiiinnntstirnnnans e s oo s et oo oo
90 Monter le raccord en équerre (57). Mattre en place le graissenr d’huile..................
Ce graisseur doit &ire vertical, réaliser cette condition en placant wn ou plusieurs joints entre
le raccord en équerre et le corps de pompe, Vieser le graisseur du roulement de pompe.. Clés plates 12-14
26 Remplacer la couronne de démarreur.
aj Démonter la couronne du volant en la chassant & 1'aide d’un mateir,................. Matoir
REMARQUE. — La trempe des couronnes eat effectuée de deux fagons différentes :
Premier cas. — Trempe au cyanure : la couronne ne porte aucun repére et peut étre placée sur
le volant & n’importe quelle place, Pentrée des dents dirigée vers le moteur;
Deuxiéme cas. — Trempe au double duro, I.a couronne porte un repire {coup de s‘i;inteau).
Aun montage sur le volant, ce repére doil étre en ligne avec le trou décalé dos boulons de fixaiion
du volane,
#} Monter la couronne sur le volant :
Chauffer la couronne avec un chalumeau équipé d’un bec de 600 a 1.000 L. Chanffer Palésage
seulement en en faisant constamment le tour, pour assurer une dilatation régulitre. Arréter
la chauffe lorsque la couronne atteint une température de 200 A 250°C (couleur jaune paille).
Le volant étant bien nettoyé, présenter la couronne bien d'aplomb et la monter rapidement
{observer, il y a lieu, la position du repére). ..., cviiiiniiiiiiiii iy o e e
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27

28

Préparer les éléments de ligne d'arbres.

Toute intervention sur les bielles, coussineis ou vilebrequin ne doit étre entreprise que si Uon
posséde Voutillage spécial permettant de réaliser les conditions demandées par Pusine et
nécessaire au bon fonctionmement de ces pitces (tampon mini-maxi pour hielles et!
coussinets. Barber de mise en ligne des coussinets. Barre de controle de mise en ligne)-

Au cas contraire, il est indispensable de procéder chaque fois au remplacement de ces pitces par
un ensemble fourni par notre Service des pidces détachées, livré prét a étre monté ou mieux,
faire Péchange rénovation du moteur. !

Le jeu des coussinets et des bielles est soigneusemcut vérifié au montage. It ne doit étre modifié |
et qucun cas.

Le régule que nous utilisons nécessite des jeux qui peuvent paraitre importants mais ¢ui sont
indispensables :

Jeu enire coussinet et vilebrequin = 0,041 & 0,081 mm.

Jeu entre bielle et vilebrequin = 0,044 & 0,061 mm.

Si les chafeaux de palier ont ¢té limés par des réparateurs peu consciencieux, il n’est pas
possible de monter ’embiellage standard. Il faut donc remplacer le groupe ou, a défaut,
remettre au rond les elésages des paliers du proupe. Pour cela :

Vérifier au marbre que les faces d’appui du chapeau sont planes. 5'il y a liey, les retoucher & la
lime, ou mieux, & la fraise. Placer les chapeaux de palier (sans les coussineis) sur le carter
et serter les écrous a 7 m. kg, (utiliser la cﬁé 2470-T, voir Pl. 6, fig. 2}. A I'aide d’un compa-

rateur, (utiliser le comparateur 2440-T), mesurer le diamdtre « ¢ » (voir PL 16, fig. Z). .- [ oo

S’assurer que la cote « a » mesnrée & une des extrémités du palier est la méme que la cote « b»
mesurée 3 l'autre extrémité. Dans le cas contraire, les faces d’appui du chapeau ne sont
aralléles 3 'axe du vilebrequin, il fant les reprendre a la lime, ou mienx, 4 la fraise.

as
Ea cﬁﬂ'érence entre les deux mesures « e » et « b » ne doit pas dépasser 0.0l mm........

Procéder & nouveau au relevé du diamétre s @ 2. .. covon ot Ceeessesaenienaiaaes
La différence entre ce diamétre « g » et la cote d’origine (58,01 * 0" mm) représente
I’épaisseur « ¢ » des cales & placer entre le chapeau et le carter (voir fig. 2) :
. + 0.025 '
e=58,01 7 ;7 —um.

Les cales doivent étre usinées avec le plus grand soin. Leurs faces doivent étre paralléles a
0,01 mm prés.

Monter & nouveau les chapeaux sans coussingts, mais en interpozant les cales, serrer les éerous
3 7 m. kg et mesurer 3 nouveau la cote « a Flle doit &tre de 53,01 * 3-"’5 mm; dans le|

cas contraire, retoucher les cales. ... . ool
Nous conseillons vivement cette méthode qui peut paraitre longue, mais qui permet de monter
sans tetouche les embiellages standard vendus par notre Service des piéces détachées.
Nous interdisons d’une fagon absolue la reprise du jeu de ces embielloges. Ce jeu est mesuré
avec une trés grande précision 2 l'usine et me peut étre modifié sans risque d’incidents.

.

OUTILLAGE TEMPS

I I IR NN B I R N

Comparatenr 2440-T ' .
Clé dynamométrique 2470-T,
embout 17
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29

30

3

32

33

Monter les bagues sur les bielles : |
Monter les bagues & la presse. Aléser les bagues. Utiliser un alésoir expansible de 20 mm. A!

défant de tampon mini-maxi, utiliser I'axe nenf pour contrdler 'alésage. Nous déconseillunsl

. 0.015 . 5
rette opération. La cote 20 ¥ joo0 mm de cet alésage ne peut &tre obtenue qu'avec un

outillage de préeision... ... ... ... i aaiiiiiaeaae e ieirserieiacacssssacnraaas

Monter les pistons sur les bielles .. .................. .00,

NOTA, — Pour tenir compte de la comicité des alésages du piston et de son axe, um sens|
d’eminanchement doit étre observé, Le plus grand alésage du piston est marqué au crayon,
sur le bossage, le plus grand diamétre de 1’axe est marqué an crayon gras au bout de F'axe,

Au remontage, il faut faire coincider ees deux repéres.

@) Amener les pistons 3 une température d’environ 60°C (en les plongeant dans nn bain d’huile
ou en les chauffant dans un four), pour permettre Vintroduction & la main de 'axe
réalablement huilé {ne pas mélanger les axes, ceux-ci étant pesés et appariés avec les pistons).

lacer les segments d’arrét, (utiliser la cl¢ MR-1610, veir PL 14, fig. I} et &’assurer qu'’ils

sont bien engagés dans Jes gorges. ... ... iiiii i it

NOTA. — Si on remonte les mémes bielles, tenir compte des repéres faits au § 8, ponr qu’a
Passemblage sur le vilebrequin, les fentes des pistons soient orientées correctement (voir

§ 31).
b) Vérifier le dégauchissage des bielles et pistons, (utiliser le marbre a déganchir 2480-T avec
le mandrin 2481-T). ... o i e it i i i e e

Monter les bielles snr le vilebrequin ¢

Huiler les portées & Paide d’une burette (huile moteur SAE 20); proscrire le pinceau, qui peut
entrainer des impuretés ou perdre ses poils. ... ... .. i i e '

Mouter les bielles cn orientant la fente des pistons A gauche, c’esi-d-dire cété arbre & cames. Placer
les arréioirs des écrous des boulons de biclles, pour qu'tls empéchent towte rotation dans le sens

du desserrage (voir P, 14, fig. 2). Serrer les écrous a 3 T ¢ m. kg, (utiliser Ja clé 2470-T,
voir Pl. 6, fiz. 2). Freiner en rabattant la partie arrondie sur Fun des pans. ... ..........

Monter Parbre a cames (voir Pl 4) :

Engager I'arbre & cames (les portées préalablement huilées} dans le carter, Serrer les vis de Ia
bride de butée AV (10} d’arbre & cames & 1 m. kg. Rabattre les arrétoirs..............

Placer les poussoirs huilés dans leurs alésages, Les maintenir en place & I'aide de chiffons propres.

Monter les chemises. Régler les hauteurs. Monter la culasse.

OUTILLAGE

. TEMI'S

Alésoir 20

Cl¢ MR-1610

Marbre 4 dégauchir 2480-T
Mandrin 2481-T

Placer le cvlindPe carter sur un support, (utiliser le support MR-3053-70, voir Fl. 25, fig. 3).
a) S’assurer de la propreté des surfaces d’appui dans le carter et sur les chemises..........

Clé dynamemétrique 2470-T
Embout 14

Clé tube 14

Support MR-3053-70
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Le réglage des hauteurs a une trés grande importance. Si la chemise désafflenre d’une fagoni
I

excessive au-dessus du plan de joint du cylindre, elle se déforme au serrage de la culasse;

au cas contraire, si clle est trop en retrait, des passages d’eau ou de gaz peuvent se produire.
P £e P

b Présenter les chemises sans joint, vérifier qu’elles ne boitent pas sur leurs portées et qu’elles
ont un léger jeu dans 1"alésage inférieur du carter....... ... .o i i it

¢) Vérifier que les chemises montées sans joint sont en reirait du plan supérieur du carter de 0,43
& 0,50 mm et que leurs faces supérieures sont dans un plan paralicle 3 celui de la face du|
carter (tolérance 0,05 mm); pour cela, utiliser une régle bien dreseée et des cales d’épaisseur,
(Placer la régle successivement suivant 1’axe longitudinal, puis 1'axe transversal du moteur).
(Ou mieux, utiliser la régle & comparateur MR-3377, et e comparateur 2437-T, voir Pl 15),

d) Utiliser exclusivement les joints Hugo-Reintz vendus par notre Service des pitees détachées.
Choisir les joints pour gu'svant serrage le dépassement des chemises soit de 0,09 & 0,16 mm
au-dessus du plan du carter. Mesurer soigneusement ce dépassement a l’aide de la régle
MR-3377. Accoler par paires les chemises pour placer le joint H.-R. légérement enduit
d’huile de lin cuite (& I'exclusion de tout antre ingrédient), ager par paires les chemises
dans le cylindre-carter; ces chemises doivent descendre parnimr propre poids sans #tre
géndes par les Joints. ... ...t i i e i it r e i b aa cerrer s

e) Monter les goujons de culasse, les serrer 4 1 m. kg, (utiliser 'appareil & goujonner 2410-T,
voir PL. 2, fig, 3} (le filetage le plus court du gonjon est vissé dans le carter-cylindre) (eas
du MONTAZE AVEC FOUJOIE) . .r et vt nnr e s aaar e rrr e s s s e e et et e vt sttt bnnnnanaanananss

J) Enduire Ie joint d’huile motevr; le mettre en place, engager sur les goujons 8%ils existent, les
sertissages dirigés vers la culasse. Mettre en place la clﬂg:sse. S’assurer, pendant cette apération
qu’aucun corps élranger ne s’est interposé entre culasse et joint. Enduire les filetages des
goujone de culasse ou des vis d’hermétic, Serrer les écrons ou les vis dans I'ordre indiqué
(voir Pl. 6) (1°F serrage 3 3 m. k? 2eme gerrage & 5 m. kg), (utiliser Ia clé dynamo-
métrique 2470-T, voir %l. 6, fig. 2), les couples ont une grande importance, C’est pourquoi
une 3: dynamométrique est indispeneable. Observer I'ordre de serrage. Retourner le
moteur, le placer sur un support, (utiliser le support MR-3053-60, voir PL 25, fig. 2). Vérifier
que les alésages ne sont pas déformés, (uti.h'serﬁ'e comparatenr pour alésage 2440-T). L’ovali-
sation ou la déformation ne doit pas dépasser 0,03 mm, sauf dans les 20 mm du bhas ot
I'on peut admettre 0,05 mum, Si la déformation dépasse ces tolérances, déposer la culasse
et remplacer les joints inférieurs des chemises par des joints moins épais. Remonter la

Rigle, jeu de cales
Régle MR-3377
Camparateur 2437-T

Regle MR.3377

Appareil & goujonner 2410-F ,

culasse et contriler A nouvean la déformation.......... .. ..o ittt
Ne plus toucher a la culasse aprés le dernier contrdle constatant le bon montage des chemises.
Le jeu entre pistons et chemises doit étre compris entre 0,06 et 0,08 mm. La mesure de ce jeu
nécessite des appareils de haute précision (flnidométres) et ne pent étre faite qu'en fabri.
cation. I! ne foui, sous aucun prétexte, désapparier 'ensemble chemise-piston vendu par
notre Service de pidces détachées. ... ... e

Retourner le moteur, le placer sur le support MR 3503-70 (voir Pl 25, fig. 4). Enlever les
chiffons maintenant les poussoirs. . ... .. uiiirr ittt et civannsrrrrrannaaa.

g/ Monter les tiges de culbuteurs. Les mettre en place en comprimant les ressorts de soupapes,
{utiliser le compressenr de ressorts 1611-T, woir PL 2, fig. 4). .o

Suppoert MR-3053-60

Clé dynamemétrique 2470-T .

Embout 17
Comparateur .
pour alésages 2440-T

Montage MR 3053-70

Compresseur 1611-T
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35

36

OUTILLAGE

! TEMPS

Monter le vilebrequin et les pistons dans le carter-cylindre :

a) Monter le gicleur de circulation d’huile :

Dans le ¢as du montage d’un cylindre carter neuf vu d’échange standard du cylindre, il faut
s’assurer de la présence du giclenr de circulation d’huile dans le palier cdté volant,

b) Placer les coussinets de ligne d’arbre, s’assurer que les alésages dans le carter sont propres;.

huiler 4 la burette (un pinceau peut laisser des poils ou entrainer des impuretés) (hu.ilei

moteur SAE 20). .. il i it et e e PO [P

¢) Huiler les pistons (¥ la burette}. Orienter les coupes des segments {les 2¢m€ et 4em¢ 3 180° par,
rapport aux 17¢ et 3¢m¢). Placer des bagues d’entrée de segments, (utiliser les bagues 1656-T,
voir Pl. 16}, Engager le vilebrequin en guidant les pistons pour éviter les coincements et
ruptures des segments. Dégager les bagues. Monter les chapeaux de paliers............ ' Bague d'entrée

d) Monter le bouchon de cireulation d’huile.......cooiviniiiiiiiiiiiiriiieniiiiones Clé tube 23

e) Placer les 2 joints lidge du carter inférieur, bien engagés A fond sous les paliers AV et AR et
enduits dans ces zones d’hermétic (voir Pl. 19, fig. 2), serrer les écrous de paliers 2 7 m. kg,
(utiliser la el 2470-T, voir P1. 6, fig. 2), faire towrner le vilebrequin pour e’assurer qu’il n’existe
avcun point dur, Rabatire les arrétoirs sur Jes €CrOUS. . .ot uuirnrnenrnrsarcr e s

Embout]}17

Régler le jeu latéral du vilebrequin (voir Pl 4) :

Placer une rondelle de réglage (43) de 0,05 mm, la rondelle de butée {44}, le pignon de vilebrequin
{45) (provisoirement sans la clavette), serrer Pécron (46), (utiliser la clé 1667-T, voir PL 19,
fig. 1), pousser le vilebrequin vers le palier c8té distribution, 3 I'aide d’un levier ou d’un
coin oblique placé entre un manneton du vilebrequin et le carter, mesurer entre la rondelle
d’agpui et le coussinet (en « ¢ », voir fig, 3) le jeu latéral du palier. Ce jeu doit 8tre de 0,10 2
0,15 mm. Ajouter les rondelles de ré (vendues par notre Service des pidces détachées}
nécessaires pour obtenir cette cote. Déposer Je pignon.......oooviiiiiiiiiiiiiiiii

Clé 1667-T
Monter la distribution (voir Fl. 4 et 22) :

Monter lo graisseur (48) de chaine de distribution, le trou orienté dans I'axe du vilebrequin, le
serrer & 1 m. kg et le contre-écron A 1,400 m, kg. Monter le bouchon de circulation d*huile.

Placer sur 1’tabli les 2 pignons vilebrequin et arbre & cames. Orienter les 2 repéres. Un réglet pas-
sant par les axes des 2 pignons doit passer par le repire (coup de pointeau ou trait) du

pignon d'arbre 3 cames.
Le pignon de vilebrequin peut &tre repéré (trait ou coup de pointeau) :
1° Sur une dent; '
20 Dans un entredent,

Dans le 1¢F cas, le repére est décalé a droite de la ligne rejoignant les axes des 2 pignons.

de segments 1656-T

Clé. dynamométrique 2470-T|.... .
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Duans Je 2eme cas, il doit 8tre placé sur cette ligne,

Monter I'ensemble chaine et pignons. Mettre approximativement les 2 pistons extrémes au
point mort haut. Sans décaler les pignons, monter ’ersemble chaine ¢t pignoens en s’assurant
que les clavettes sont hien en place sur I'arbre 3 cames et le vilebrequin, Serrer 1’écroun
d’arbre & cames a 15 m. kg, (utiliser la clé 1731-T, voir PL 22, fig. 2} et cclui du vilebrequin
a 20 m, kg, (utiliser la cké 1667-T, voir PL 19, fig. 1) (en maintenant le vilebrequin a Iaide
d’une cale placée entre un maneton et le carter). Kabattre les arrétoirs sur un plan de c]mque}

Poser la pompe & huile.
a)} Placer le vilebrequin au point mort haut I1¢f eylindre (fin de compression)...............

b) Engager la pompe i huile de fagon que I'encoche d’entrainement soit paralléle a 'axe du
moteur ¢t le petit ¢§té vers I'intérieur du moteur aprés mise en place. Serrer la vis pointean
& 1,5 m. kg maxi pour ne puas écraser le tube et serrer le contre-éeron &4 3 m. kg...........

¢) Placer les raccords coniques dans le cylindre et le corps de pompe. Monter la tuyauterie
d’huile entre pompe et cylindre, serrer les écrous raccords 3 6 m. kg et les contre-écrous

I T

Monter les coquilles d’étanchéité (voir PL 18).

NOTA : Dans tous les cas, sauf si les filets ont recu des coups ou si les demi-coquilles sont défor-
més vous pouvez réutiliser les coquilles existantes en les centrant correctement,

a) Agrandir les 6 trous de fixation percés dane les demi-coquilles 3 @ = 8,5 a Paide d’un foret.. |, ... ..

Diéposer le goujon central vissé sur le chapeau de palier, il sera remplacé par une vis A-222.33

AU MMONTAZE & v v st e n v aamm v st am st s s 1 a4 88888ttt bnrnerrassansdiassasnnrnrsorasansas i e e

b} Polir la partie du vilebrequin correspondant & l’émplacement des demi-coquilles avec de la

toile émeri fine et usagée, imprégnée d’huile moteur. .. ... ..ol

¢) Découper des joints papier correspondants anx appuis des demi-coquilles sur le carter.... .

d) Découper dans du clinquant de 0,1 mm, 2 cales MR-3505-20 (voir fig. 3). Découper 2 joints

papier de la forme des plans d’assemblage des demi-coquilles.......................,

¢) Enduire d’hermétic les faces d’appui des demi-coguilles, coller les jointe préparés 4 ’alinéa ).

f) Présenter la coquille supérieure eur le carter-cylindre en intercalant entre le vilebrequin et
fileis de la coquille une cale elinquant MR-3505-20 (voir fig. 3). Approcher les vis de fixation

OUTILLACE

Tr. AV

TEMPS

Clés tube 17-23
Clés plates 6-12
Clé 1731-T
Clé 1667-T
Clé tube 27 et rallonge

Clé plate 17

Clés plates 14-26

sans les bloquer en plagant une rondelle plate sous tdte.............000vvvvennannnn. U P DY
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g} Placer sur les plans d’assemblage de la demi-coquille supérieure les joints papier déconpés,

4 Talinéa d}. Enduire ces joints d’hermeétic..........ovorornuvrvrer e,
Attention i ne pas obturer les filets des demi-coquilles.

) Présenter la coquille inférieure sur le chapeau de palier en intercalant entre le vilebrequin et les
filets de 12 coquille la 2em cale MR-3505-20 (voir fig. 3). Approcher les vis d’aszemblage;

en plagant une rondelle plate 5015 TELE. ...\ vt issee it e,

ATTENTION : S’assurer que les rondelles ne touchent pas en « a » (voir fig. 1) sur les demi-
coquilles ce qui empécherait le centrage de celles-ci. Retoucher les rondelles i néceasaire. |

Enduire d’hermétic le filetage de la vis A-222-88 remplagant le goujon central, |

i} A 'mide d’un serre-joint, comprimer les 2 demi-coquilles, jusqu’a ce que leurs plans de joint
soient en contact. Ne pas serrer exagérément pour ne pos déformer les coquilles. Sexrer les vis

de fixation des demi-coquilles alternativement jusqu’a 13 m. kg...........c......... S I

J) Dégager les cales de climgmnt placées entre le vilebrequin et les filets dea demi-coquilles en

OUTILLAGE

TEMPS

tirant sur les pattes rabattunes A 1"aide d'une pince & bec plat....... e eaerar e
P p P B

REMARQUE IMPORTANTE : Notre Service des .piéces détachées livre des coquilles d’étan-

chéiié & filets prétes & dtre montées. Ces coguilles ne doivent pas stre réalésées aprés moniage. |-

NOTA : Aprés le montage des coquilles, il faut s’assurer que ces coquilles ne touchent en gucun
point sur le vilebrequin, ce qui'entrainerait une fuite d*huile importante,

11 doit subsister un jeu mini de 0,1 mm entre coquille et vilebrequin. |

k) Découper une cale MR-3505-30 (voir ﬁ%i:) dané du clinquant de 0,1 mwm, L’extrémité pliée
de cette cale doit passer entre les coquilles et le vilebrequin sur tout le pourtour (voir fig. 2).

Dans le cas contraire les coquilles se sont déplacées pendant le serrage des vie ou une rondelle
a géné la mise en place des coquilles. Il faut recommencer le centrage comme indiqué aux

alnéas fj b k...t e e

Monter los carters inférieur et de distribution (voir Pl 19) :

a) Placer dans les gorges des paliers AV et AR les joints lisge (préalablement trempée dans I'ean
pendant quelques minutes) et dent les extrémités seront enduites d*hermétic. Monter le carter.

Adoucir gi nécessaire et trés légérement les arétes du carter qui pourraient détériorer les;

joints des paliers. Serrer les vis du carter inférieur avec rondelle grower.sous téte 3 1,2 m. kg.

b} Monter le carter de distribution avec un joint papiér. Placer une rondelle plate enduite d*her-|-

métic gous la téte des 3 vis passant dans les trous débouchant a Pintérieur du carter de dis-

tribution. Placer un arrétoir double aux 2 vis latérales inférieures droite et gauche et aux|

2 vig supérieures c6té D. Serrer les vis & 1,5 m. kg. Rabattre les arrétoirs..............., ]

Dicr, N° 427, — 7.

Vilebrequin, rallonge 12

Vi]ebreql._l_.in 12




98

OPERATION Nv 114 : Révision d'un motenr.

44

41

42

43

45

46

47

48

Monter le volant (sa position est déterminde par un boulon décalé). Placer le roulement {47)
(enduit de graisse spéciale roulement), I'arrétoir, Serrer les écrous a 2,5 T30 m. kg, {uti-
liser la clé 2470-T, voir PL 0, fig. 2), Rabattre les arrétoirs sur les pans des &ceous.........

Accoupler I'embrayage au velant moteur,

a) Sassurer que les faces d’appui du disque sur le volant et Pembrayage sont propres........ .

bj Accoupler embrayage an volant en ntilisant un mandrin ou un arbre dprimaim pour centrer
le disque par rapport au roulement du vilebrequin. S’assurer au conrs du serrage que le man-
drin coulisse normalement, indiquant ainsi un bon centrage du dizque. S’ assurer que le pied

de centrage de la couronne est en place. Serrer les vis & 2+ §™° m. kg avec rondelle grower
sous téte. Dégager le mandrin. .......ciivmriireriiirrrerrrnases v arerear e e

Monter les 2 consoles téle. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte. Retourner
o 12 <1 | A AP PRTPRTIY

Régler rovisoirement le jeu des culbuteurs & 0,20 mm pour Dadmission et 0,25 mm pour
Péchappement (le réglage définitif & 0,15 mm et 0,20 mm étant exécuté aprés le resserrage

de la colasse, le motenr chaud).................. G PN sresen
Huiler les ressorts de soupapes et les rotules des culbuteurs. Monter le couvre-culasse, fe joirit
sera collé & T'hermétic seulement eur celui-ei.................... N

Monter le couvercle de pompe a eau, intercaler le joint enduit d’hermétic. Monter la pompe i e
en interposant son jeint enduit d*hermétic. Serrer les vis avec rondelle grower sous téte
A35m kg, ... N tbaasieeasevueane Prett et a s

Monter les tubulures d’échappement ot $’admission : ' .

Assembler les 2 collectenrs. Les faces des 6 brides deivent étve sur wn ménve plan. Mesurer ke
désafleurement & I'aide d*une ragle et d’un jem do calos; si le désnillomrcanent dépasse 0,1 mm,
surfacer les plans i la fraise ou & défaut, 2 la lime. Aprés dressage des faces, soufller de air
comprimé pour évacuer les poussiéres de fonte et d’émeri, Serrer les écrous 3 2 m. kg, (uti-
liger la ¢lé de 1625-T, voir g‘l. 1 7 )

Monter les su ports latéraux, serrer les vis & 4,5 m. kg avec rondelle grower sous téte. Monter
la tile d’élinguage, serrer les vis & 2 m. kg. Monter le tube d’aération; )a languette de 1'écran
sera orientée vers e haut et 1'écran intercalé entre 2 joints, Serrer 1es vis avee rondelle grower
sous téte & 2,5 m. kg. Monter la tuyauterie d'arrivée d’huile sur culasse, avec un joint velln-
motd entre la bride et la culasse; serrer les vis avec rondelle grower sous téte 2 2 m. kg.
Serrer la vis oricntable & 2 m. kg également en intercalant un joint fibre de chagque cté

des raccords ... i ittt iea it r s s e e aaca e s e es s b nane

'Monter le support de jauge d’huile, mettre la jauge en place. .. ........ .

............................................................................................

....................................................................

Peindre 'organe

OUTILLAGE
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Clé dynamométrique 2470-T

rallonge 14
petit @ = 17, longueur = 30} -
d g =215 lo = 20
Vilebrequin 14

Vilebrequin 17
Clé plate 14

Cl¢ tube 12

Vilebrequin, rallemge 12-17 (.. ...

Clé tube 14
Vilebrequin 14, clé 1625-T

Clés zube 10-12-17
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Fig. 1
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MOTEUR _ TR. AV.

CULASSE PL. ©

Fig.1 - ORDRE DE SERRAGE DES ECROUS OU DES VIS

ter SERRAGE Jd MKG
COUPLES DE SERRAGE DES ECROUS OQ VIS Zerme SERRAGE 5 MKG
. SERRAGE A CHAULD 5 M.KG

4

M " I‘"\qﬂ"“@“.,#'ﬂﬁ- " " ¥

13 1 7 3 e 1O ' 12
Il. EST CONSEILLE DE SERRER LES ECROUS QU LES VIS DANS L'ORDRE INDIQUE Ci-DESSUS;LES COUPLES DE SERRAGE
DEVRONT ETRE RIGOUREUSEMENT RESPECTES, POUR CELA IL EST INDISPENSABLE D'UTILISER UNE CLE DYNAMOME TRIOUE
CETTE CLE EST GRADUEE EN M.KG ET UTILISE DES EMBOUTS A CARRE DE 12,7 (vendus sous le n° 2485-T) '
QUAND L'EFFORT ATTEINT LE COUPLE DE SERRAGE INDIQUE AU VERNIER L'ARTICULATION A PLIE ; ARF!ETER LE SERRAGE,
L ARTICULATION A NE DOIT JAMAIS VENIR EN BUTEE,EN B SUR LE CORPS DE LA CLE.

) - Fig 2 _CLE DYNAMOMETRIOUE

vendue sous le n*2470-T
NOQTA CETTE CLE DOIT ETRE ETALONNEE

PERIODIQUEMENT

vermier gradus en m kg : S pans de régl;nge




MOTEUR TR. AV,

o PL. 8

OUTILS DIVERS

Fig.2 - OUTIL POUR MAINTIEN DES CHEMISES
MR-1582

Fig 1 - DUDGEON POUR SERTISSAGE DES TUBES

vendu sous le A 1604-T
non vendu

POUSSER LE CORPS B A FOND DANS L'ALVEOLE
VISSER LE CONE A DaNS LE TARAUDAGE DU TRCU
DE BOUGIE POUR EXERCER UNE PRESSION SUR

LES BILLES
TOURNER D'UN TOUR LE CORPS B A L'AIDE D'UNE

" CLE DE 19 SUR PLATS
VISSER A NOUVEALU LE CONE A ET TOURNER LE

CORPS B D'UN SECOND TOUR
EN GENERAL DEUX TOURS SONT SUFFISANTS

POUR ASSURER L'ETANCHEITE




MOTEUR _____

SIEGES ET GUIDES DE SOUPAPES

Fig.1_ RODE - SOUPAPES A VENTOUSE
vendu sous le n*1615-T

Fig4-MANDRIN MR-3098-B

non vendu

Fig 2_EXTRACTION D'UN
SIEGE

TR. AV.

PL. ©

Fig.3- UTILISATION DU MANDRIN ET
DE LA COIFFE MR-1620- et 2

non veandus

Fig. &




MOTEUR TR. AV,

POMPE A EAU - pL. 10

A GARNITURE D'ETANCHEITE

i) Fig. 1 . COUPE Fig. 3 - MONTAGE

DU VENTILATEUR (2éme MODELE)
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Fig.2 - CLE : Fig. 4 - GOUJONS MR- 3400
vendue sous le n* 1976-T non vendus
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MOTEUR TR. AV.

POMPE A EAU pL. 11

Fig.1_ ALESAGE DE LA DOUILLE

Fig. 2 - FRAISAGE SUR LA DOUILLE
DE LA FACE DAFPPUI DE LA TURBINE:

Fig. 3. CONTROLE DU FRAISAGE
. PORTE-FRAISE

venduy sous le n*1837-T

' FRAISE ' — GABARIT
vendue sous le n"1638-T ' M vendu sous ke n*1639 T
_ I :

ALESOIR
vendu sous ls n-1636-T

N BAGUE GUIDE ET ECROU
B vendus sous le n*1535-T
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TR. AV.

pL. 12

MOTEUR

POMPE A EAU

A JOINT AD
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MOTEUR TR. AV.

MODIFICATION DE LA POMPE A EAU PL. 13

Fig. 2 - MODIFICATION DU CORPS

FIIEr

L

Fig. 1 - ENSEMBLE DE LA FPOMPE

L
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FIrrtisy
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Fig. 3 — MODIFICATION DE LA DOUILLE

partie a_enlever
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MOTEUR

PISTON ET BIELLE

TR. AV

pL. 14

Fig 1_MONTAGE DES SEGMENTS D'ARRET
D'AXE

CE PISTON

..........

Fig. 3- CLE MR-1610
non vendue

140

Fig. 2 _FREINAGE DES ECROUS DE BIELLE

»,

LE TALON T DE CHACUN DES ARRETOIRS DEVRA

ETRE PLACE EN BUTEE EN h DE FACON A S'OP-.

" POSER A LA ROTATION DE LECROU DANS LE

SENS DU DESSERRAGE




MOTEUR o TR. AV

P, 15

REGLAGE DE LA HAUTEUR DES CHEMISES

Fig. 1. MESURE DU RETRAIT Fig.2 - MESURE DU DEPASSEMENT
DE LA CHEMISE DE LA CHEMISE '

COMPARATEUR avec aiguille totalisatrice
vendu sous le n*2437-T

[ t"| 'l .l

I

5

“ Illli lIiIIIII| ilF|“|I | iIIM

A

ey
ERREE AR A

1* F‘FIEPARATION DE L'APPAREIL

Fig- 3 - REGLE MR-3377 POSER LA REGLE MR-3377 MUNIE DE SA MONTRE DE-COMPARATEUR
fhon vendue ' SUR UN MARBRE OU UNE REGLE RECTIFIEE,LA MONTRE FIXEE DE
PR ' FACON A CE QUE L'AIGUILLE SOIT ARMEE DE 2mm ENVIRON _REGLER
soude —-~{ LE CADRAN A ZERO
- - - _IB 1© 2* MESURE DU RETRAIT DES CHEMISES (Fig.1)
20 || " | ‘ ||‘,!-; L&™ My (SANS JOINT INFERIEUR)
A [T TH P T | PLACER L'APPAREIL PREPARE COMME CI-DESSUS SUR LE CARTER
o T : CYLINDRE, LA POINTE DU COMPARATEUR REPOSANT SUR LE DESSUS
fr £O - DE LA CHEMISE _ RELEVER LE RETRAIT DE LA CHEMISE EN QUATRE
face dressée au marbre trou @B POINTS A 90°. PRENDRE LA MOYENNE DES 4 RELEVES
1 / 3* MESURE DU DEPASSEMENT DES CHEMISES (Fig. 2}
12 |'I|“|h h”||[|| Imhirlng ép# |m|||[|l ||||||.'|. !|||||”{|I, (JOINT ' INFERIEUR EN PLACE)
- PLACER L'APPAREIL SUR LA CHEMISE LA POINTE DU COMPARATEUR

vs de 4 longueur 15| REPOSANT SUR LE CARTER CYLINDRE _LE DEPASSEMENT DE LA

200 | CHEMISE DOIT ETRE COMPRIS ENTRE QOS5 ET Q10 mm




____ MOTEUR ______ TR. AV,

PISTON ET LIGNE D'ARBRE PL. 16

Fig. 1 . UTILISATION DE LA BAGUE Fig. 2 _ MISE AU ROND DQ'UN PALIER FONTE

chanfrein ntérieur
tourne vers le haut

BAGUE DO'ENTREE DES SEGMENTS

vendue sous le n'1856~T
diamétre intérieur = 78

cales




TR. AV

—— MOTEuUR
MONTAGE DES COQUILLES D'ETANCHEITE _._.._F_)E 18

Fig 1 . CENTRAGE DES COQUILLES Fig. 2 - CONTROLE DU CENTRAGE

Fig. 4 ~ CALE MR- 3505 - 30
non vendug

Fig. 3_ CALE MR-3505-20

non vendue

i 20 — : 20 —— 22y
. . |
|
7[ i S e T ¥ ; v l ' -
_-ﬂTill"r M |17 _ QL ot Myt T i2
i
i .. r iy
8. 8. : 70 |

epaisseur: 01 mm épaisseur=01 mm




CLE POUR ECROU DE

MOTEUR ____ __ TR. AV.

— . MONTAGE

pL. 19

Fig.1 - UTILISATION DE LA CLE

VILEBREQUIN
vendue sous le n*1667-T

. pans intéreur

48,3 sur plats

Fig 2 - MISE EN PLACE DU JOINT
DE CARTER INFERIEUR

1?7 LE JOINT A DOIT ETRE POUSSE A FOND CONTRE LE CHAPEAU
B (VOIR EN allL DOIT AFFLEURER JUSTE POUR S'APPLIOUER
CONTRE LE JOINT DU CARTER DE DISTRIBUTION ET EMPECHER
TOUTE FUITE D'HUILE A L'EXTERIEUR {VOIR EN bliL DOIT ETRE
PINCE SOUS LE CHAPEAU {VOIR EN ) AJOUTER UNE CALE EN
LIEGE SI NECESSAIRE '

2° S'ASSURER QUE LE.CARTER INFERIEUR PORTE BIEN A PLAT
SUR LE JOINT DANS LES ZONES INDIQUEES (VOIR EN &) Ay
BESOIN DRESSER CES ZONES | POUR NE PAS DETERIORER LE
JOINT CIRCULAIRE C DU CHAPEAU A LA MISE EN BLACE DU
CARTER INFERIEUR ADOUCIR LEGEREMENT A LA PIERRE LES
ARETES QUI POURRAIENT EXISTER SANS CREER NI ARRONDIS
NI CHANFREINS - :

LES EXTREMITES F DU JOINT CIRCULAIRE € ET LES 2ZONES

DE PORTAGE DU JOINT A EN e ET SOUS LE CHAPEAU B

SERONT ENDUITES D'HERMETIC




— MOTEUR

CALAGE DE LA DISTRIBUTION

Fig 1_PCOSITION DES REPERES

LES CYLINDRES EXTREMES ETANT APPROXI-
MATIVEMENT AU PMH, LES AXES DES 2 PI- -
GNONS ET LES REPERES (trait ou point} DES
PIGNONS DOIVENT ETRE SUR UNE MEME

LIGNE DROITE

LE PIGNON DE VILEBREQUIN PEUT ETRE RE-
FPERE (trait ou point);
1*SUR UNE DENT EN b .
2'SUR UN ENTREDENT EN ¢ \__

DANS LE 1er CAS, LE REPERE EST DECALE A
DROITE DE LA LIGNE REJOIGNANT LES AXES

DES 2 PIGNONS.

DANS LE 2me CAS, IL EST PLACE SUR CETTE LIGNE

TR, AV.

PL. 22

Fig. 2 . CLE

vendue sous le n*1731-T




MOTEUR TR, AV.

PL. 23

POMPE A HUILE

Fig-1 - COUPE ' Fig. 3 - MONTAGE DES JOINTS

ey —y
5 BRI | e

Fig.2 - CLAPET DE DECHARGE

23 24 25
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MOTEUR

TR, AV,

REGLAGE DE LA POMPE A HUILE

24

Fig. 1. MONTAGE SIMPLIFIE MR-1811
non vendu

Fig.2 _ MONTAGE DU GICLEUR DE DEBIT

arbre d'entrainement dallumeur, utilisé paur
cammande de la pompe au moyen d'une

N

23 bouchon de reglage
du clapet de decharge

perceuse dlectrique
pompe & tuaycr‘
support de pomps

manomitre étalonné de -
O é 4kg ou,a la rigueur,

mancmetre standard T4 -
ou O CV o

/,/” e "_,,7,-,»

Erd 1

tube avec raccord””
de manomatre a
prendre dans

-
-
e

ol
Pl

J ol
Yoo

tuba 470097
soude

tube allant au
manometre

tube portant le gicleur
de déebit

tube da caocutchoue plongeant
dans Fhuile. -

g

it .

fer plat 35x5 _\L’ig

» gicleur Solex de 280

LA POMPE A ESSAYER, FIXEE SUR UN CARTER IN-
FERIEUR, SERA ENTRAINEE PAR UNE PERCEUSE -
ELECTRIOUE TOURNANT ENTRE 1000 ET 1500 tr/mn
1| -E REGIME EST GENERALEMENT INDIQUE SUR LA
PLAOUVE DU CONSTRUCTEUR.]
UTILISER LHUILE D’HIVER GENRE «MOBRILOIL-ARCTIC®

NOTA . SI POSSIBLE, CHAUFFER LHUILE A: . ____60%5'C

LA PRESSION INDIQUEE AU MANOMETRE DOIT ETRE DE :
. . . : 2 500 kg
SINON, LAMENER AU MOINS A : - 20°C
LA PRESSION INDIOUEE .DOIT ALORS ETRE DE:___ 2,800 kg
POUR AMENER LA PRESSION A LA VALEUR VOULUE:VIS-
SER LE BOUCHON 23 DU CLAPEYF -DE DECHARGE POUR
ELEVER LA PRESSION; DEVISSER LE BOUCHON 23 Du
CLAPET DE DECHARGE POUR LA DIMINUER.

Fig. 3- SUPPORT DE POMPE

COTES PRINCIPALES POUR MONTAGE SUR UN CA.RTER_ INFERIEUR

=

|*§-

y——




TR. AV,

- MOTEUR - : 25
SUPPORTS PL.

Fig. 3 - UTILISATION DU SUPPORT

Fig.1 - UTILISATION DU SUPPORT
POUR MONTAGE DE LA CULASSE

POUR MOTEUR RETOURNE

T
g n.::\.:.(;\ (M,;; }Z‘L‘"’.‘L‘.‘:!.',:-';?f,',’r » Wy
i LN IS 3
72 e

o o I
f 4;""”::{_, { 3’? ........... 35 \m f‘; .
| () :
()

B

—_——

Fig. 2 - SUPPORT MR-3053-60 ' Fig. % - SUPPORT MR-3053-70
0, . ron vehda ) : '

+ \"\@m

soo\ 7 §

RSN SRS S

toutes los autres cotes
* gont identiques i celles
du support MR-3053-350
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TR. AV.

PL. 35

CARBURATEUR

OUTILS DIVERS

——. - s —

Fig.1 _ CLE POUR FIXATION DES TUBULURES
vendue sous le n® 1625-T

, Fig.3 - CLE POUR FIXATION

DU CARBURATEUR DE 32
vendue sous le n'1622-T

18,

Fig. 2 - CLE POUR FIXATION

DU CARBURATEUR DE 35 -
vendue sous le n*1620-T

i2 pans
14,5 sur plais

e,




Tr. AV OPERATION N° 118 A : Remplacement d’un cdble de débrayege (pidalier surélevs). Op. 1124 M7

OUTILLAGE | TEMPS

Dépose (voir Pl 112 A}.

1 Déposcr 1a pincette d’arrét (12) de 'axe (13) accouplant le cable (14) an levier de débrayage (15),i '
dégager I'axe (13). Dégager la butée de gaine (16), du support AV (17}, en tirant surlecable. .. L

2 Desscrrer le contre-écrou (18) du guide réglable, dévisser le guide (19). Dévisser 'écrou i douille|
(20) de réglage du céble, dégager I'ensemble du cabde........ooovururneiennnnnnn.n... Clés plates 12-17-21

Pose.

3 Présenter le cable (14) dans le support AV (17), mettre en place la butée de gaine (116} dans ce
: support. Accoupler le cible au levier (15); placer la pincette d’arrét (12) sur I’'axe (13}, .

4 Visser prdvisoirement le guide réglable (19) dans le eupport AR. En Pembout fileté du
céble dans le barillet du levier de reavoi (21). Visser provisvirement [*écrou a dowmille {20). .

5 Desserrer le guide réglable (19) pour que la gaine porte A ses denx extrémités, Tunser ia gaioe
en actionnant la pédale plusieurs fois. Comprimer la geine en desserrant le guide réglable _ _
d’un tour et demi. Serrer le contre-Serom {19)................ vt 1 Qés plates 1721

Régler 1a garantie de In pédale.

6 Pour cela : agir sur I'écrou & douille (20) de réglage du cable. La course morte de la .pédalﬂ doit
étre comprise entre 10 et 13 mm...................... e et aaaae ety Clé plate 12




COMMANDES TR. AV

PL.112 A

PEDALIER ET MAITRE-CYLINDRE




Tr. AV OPERATION N© 115 : Remplucement d'un embraysge. Op. 115 99

; OUTILLAGE " EEMPS
Dégose, i
NOTA. — La dépose de 'embrayage nécessite la dépose du motewr sur les voitures 11 légéres.:
Sur voiture 11 normale 'embrayage se dépose sans déposer le moteur du véhicule. Le moteur, :
étant désaccouplé de la coque, il fant le lever i I'avant & I'aide d’un eric. assez haut pour '
dégager le varler d’embrayage. !
Exécuter les travaux suivants :
Sur 11 légere : voir Op. 108, §51, 2, 4 2 8 e1 10,
Sur 11 normale : voir Op. 108, §§ 1 a 7.
1 Déposer la dynamo, déposer la courrote. ... ... 0ireeiniiiiinii | Clé articulée 17

2 Désa;ccoupler la boite de vitesses du moteur, {utiliser les clés 1675-T ou 1676-T, voir PL 59, fig. 5). Clés plate et tube 17
-I Clés 1675-T ou 1676-T

3 Désaccoupler embrayage, du volant moteur....... ..o it : Vilebrequin 14

Pose.

4 Accoupler Pembrayage au volant moteur.

a} S’assurer que les faces d’appui du disque sur e volant et 'embrayage sont propres...... e e e et e e |

5) Accounpler I'embrayage au volant en utilisant un mandrin ou un arbre primaire pour centrer
le disque par rapport au roulement du vilebrequin. S’aseurer au coure du serrage que le man-
drin coulisse normalement, indiquant ainsi un bon centrage du disgwe. 5’assurer que le pied
de centrage de la couronne est en place. Serrer les vis 2 2 + ¥ m, kg avec rondelle grower
sous téte, Diégager le mandrin........ ataserasaseereaa i a i, eaeeernrr i aaanas '

. Mandrin : ,
petit & = 17, longueur = 30
‘grand 2 == 21,5, longueur=200
; Vilebrequin 14

5 Accoupler la boite de vitesses, an moteur (voir Pl. 42) : |

a) Déposer le protecteur, du carter VOIAIE. ... ..o.uunttientuaniiraaaararnvernrrnrnesnns :

b) S’assurer que les piede de centrage muais de leur jonc d’arrét sont en place dans leur loge-
ment sur le carter-cylindre. Enduire de graisse (graisse adhésive) les encoches du joint
acier d’entrainement, vérifier que le jeu entre le tournevis d’entrainement de P’arbre 2
cames et ce joint n'escdde pas 0,15 mm. ... ... ..ol PO et et

NOTA. — Pour éviter un brnit possible du joint acier, il faut vérifier et régler si nécessaire, son
jeu latéral (voir Op. 107, § 18}. :

Sinon changer le joint. Placer le joint sur Parbre cété boite de vitesses.

Engager la boite de vitesses en tournant I’arbre primaire, pour obtenir Pintroduction des canns-
Iurea de I’arbre danc le disque. Placer la plague de Earmeture du volant. Serrer 4 2 m. k%
les vis de fixation de hofte de vitesses, (utiliser Ja clé 1675-T pour vis 6 pans ou 1676~ '
pour vis & méplats, veir PL. 59, Bg. 5). .o ioriiiire i it Clé 1675-T ou clé 1676-T




100

OPERATION Ne 115 : Remplacement d'un cmbrayage,

c) S'assurer que la vis {5) de butée de la fourche cst dévissée au maximum et que le contre-
gerow (O} B8t BeTPé. ... .. uiiiii ey

d) Serrer sur I'éyquerre (7) de butée a billes la fourchette (8) d’entrainement du peinteaun, pour
obtenir un jeu « b » & 'attaque du pointeau de 1 &4 2 mm, la butée étant au contact des|

}inguetﬁ.............., ....... R b b e e e e Edaae et e r b s aaataaenesenn

e} Mounter le protecteur sur le carter-volant. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower!
SOUS L. .. ... it Ve trasiarar ey Cree ettt

Poser le moteur :

Pour voiture 11 légere, voir Op. 108, §§ 11-12 et 14, 17 2 25 et 32.
Pour voiture 11 normale, voir Op. 108, §§ 13 et 14, 17 & 25 et 32,

Tr. AV

DUTILLAGE

|
I TEMPS

Clé plate 14

Clé tube 10

Clé plate 14




BOITE DE VITESSES ' TR. AV.

REGLAGE DU VERROUILLAGE PL. 42




BOITE DE VITESSES

TR. AV,

OUTILS DIVERS

PL. 59

Fig 1 - MANDRIN MR-3676-30

nan vendu

Fig.5 _CLES POUR VIS DE FIXATION
DE CARTER D'EMBRAYAGE
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T 7-- I “1 emmanchée dur @230 brut 1|
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. 35 i Fig 2 - MANDRIN MR -3045
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Tr. AV~ OPERATION No 116 : Révision d'un embrayage, Op. 116 101

TEMPS

OUTILLAGE

Démontage (voir Pl 43).

1 Enlever par un trait de scie le métal rabattu dans la fente des boulons de débrayage (1), Démouteré

les écrous (2) en maintenant les boulons & ’aide d’un tournevis engagé dans la fente, Dégager ;

le plateau, repérer la position du plateau par rapport aw carter t6le (3) et les ressorts......., Clé plate 14
2 Désaccoupler le carter {3) d’exnbrayage, de la courcone (4). Repdrer la pasition du carter (3)i

poar rappert i la couronne (1) peur retrouver au mentage Uéquelibrage réalisé & Vusine. Décro-!
cher les ressorts (5} de rappel des linguwets, dégager les Linguets (6)..................... Vilehrequin 14 [

Montage (voir Fl. 43).

Sur les embrayages & 6 ressorts, pour assurer la progressivité de I'embrayage, la face d’appuii
du plateau sur le disque n’est pas plane, mais concave (voir fig. 4}, Conserver ce cone 3
chague rectification du plateau. Les plateaux d’embrayage 3 9 reasorts sont plans ou trés

légérement concavee (cbne de 0 & 2 ).

3 Rectifier le platean d’embrayage au tour.

11 est préférable d’utiliser upe meule, mais on peut, & la rigneur, faire cette opération i I'ontil,
— A chaque rectification de la face d’appui du disque sur le plateau correspond une dimi-
nution de la pression du mécanisme sur le disque. Pour compe cette diminution de
pression, caler les ressorts au moyen de rondelles découpées dans de la téle, d’épaisseur
sensiblement égale & I’épaissenr enlevée par la rectification. Pour Svalwer 1’épaissenr de
ces rondelles, se rappeler que la cote « ¢ » est & Vorigine de 15 mm (voir fig. 4). Mesurer
cette cote. La différexice entre 15 mm (cete d’origine) et la cote relevée représente ['épaiseeur

des rondelles. . . ... O sttt e <

" NOTA. — Si la cote « ¢ # eat inférieure A 14 mm; le plateau ne peut plus &tre rectifié.

REMARQUE IMPORTANTE. — Sur les volants non alourdis, la cote « & » (voir fig. 2) entrei
la face d’appui du disque et la face d’appui du carter d’embrayage (3) le volant n’est

que de 0,5 mm,

Pour susprimer tout risque de patinage, .nm..u; wnéeillons de. mettre, sous chaque ressort, une
elle découpée de 1 mm d’épaissent,

Cette remarque ne s’applique pas au volant alourdi dont la cote « b » (voi.f fig. 2) est de 1,5 mm,

rom

4 Rectifier le volant-moteur. — A chaque rectification de la face d’appui « B » du disque sur fel

volant, retoucher de la méme quantité la zone d’appui « A » ﬁu carter porte-linguets ou!
de la couronne (4) sur ce méme volamt (voir ﬁﬁ 2). Les deux opérations deivent étre
exécutées sans déposer le volant du tour, afin d’obtenir un parallélisme parfaic des deux

zomes Tetouchéea .. ... .., .. ittt i i e e st aa v e aa s |
REMARQUE IMPORTANTE. — Pour éviter que les ressorts du disque ne tonchent les boulons
d’aseemblage du vilebrequin, il est indispensable que la cote « @ » entre'la glace et la face
d’appui du volant eur vilebrequin (voir fig. 1}, soit supérieure & 16,8 mm. (Cette cote est
de 17,5 mam & lorigine}, . |




162 OPERATION No 116 : Révision d'un embmyage Tr. AV

OUTILLACE TEMPS

5 Tarer les ressorts.

Tltiliser I'appareil 3 tarer 2420-1, voir PL 7, fig. 1. Les ressorts sont classés en 3 catégories.

: L e LONGLEUR ’ LONGUEUR CHARGE
NUMERO ‘ COLLEURS libre sous charge en kilogrammes
Ressort No 490663 l‘ Verte......... ( 3 \ 47 a 48
. Jaune......... $2 & 44 35.5 mm 40 & 49
pour embrayage - 6 reaaortsf Violette. ...... T ? 49 a 50 | \
e —1
{ Blene........- 35,150 a 36,350
Ressorts IN© 493019 Blanche....... ( 46 41 34 mm ; 36,350 a 37,600
pour embrayage - 9 ressorts Rouge........ 37.600 5 38.850
| { [

Pour éviter des incidents, il eet indispensable d’apparier les ressorts :
Sur les embrayages 6 ressorts, les 6 ressorts doivent étre de la méme couleur.

Sur les embrayages 9 ressortg, on peut :

— soit monter ¥ ressorts de la méme couleur {il n'est pas recommandé de monter 9 resserts
ronges, ce qui donnerait uwn débrayage trop dur);

- goit 6 ressorts dune coulenr et 3 d’une autre en faisant alterner 2 messorts de la mémef
couleur et 1 de 'aatre, les ]mguets devant obligatoirement se trouver entre 2 vossorts de|,
méme couleur,

A défaut d’appareil de vérification du tarage, remplacer les ressorts & thnque Temise e état e o
PPembrayage en observant les régles ci-dessus. .. .cvviiiirrvnrrrnvsianerrransnnmnns | .Appareil 3 tarer 2420-T

6 Monter le carter d’embrayage (3) sur la couronme (4} {suinent prc _fau ai §2), server loa vik b} - ) I‘f_""
3 m. kg avec rondelle grower sous téte. Placer les linguets (6), nocl'ocher les ressorts (3) de| ’
rappel (Peeil rom!' du ressort aceroché sur le Bngue). ... liiiiiiiiiini, - (14 tube 14 S

7 Placer le plateau muni des boulons de linguets sur un montage d’asaembhge ot réglage, (utiliser
Iappareil 1701-T, voir Pl 44), placer les ressorts, I'ensemble carter et conronne sur )
plateau, Porisnter suivant le r “{ﬂr Jait au § 1. Comprimer I'encomble, placer ics rondeHes) -

d’articulation (7} sur les boulons de lingmets ot visser les écrous (2? pour amener les ’ o
linguets en contact sous le doigt central pivotant du mentage.

A défaut de Pappareil 1701-T, utiliser le montage simplifié MR-3457-10 (voir P1, 45).

Les cotes 2 obtenir sont : 28,3 mm enire la face den limgusats et le platoan ot 11,5 mm entrs lo
plateau et le carter porte—]mguets {voir PL. 44, &ig. 2)

Ces cotes ne peuvent, évidemment, &ire mesurées que sur um moniage approprié, qui place Fem-
brayage en position de fonctionnement,

Lorsque I'embrayage est libéré d'un de ces montages, 'appui des Lnguets se faisant sur des
surfaces brutes, ancune cote exacte ne peut 2tre relevée............ ety CJé plate 14

Appareil 1701-T
ou montage MR-3457-10

8 Freiner les écrous en refoulant le métal dans la fente des boulons avec un matoir. . «.vvvas e




— MOTEUR TR. AV.

TARAGE DES RESSORTS PL. 7

1? CONTROLE DE LA LONGUEUR D'UN RESSORT

PLACER LE RESSORT 1 A CONTROLER DANS LES DEUX GUIDES 2 APPROCHEP A LA MAIN LE COULISSEAU 3 JUSQU AU
CONTACT. LE REPERE & VIENT EN FACE DU CHIFFRE INDIQUANT SUR L'ECHELLE S{lengueur] LA LONGUEUR UBRE DU
RESSORT 1

22CONTROLE DE LA LONGUEUR S0US CHARGE

a) PLACER LE RESSCRT ETALON S 00U 12 SUIVANT LE CAS DANS LES DEUX TROUS a3 ET APPROCHER LE COULISSEAU
8 JUSQU'AU CONTACT A L'AIDE DU VOLANT

b} AMENER A L'AIDE DU VOLANT © LE RESSORT 1 A CONTROLER A LA LONGUEUR SOUS CHARGE INDIQUEE DANS LE
TEXTE. LIRE CETTE LONGUEUR EN FACE DU REPERE 4 SUR L'‘ECHELLE 5 DES LONGUEURS

. 10 efforts enkg)EN FACE DU REPERE 11 (RESSORT ETALON &) _
¢) LIRE SUR L'ECHELLE [14 (eFforts en kaIEN FACE DU REPERE 13(RESSORT ETALON 12 LA CHARGE CORRESPONDANTE

Fig. 1. APPAREIL A TARER LES HESSORTS
vendu sous. le n* 2420-T -

RESSORT FLECHISSANT DE tlmm POUR 1 KG ~ RESSORT FLECHISSANT DE 1mm POUR 2 KG
vendu sous le n* 2421-T ' vendu sous le n*2422-T
€e ressort est peint en jaune . Ce ressort est pant en rouge




EMBRAYAGE

ENSEMBLE

Fig 4

Fig. 3

TR. AV

PL. 43




TR AV,

EMBRAYAGE

PL. 44

REGLAGE DES LINGUETS

Fig 1_MONTAGE DE REGLAGE D'EMBRAYAGE
vendu sous fe n*1701-T

CAPUCHON ABAISSE
LINGUETS , A ENLEVER
A
I .
LE PLATEAU A SERA FIXE SUR B
UN ETABLI PAR DES TIREFONDS.

LE TUBE B TRAVERSERA LETA-
BLI ET SERA SCELLE AU SOL.

LA GAMME D'UTILISATION EST
FOURNIE AVEC >APPAREIL.
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Fig.2 - MECANISME EN POSITION «EMBRAYE»
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Fig3 . CONTROLE DU REGLAGE

LE DOIGT C Doi'r EFFLEURER EN
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REGLAGE DES LINGUETS

EMBRAYAGE
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REMARQUE: CE DISPOSITIF N'EST QU'UN
- MOYEN DE DEPANNAGE

PENDANT LE REGLAGE IL EST NECESSAIRE

PE GYMNASTIQUER LES LINGUETS AU
MOYEN D'UNE PRESSE A BALANCIER

QU D'UNE PERCEUSE

GOUJONS DE 8 PAS 125 LONGUEUR &O

ARRETES PAR COUP DE POINTEAU

¥
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SIS
s

Fig 1 - UTILISATION DU MONTAGE
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Fig. 2 - TOUCHES MR-3457-1
nen vendues . SERAER LES 3 ECROUS A SUCCESSIVE-

MENT ET D'UN MEME NOMBRE DE TOURS

JUSOUW'AU BLOCAGE _ ,
S'ABSURER APRES BLOCAGE DES
ECROUS A QUE LES TOUCHES B
APPUIENT PARFAITEMENT SUR LA
GLACE C

Ik FAUT 3 TOUCHES POUR- LE REGLAGE

52005
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OPERATION Nv 117 : Remplacement d’une butée de débreyage.

Dépose.

Déposer I'ensemble moteur-hoite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1, 2, 4 a 8, pour 11 légére).l
(voir Op. 108, §§ 1 & 7. pour 11 normale}....

Déposer la dypamo. déposer la CourTofe. ... .. co.ovntiiiii i e
Désaccoupler la boite de vitesses, du moteur, (utilizer les clés 1675-T ou 1676-T, voir P1. 59, fig. 5).

Pour 11 normale, lever le moteur & Pavant & I'aide d’un cric, pour dégager Ie carter d’embrayage,
sans déposer le moteur) .

Déposer Ia butée d’embrayage (Voir Pl. 42),

a) Déposer le protecteur, du carter dembrayage........ocommeiiiii i
b) Déposer la fourchette (8) de commande du pointeaun de-verrouiflage...................
¢) Décrocher le ressort de rappel, de la butée; dégager la butée.............cooooiiiiil,

OUTILLAGE i
|

TEMPS

d) Déposer ’équerre d'entrainement (7) de la butée............ fettereeeeerecearaaan U

Pose.

 Monter la butée (Voir P1. 42) : ' ' i

@) Monter I'équerre d’entrainement {7} sur la butée. Serrer la vis, ['arréter a I'aide d’un fil de fer,

b} Huiler Ia butée a hilles (huile moteur} la mettre en place sur ‘son support en accrochant le:
ressort de rappel: ... .. oo P

€} Monter la fourchette (8) de commande du pointeau de verrouillage, serrer la vis provisoi-
rement en intercalant une rondelle grower sous téte. ......... ... oo ool

Accoupler la boite de vitesses (voir Pl 42}

@) Placer les pieds de centrage munis de leur jone d’arrét dans leur logement eur le carter-

cylindre. Enduire de graisse (graisse adhésive) les encoches du joint d’acier d’entrai-
nement, vérifier que le jeu entre le tournevis d’entrainement de 'arbre a cames et ce joint;
n'excéde pas 0,15 mm. Sinon changer le joint. Placer le joint sur 'arbre cité boite de
vitesses. Engager la bofte de vitesses en tournant 'arbre primaire, pour obtenir Pintro-
duction des cannelures de I’arbre dans le disque. Placer Ia ¢ de fermeture du volant.
Serrer & 2 m. kg les vis de fixation de hoite de vitesses, fut' iser la ¢lé 1675-T pour vis

6 pans ou 1676-T pour vis & méplats, voir Pl. 59, fig. 5}................ rear e

NOTA. — Pour éviter un bruit poesible du joint acier il faut vérifier et régler si nécessaire son
jeu latéral (voir Op. 107, §§ 18).

Clés tube et

Clé plate 14

QA
C

tube

T

¢ tube

Clé tube

Clé tube

~ Clé 1675-T ou clé 1676-T

plate 17
Clé 1675-T ou clé 1676-T

12
12

12

12




OPERATION Nv 117 : Rempracement d’une butée de débrayage.
g - e e — _ -

144
¢} Serrer sur Péquerre (7
obtenir un jeu « & »
linguets ........... .
7 Poser e moteur :

b) S'assurer que la vis (3) de butée de la fourche est dévissée au maximum et que le contre-'
EETON (6] B8L SEITE. ..t i ia i e e ety |

-

)
a

de butée a billes la fourchette (8) d’entrainement du pointeau, pour!
Pattaque dn pointeau de 1 & 2 mm, la butée étant an contact des|

|
d} Monter le protecteur sur le carter-volant. Serrer les vis en interealant une rondelle grower
BOUS B8LE ..ttt St reisesecsteitatiaraaans teesrra e

Pour voiture 11 lgére, voir Op. 108, §§ 11, 12 et 14, §7 24 25 et 32.....cvvuvene....
Pour voiture 11 normale, voir Op. 108, §§ 13 et 14, 17 2.25 2 32........... veeeas .

OUTILLAGE

Clé plate 14

Clé tube 10

Clé plate 14




BOITE DE VITESSES ' TR. AV.

REGLAGE DU VERROUILLAGE PL. 42




BOITE DE VITESSES

TR. AV,

OUTILS DIVERS

PL. 59

Fig 1 - MANDRIN MR-3676-30

nan vendu

Fig.5 _CLES POUR VIS DE FIXATION
DE CARTER D'EMBRAYAGE
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Tr. AY OPERATION Ne 118 : Remplocement d'un cible de débrayage (commande sdoucie 4. Op. 118 105
% T A — - e ————— - T ————
[ |
: OUTILLAGE I TEMPS
|
Dépose {voir Pl, 46),
I Lever le capot du edlé G .. oo [ s —— e
2 Décrocher le ressort de rappel (6), du levier de comwande de fourche. Déposcr le tampon de'
fermeture, sur le jamgunneau G T AU Clé tube 8 | o
3 Déposer ’écrou a douille (3) tendeur de cable. Déposer I'axe (5) de fixation du cable sur la
Podale. . .o e
4 Desserrer le contre-éerou (2) du guide réglable (1), dévisser le guide réglable (1). Dégage
Pensemble gaine et cable par I'ouverture du jambonneau........................ .. . Clés plates 14-17

Pose (voir Pl, 46),

5 Régler la hauteur de la pédale, en agissant sur Ia vis de butée (‘M‘pom obtenir une cote de
180 mm, entre le point le plus bas du patin et le feutre du plancher ou une cote de 175 mm

s'il v a un tapis.....,,. e et e et b Cléplnte 14

6 Engager le cable de débrayage, par Iouverture dn Jambonneau, g’assurer de la présence de la
rondelle caoutchouc dans le trou de passage dw cible dans le flanc du jambonneat. Accoupler_
le céble, A 1a pédale, goupiller 'axe {5} en iutercalant une rondelle plate derritre la goupille.| .

- Passer le cible dans la bride de support fixe et I'embout du e¢ible dans le barillet du levier de
commande de fourche, visser proviscirement 1%écrou 4 douille (3) et le guide réglable (1).i. ...

7 Régler Ie cdble de débrayage :

@) Desserrer, & la main, le guide réglable (1) jusqu’a ce que la gaine porte A ses deux extrémités
en AvetuBoa., I T

¢) Comprimer la gaine en desserrant, & la clé, le guide réglable (1) d’ua tour et demi. Bloquer
le contre-éerou (2h......... ... ... .. S, e e

d} Régler la longueur du cible en agissant sur I’6crou a douille (3} pour qu'il n’exerce aucune
pression sur le levier de commande de fourche..............ooueiinnresnnn .,

¢} Vérifier, qu’en débrayant, la collerette du guide fixe (4) ne décolle pas de sa face de poitée

sur la bride de support fixe, en « Cnooouiuunei i i Clés plates 14-17




10

11

OPERATION N° 118 : Remplacement d'un edble de débrayuge (commande adoucic}.

Régler la garantie de la pédale.

Régler la tension du cible. en agissant sur Pécrou (3) pour obtenir une couree & la pédale de

30 mm environ, avant d’attaguer les linguets dembrayage. .......oviiiiinirrnenns

Accrocher o ressort de rappel (6) su levier de commmande de fourche. Meonter le tampon de

fermeture du JAMDODIEAN. ... ..\ vutiararieaun st

Dévisser au maximum la vis de batée (5) (voir PL 42, fig, 2 et 3). Serwer le contre-éczon i6)..]- e

Fermer le capol........cocoviiiiiiniannnns o h e eeeaaamarreran e )

NOTA. — Pour les premiéres veitures {embrayage 6 ressorts} Yo remplacement du cible n'a
| pae &t traitd. gette opération ne nécessite aucume précaation particulidre. La garantie
de pédale doit étre également de 30 mm. '

NOTA.— Notre Service des pitces détachées vendra prochainement des « cables a billes ». Pour
le montage et le réglage, suivre les jnstructions dunnflee sur Pétiquette jointe & la pidce.

OUTILLAGE

Tr. AV

| rrMPS
|

Clé tube 8

......................................




BOITE DE VITESSES ' TR. AV.

REGLAGE DU VERROUILLAGE PL. 42




TR. AV

PL. 46

EMBRAYAGE
COMMANDE DE DEBRAYAGE

ENSEMBLE DU CABLE

Fig 2

Fig. 1_.REGLAGE DE LA PEDALE

Fig 3 _ MONTAGE DE LA GAINE °




Tr. AV

OUTILLAGE

|
TEMPS

Clés plates 12-14

Clé articulée 1T

Clé articulée rallonge 17

Cales MR-1325
Clé tube 23

Clés plates 12-14

108 OPERATION N0 119 : Remplacomens de la bague conigue caouichouc de suspension noteur.
Dépose.

1 Déposer le: capot et la culandre............ e e

2 Vider I'eau du radiateur et le déposer........ ... ... ........ et saeear ey

3 Placer une cale de bois entre Ia boite de vitesses et la traverse de I’essien AV, Déposer la traverse
support radiateur,...... eaea e i e rerreretee ey

4 Démonter les colliers de fixation, du support élastique, chasser Paxe et la bague conique
caoutchoue, de son alésage du couvercle de bofte. ..........viviiiiit, serreererr e,

Pose. ‘

5 Mettre en place la bague conique caoutchouc, dans 1’alésage du couvercle (elle se monte i la
main). Monter I'axe d’articulation, monter les colliers de fixation sur I’axe, placer les
arrétoirs, visser prov soirement les éerous............... e b by

Maintenir les colliers horizontalement a I’side d’une csle placée sous chaque collier, (utiliser|
les cales MR-1525, voir Pl, 60}, Serrer les deux écrous simultanément, rabattre les arrétoirs
sur un pan des £CTOUS......ceunnrnnnns P

6 Monter la traverse support de radiatenr. Déposer la cale de bois placée au § 3.......... .

7 Monter le radiateur, faire le plein d’eau...... Chaeeaas e

8 Monter la calandre. Monter le capot....... e re e v e reraa s




BOITE DE WVITESSES TR, AV.

MONTAGE DES COLLIERS DE FIXATION pL. 6O

Fig. 1 - CALE MR-1525 _ | Fig. 2 _ ORIENTATION DES COLLIERS

non vendue
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LES COLLIERS AET B DOIVENT ETRE PLACES DE FACON
A REPOSER SUR CHAQUE CALE A DROITE COMME A
GAUCHE (VOIR ENc ET d)




Tr. AV

"

- Démonter les colliers de fixation du support élastique, dégager la bague caoutchoue ot Paxe. |

OPERATION No 120 : Remplucement d'un couvercle de boite de vitesses.

Dépose,

Déposer le capot et la calandre. Vider I'ean du radiateur et le déposer....................

Placer une cale dc boia entre la traverse dessieu et la hoite de vitesses. Déposer la traverse
support de radiatenr, . ., . . v i e e et e

Déposer PPensemble support et avertissenurs. .. o.v vttt e ennrernnnsennneenne N

Déposer les vie fixant le augport de commande des fourchettes et le protecteur téle; dégager
le support de commande, du carter et le laisser reposer sur le coté G dun carter sans

désaccoupler les tiges de vitesses........cvuueuuiiiiiiir i i e )

Déposer le couvercle de la hoite. Dégager le joint papier. .. ... .. ... iiiiiiniinnen.,

Op. 120 109

OUTILLAGE

e e ——

| TEMPS
I

Poae,

Mettre en place 1a bague conique caoutchouc (elle se monte a la mnin].. Monter axe d'articu-

lation, les eolliers de fixation, placer les arrétoire, visser provisoirement les écrous... .. .|

Mantenir les colliers horizontalement & 1’aide d'nne cale placée sous chaque collier, (utiliser les
cales MR-1525, voir P, 60). Serrer les 2 éerous simultanément, rabattre les arrétoirs. ...

: [

Placer le joint papier sur le carter de la boite. Placer les baladeurs et synchraniseur au « point
mort ». Présenter le couvercle en ¢’assurant que les fourchettes sont bien engagées dans les
gorges des pignons et que le pointeau de verrouillage est placé dans la fourchette de
commande. Serrer les écrous de fixation du couvercle a 2 m. kg en intercalant une rondelle

L - T T T T T T T S

Régler le verronillage (voir Pl 42) :

Régler sur I'équerre (7) de butée 3 billes, la fourchette (8) d’entrainement du peinteau pour

obtenir un jeu « b » & Pattaque du pointean, de 1 2 2 mm, la butée d'embrayage et la| -

butée des linguets étant au contact. T Ja vis en intercalant une rondelle éventail... ...

CKs plates 12.14
Clé articulée 17

Cl¢ articulée rallonge 17

Clé tube 14

Clés plate et tube 14

Clé tube 14

Clé tube 23

Clé tube 14

Cl¢ tube 10




110 OPERATION No 120 : Remplacement d'un couvercle de boite de vitesses.
g S — .
10 Monter le support de commande des fourchettes et le protecteur téle. . ......... . oot
11 Monter la traverse support de radiatcur, déposer la cale de bois soutenant la bofte de vitesses.
|
12 Monter le radiateur, faire le plein d’eau............. St iiaieesaaaes rrmre e
13 Monter ’ensemble support et avertiSsSelrs «.ovvvivriarrannsararansamsssersaasiasarrens Vs
14 Monter la calandre et le capot . ... ... ..o i Crenieetrararaaann

OUTILLAGE

Tr. AV

TEMPS

Clés plate et tube 14

Clé articulée rallonge 17

Clé articulée 17
Clé tube 14

Clés plates 12-14
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BOITE DE WVITESSES TR, AV.

MONTAGE DES COLLIERS DE FIXATION pL. 6O

Fig. 1 - CALE MR-1525 _ | Fig. 2 _ ORIENTATION DES COLLIERS
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LES COLLIERS AET B DOIVENT ETRE PLACES DE FACON
A REPOSER SUR CHAQUE CALE A DROITE COMME A
GAUCHE (VOIR ENc ET d)




Tr.

AY

OPERATION Ne 121 : Remplaccment d’un plateaw d'entruinement de transmussion ou d'une vis de firation,

i

Dépaose.

Lever le véhicule par le bras, du csté du plateau & déposer. Caler sous ce bras. Déposer'
la 1 1 - T R R R R B L R

Désaccoupler le cardan cété boite, du plateau dlentraTnement . . .. cov e eieorrreoneae. s -
]

I

Désaccoupler la barre latérale de direction, du levier d’zccouplement, (utiliser Iarrache-rotules.

1964-T, VOIr Pl 74). eveuvnveeennenrsnssnsancnnnisns OO

Désacconpler le pivot, du bras inférienr (voir PL 70) : |

a) Déposer le chapean (45). .- -..ccoimiiniraa erresaraaae e Crerivarmeeeae
b) Dévissex Péerou (44) dégager le palier (46) de rotule. ... ... e e
¢} Dépozer la rotule (5), (utiliser arrache-rotules 1851-T, voir PL. 78}.............. e

Déviseer Te chapeau t8le du feutre d'éranchéité de cardan. Lever I"ense_ﬁhle ivot et.trans-
mission afin de dégager le pivot, du bras inférieur et la.transmiseion, du carS:m chté boite.
Maintenir ’ensemble levé & I'aide d’un fil de fer passant dans le support d'aile......... .

OUTILLAGE

Op. 121 111

. TEMPS

Vilcbrequin de roue

Ck plate 14 ou 17

Ck tube 21
Arrache-rotules 1964-T

Ck tube 10
CK tahe 29
Arrache-rotules 1851-T

Dégager le cardan c6té boite, du p_latean Aentrainement. .. coceccnaarascrarrrrerairrrrasan —

Déposer le platesm d’entrainement.

a) Maintenir le plateau 4 P’aide d*un levier prenant appui sur bea vis de foxation............. :

b} Dévisser Pécrou de blecage du plateau. Dégager le platean, de Parbre planétaire en opéranfl

une pesée & 'aide d’un levier derritre le plateau........ s e e s aaanae i aiaaan

Déposer les via de fixation, du plateau.

a) Faire reposer la collerette du plateau sur les machoires d’un étau ouvertes juste 2 la dimen-

sion de la téte de la vis i déposer (ceci pour ne pas déformerba piee)....... ...l -

b) Chassex a la presse, & défaut an martean, les vis de fixation, du plateaw. ... .. ... ... ...

Clé tube 26
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OPERATION Ne 121 : Remplacement d'un platear d’entrainement de transmission ou d'une vis de fixation.

10

11.

12

Pose.

Monter les vis de fixation sur le platean d’entrainement,

@} Enduire le corps des vis de suif ou a défaut d*huile moteur........... et

&) Comnmencer & engager chaque vis 4 I'aide d’une massetie cuivre, en orientant le plat de la

téte de vis vers la partie décolletée du plateau. Terminer la mise en place & la presse.....] ...

Monter le platean d’entrainement.

aj S’assurer de la présence des segments d’arrét sur le plateau. Engager le plateau sur les can-
nelures de PParbre planétaire. Enduire d’hermétic la rondelle épaulée, du coté des cannelures

OUTILLAGE

de D’arbre et la metire en place.......oii i vt ittt e

b) Maintenir le platean a ’aide d'un levier prenant appui sur les vis d’assemblage (attention
& ne pas détériorer le ﬁletage des ws) Visser et serrer ’écron de blocage de 10 a4 12 m, kg.

Goupiller I'écrou ........... Ceatavrereaaaaas cemaanan

Monter Ie cardan cité boite de vitesses, serrer les écrous proviscirement en intercalant un arré-
toir double (cas dee vie de 10) ou dee rondelleés éventail {cna des visde 8)........... Ceas

Monter 1'ensemble pivot et transmission.

a) Graisser trds soigneusement les cannelures de D'arbre. de transmisgion et celles du cardan

Clé tube 26

Ck¢ plate 14 ou 17

coté boite, (utiliser exclusivement une graisse adhésive)......ooveivrrirennann. D [

NOTA. — Pour assurer I’homocinétie du mouveiment, i est indispensable qu'un axe du croisillon
du cardan cété boite, soit paralléle & un axe d’un des croisillons du cardan double. Pratiquement
cette condition est réalisée lorsque les graissenrs de chaque cardan 'sont en ligne.

b) Engager I'arbre de transmission dans le cardan cété boite et le tounl]on. du pivet dans le
bras inférieur ........... .. ... oLl

Monter la rotule infériewre (veir PL 70} :

#) Dégraisser le cone du tourillen et 1’alésage de-la rotule (3}........ ... ..oviiveniaio..

b) S’assurer de la présence de la clavette sur le tourillon. Graisser Uextérienr de la rotule (5) la| -

mettre en place sur le cne du tourillon, Visser et serrer I'écrou (44) A 7 m, kg. Goupiller ’écrou

Clé tube 29
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15
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OPERATION Ne 121 : Remplacement dun plateau d’entrainement de transmission ou dune vis de Sfixation

¢} Placer la cale centrale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm, le palier inférieur (46).1

Placer des cales de réglage (70) entre le palier (46) et le chapeau (45), de facon que le chapeau

(45) étant approché par ses vis de fixation, il subsiste un jeu de 0,05 mm & 0,10 mm entre lai

face inférieure du levier et le chaé)eau et qu’aprés serrage des vis &4 1,5 m., kg, le chapean
porte entiéremeant sur Ia face inférieure du bras. ... ... o o o i i i c

S’assurer que la rotation du pivet g’effectue sans dur ni jeu, Obtenir cette condition en ajoutant

une ou plusicurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant la cale (38)

de 0,05 mm placée initialewment 8’ll ¥ a du jeu. 1l ne fout en aucun cas reloucher la cole

centrale de réglage (39) . ... ... L e i e e

d} Fixer les cuirs par une hgatm-e de fil de ]alton (2 tours mini). Les cuirs ne doivent pas tourner
avec les pivets .........1........, e e e

“Accoupler la barre latérale de direction au levier d’accouplement (voir Pl 92) :

. Placer sur les queues des rotules {4) des barres latérales (voir fig. 4), le-cache-poussitre (5)

assemblé avec la rondelle Belleville et muni du ¢aoutchouc. Présenter la rotule dans I’
sage conique du levier. Mesurer & I’aide de cales le jeu entre la face de il du levier et la ron-
delle Belleville. Intercaler & cet endroit des cales de réglage (6) pour laisser subsister un

jen de 0 & 0,25 mm. Serrer ’écrou et gonpl.ller P

Monter laroue ..........coimiitiiiiiiiiinnannnsn e et ia it seaiiaaaacaaas s

Serrer énergiquement les éerous de fixation du cardan c4té boite et rabattre les arrétoirs., . ..,

Meattre le véhicule 2 torre. ........o.ovevunt e .

i

Dicr. N 427. - B.

Op. 121 113
T —
OUTILLAGE . TEMPS
|
Clé tube 10 E
|
Cl¢é tube 21
Vilebreguin de roue -
Clé plate 14
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ESSIEU AVANT

COUPE DU MOYEU ET DU PIVOT
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ESSIEVU AVANT

DEPOSE DE LA BARRE LATERALE

Fig 1 - ARRACHE-ROTULES
vendu sous |e n'_1964-T

Fig 2 _UTILISATION

0

VISSER LA COIFFE AMOVIBLE A SUR LA OUEUE DE LA
ROTULE POUR EVITER LA DEFORMATION DU FILETAGE

ET PLACER ENSUITE CARRACHE- ROTULE.

PL.

TR. AV

74




. ESSIEU AVANT TR. AV.

ROTULES DE PIVOTS PL. 78

Fig. 1 - ARRACHE-ROTULES Fig2 _CLES
vendu sous le n+1850-T : vendues sous le n*1852-T

i |
‘\- \ (RN ;’ HH
’ VO § i
\\a.\lx \‘v \‘ﬁ.ﬁ i /; Fig 2. ARRACHE-RCOTULES-

.....

N i i vendu sous le n*1851-T
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Fig. 3
 CALE CLINOUANT O,05mm

DIRECTION

MONTAGE DES ROTULES
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10

11

OPERATION No 122 : Remplacement d'une -boite de viiesses,

Dépose.

Vider 'eau du radiateur et 'buile de la boite de vitesses. Pendant ce temps, caler le moteur,
sous le carter d’embrayage, afin de le maintenir aprés la dépose de la traverse support|
PAGEATOUT v v vt e e e e e :

Déposer le capot, la calandre, le radiateur, la traverse support radiateur et désaccoupler le
flexible de compteur, de la bofte de vitesses............coiiiiiiiiiirriin it

Déposer le protecteur téle pur le carter-volant et le support des leviers de commande des four-
chettes.. . ... i i e ee e ety

Désaccoupler les cardans, des pla.teaux d'entrainement. . ........ .. i il il ii e, :

Désaccoupler la bofite de vitessea, du carter-volamt. ... .. ... iiiiar i i iiinas.

OUTILLAGE

Tr. AV

e —

TEMPS

Clé plate 21

Clés plates 12-14
Clés tube 10-14-17

Cl¢ tube 14
Ci¢ plate 14

Clés tube 12-14

Dégager la boite de vitesses. . ...............ooivnnns e e it

Posze.

Nettoyer les faces d’appui des carters, puis les enduiré d’herméﬁc_ef placer les joints papier. .
e vitesses, tourner ’arbre primaire pour permettre 'engagement del

ngager la boite

¢es cannelures dans celles du disque. Serrer les. écrous en intercalant une rondelle grower.

Régler le verrouillage des vitesses.

. @} Amener la butée justa au contace des linguets-d'embrayage en appuyant sur la pédale..... -

b) Régler la fourchette (8) d’entrainement du pointean aur 'équerre (7) de butée a billes, de

fagon A obtenir un jeu « b », avant, I'attaque de 1 2 2 mm (voir PL.A2)_ ... .............
Monter le protecteur tdle et lo support de commande des fomrchettes. ................ce...

Monter ia traverse support du radiateur et lea colliers. . ........ ... ..o iiiieiin,nnn

Accoupler les cardans simples aux plateaux d’entrainement sur boite de vitesses. Serrer énergi-
quement les derous. Rabatire les arr@lofrs, .o vuuiiiiiiiiiineeniiiiiiinianans .

Clés tube 12-14

Cl tube 10
Clé tube 14

Clée tube 14-17

Clé plate 14




Tr. AV OPERATION Ne 122 : Remplacement d'une baite de vitesses. Op. 122 115

L — =
OUTTLLAGE ) TEMPS
| |
f !
12 Accoupler la commande flexible du compteur. ... . e ‘ Clé plate 12 .
13 Monter le radiateur et les duriba. . . .. . o it ittt e e et e e e e r e e [ Clé tube 17
14 Monter la calandre, le capot. Enlever la cale de soutien du moteur......... ...\ .. ...... | Clé plate 12

15 Faire le plein d’eau du EAGIALOUL . <« o e e et et e e e e e e e

16 Faire le niveau d’huile de Ia boite (2 litres d’huile extréme pression, fluidite SAE 90)......... P S S




BOITE DE VITESSES ' TR. AV.

REGLAGE DU VERROUILLAGE PL. 42




130 OPERATION Ne 125 : Revision d'une transmission. Tr. AV

E —
|
OUTELLAGE ;. TEMPS

Démontage.

NOTA. — La réparation des joints de cardan néccssite 1’extraction des rotules centrales. An
remontage, ces rotules, ou des rotules neuves ayant des quenes de méme diamétre, ne
peuvent éire utilisées car le serrage dans I'alésage de fusée ou d’arbre ne serait plos suffisant.
ct la rotule risquerait de se déplacer en cours de fonctionnement. |

. Le remplacement des rotules par des rotules coie réparation est dome absolument
nécessaire aprés chague démontage, ainsi que le réalésage de 1'arbre de transmission et de
la fusée.

1 Démonter la michoire de fusée (voir P, 62 et 63).

{Fig. 1). L’ensemble tenu dans I’étan, retirer les 4 segments d’arrét (1) des coussinets (2) coté
fusée. Enlever au grattoir les bavures et la peinture pouvant géner l'extraction des
13 2 ot e e s |

(Fig. 2). Refouler vers 'extérienr, au moyen d'un tournevis recourbé lea 4 cuvettes tile (3) ce
qui déiage les coussinets (2}, sortir eeux-ci avec leura aignilles. Ne pas oublier de sortir les
joints lidge (4) ee trouvant dans les cuvettes (3), ainei que les euvottes elles-mémes, ce ql:u.
empécherait le démontage de Pemsemble. . ... ... i i iiiiiiiii i s

(Fig. 3). Incliner le croisillon {5} pour que son towrillon serte de la miachoire double par ls
dégagement prévu i cet effet. crom]lon étant liblh'é., rotirer h fusée (31) qui sort avec lo.
croisillon (5) et 'ensemble de rotule (6 et 7)........... Werrteieeiran e e+

2 Démonter la méchoire de Parbre de commande (voir PL 63).

Démonter les coussinets comme :;'i-dessus (fig. 1 et 2)... . .. i iiiaii e [ .

{Fig. 4). Sortir la m&chome double {8) en inclinant le croisillon (9), celui-ci restant sur l’arbu
de commande (10). .. ooiiriiiiiinniiirirrrrirsiinnrntassssrisiannns PR P

3 Démonter le eroisillon cfté. fusée (voir P1 64).

(Fig. 5). Dessouder Ia cuvette (11} du protecteur de rotule cété fusée; cette cuvette est sondée
A I’étain. Enlever les cavettes (6} d’étanchéité pour permettre I'utilisation de 'extracteur

de la rotule. Si les cuvettes d’étanchéité sont dessoudées A leur partie centrale, il faut
néapmoins dessouder la cuvette (L1).....c.vvinnununiiiiiaiimnnnnininstaiinorsns e e s+ o

(Fig. 6). Démonter la rotule I_5‘7) {la rotule (12) restant en place), utiliser 'extracteur 1900-T,
muni des coquilles 1902-T. Pour éviter la déformation, placer dans les alésages, 2 cous-

sinets (2} sane aiguille. Sortir le eroisillon (3).. ...ttt Extracteur 1906-T
_ _ - Coquilles 1902-T




Tr. AY
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OPERATION No 125 : Revision d’ure transmission.

Démeonter le croisilion {9) cété arbre de commande.
(Fig. 7). Opérer comme ci-dessus, pour sortir I’axe de rotule {13), (utiliser Fextracteur 1900.T

monté avee les coquilles 1901-T, voir PL 64). . .. ..o i i eaaeeanns.

Montage.

Préparer les coussinets (2) (voir Pl 62) :
Garnir chaque coussinet de graiste adhésive puis placer 25 aignilles (14) dans chaque

LT B A

Préparer ‘les croisillone (§ et 9). :

OUTILLAGE

Extracteur 1900-T
Coquilles 1901-T

Coquilles 1901-T

Garnir de graisse adhésive les trous prévus dans chaque croisillon............. PR S I

Aléser la fusée et 'arbre de eommande (voir Pl 64),

Aléser le logement de la rotule creuse dans la fusée et celui de I'axe de rotuls dans Larbre|

de commande, (utiliser successivement 1'alésoir d’ébauche 1905-T ¢t Ialésoir de finition

1906-T). Aprés avoir soigneusement nottoyé les alésages pour gu'aucun corps ne
fausse le contrdle, vérifier les diamitres de ces alésages & l'mide d’uwn temapon mini-maxi

(nti]iser le tampon IM‘T)- N T Fra s E e A A A dd s H T T

(Fig. 8). Vérifier la profondeur de Faléange de la fusée, (utiliser le calibre plongeur 1912-T avec
1a broche 1911-'F). La profondeur doit étre exacte & 0,12 mm prés. Elle détermine la positioh
de la rotule' intérienre (7). Cette position duit étre celle prévue au plan pour éviter le bruit
¢t la détérioration rapide du joint. La profondenr de fzalésage de ’arbre n’a pas besein

d'atre comtrélée........iiiiiie § 4 e E e ee e e e

Préparer la fusée (voir PL 65) : _
Monter le croisillon (5). La partie évidée « @ » doit étre orientée comme indiqué sur la fig. 9.

(Fig. 10). Placer sur la rotule {7) équipée de ses cuvettes d’étanchéité soudées (6) (ensemble
vendu par netre Service des pitces détachées) la rotuls 3 coulisse (15), la rondelle Yizge (16),
la rondelle téle (17) et le ressort (18)....., e eae et raa s i res e beus

S’assurer de la parfaite propreté du trou central de fusée et de la quene de s rotule (7). Emman-
cher & la presse, (utiliser la presse 1903-T, voir fig. 10}, Ia rotule creuse (7) jusqu'a buter
(Peffort peut aller jusqu’a 12 tonnea). Utiliser un axe de rotule usngé, modifié comme indigué
sar la fig, 11. Place'r(].::ansemble bien verticalement pour ne pas fa

Alésoir bauche 1905-T
Aléaoir finition 1906-T
Tampon mini-maxi 1907.T
Calibre plongeur 1912-T

Broche 1911-T

usser In tige devotule, . (... .
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OPERATION N¢ 125 ;: Rerision d'une transmission.

10

11

12

13

(Fig. 12). Contriler la position de la rotule intérieure (12), (utiliser lc calibre & 3 touches IQUS-TE
et les 2 calibres de logement de coussinet 1910-T). Gurnir les envettes d’étanchéité (6}

de graisse adhdsive. .. . oi oo i e

Préparer I'arbre de commande (voir Pl 65).

Monter le creisillon (9), La partie évidée « a v doit étre orientée comme indiqué sur la fig. 13.;......

(Fig. 14) (voir Pl 66), Emmancher 4 la presse, (utiliser la presse 1903-T, voir Pl. 65, fig. 10)
I’axe de rotule (13) jusqu’a buter. Placer I'ensemble bien verticalement paur ne pas fansser
I’axe de rotule. Protéger la rotule par une cequille de poussée, (utiliser la coquille 1904-T}).

Monter la michoire double (8) sur la fusée :

(Fig. 15). Si la michoire double a deux diamétres extérieurs, monter de préférence le grand

amBLITE COTE FUBER. . v v v vttt ien s anurr e assromansedannresasnrrrrsosssodnnnsnsng .

Monter Parbre de commande. (10) sur la méchoire double (8} :

(Fig. 16). Cette opération est réalisée plus facilement en tenant les pidces. verticalement. Intro-
duire un tourillon du ereisillon (9) ¢6té arbre de commande, dans le logement du coussinet
correspondant a la méachoire double (8). Chercher en méme temps & engager I'axe de rotule
{13) dans l'alésage de la rotule intérienre (12} et & placer le denxiéme croisillon (9). Cette
opération est délicate et doit &tre réalisée sans chercher A fprcer. S’assurer que la rotule

OUTILLAGE

Tr. AV

TEMPS

Calibre 4 3 touches 1908-T

Calibres logement de coussinet:

1910-T
Presse 1903-T

Coquille de poussée 1904-T
Presse 1903-T

intérieure (12) est orientée correctement pour recevoir la tige do P'axe de rotule (13)....]. . .. .

Mettre les coussinets en place :

(Fig. 18). Introduire & P'aide d’un tube la cuvette téle (3) munie de sor litgge (4) garni d’hermétic.

Monter le cousainet en a’assurant que les aiguilles somt bien on place. Le coussinet doit porter

s
L L L .

{Fig. 17). Monter le segment d’arrét (1) de counssinet. Vérifier que le segment d’arrét est bien
en place, (utiliser le calibre 1909-T}. Répéter ces opérations pour les antres coussinets,
; j . _ _ .

S’assurer, en manceuvrant le cardan & la main, qu'l 0’y a ni dur ni jeu.

REMARQUES :

1° Les tourillons des croisillons doivent porter dans le fond des coussinets. Il ne deit pas 'y avoir
de déplacement possible du croisillon.

Lorsque le cardan est neuf, le litge (4) empéche ce déplacement (voir Pi. 62).

Tube 2 = 20 x 24
Longueur == 100
Calibre 1909-T




Tr. AY OPERATION No 125 : Revision d'une transmission.
OUTILLAGE TEMPS

|
Lorsque sur un cardan ayant fonctionné on constate un jen en « b » entre croisillon et
coussinet, il faut le supprimer pour éviter un bruit de cardan lorsque la voiture roule roues!
braqiées. Pour cela monter d’un coté un segment d’arrét (1) Plus épais ou, & défaut, monter
sons le segment normal une rondelle de clinquant (19) de I'épaisseur voulue (voir Pl. 62,
fig. 2). Vérifier & nouveau le jeu et, 5’il ¥ a lieu, monter un deuxiéme segment épais ou, A

défaut, une deuxiéme rondelle sur Pautre cOT€. ..ottt irn it i e i enaneennn.

20 Sur les anciennes voitures, pour éliminer le bruit de coulissement de cardan (bruit sourd qui!
se répercute dans la carrosserie, particulidrement en cdte et aux reprises dans les cahots),|
il faut augmenter I'alésage des chambrages de 1a méchoire de cardan (veir Pl 67). Centrer
un plateau 508.354 eur le mandrin de tour. Monter la méchoire 3 cardan 4 modifier sur ce;
plateau. Yisser la bague filetée « B » sur la machoire. Monter la machoire en lunétte. Placer
le cimblot « C », mettre en pointe. Régler la Iunette, Dégager la contre-pointe et enlever
le cimblot. Avec un outil 3 aléser, amener le diamétre du chambrage, cété moyeu, 33,5 om
ne pas toucher les cannelures. Repérer la position de Poutil donnant le diamétre ci-dessus,
Pour cela, relever la position du vernier du chariot. Retoucher de la méme fagon le chambrage
cbté boite de vitesses. Lci, la mesure du diamétre n’est pas possible. Afin d'obtenir également
un diamétre de 33,5 mm, il faut amener le repére du vernier exactement 3 la position relevée
pour le premier réalésage. La encore, respecter la longueur des cannelures..............

3¢ Sur les voitures sorties depuis juin 1952, Ia phosphatation des cardans cété boite de vitesses
est réalieée par ['vsine. '

Si un bruit de coulissement se produit aprds un certain kilométrage, c’est que le graissage n'a
pas été suffisant on mal exécuté. : : .

Pour assurer une lubrification efficace, il faut :

o) Utiliser une graisse compound de bonne qualité;

b} Faire pénétrer cette graiase par I'extrémité de la machoire & coulisse pour assurer le graissage
sur toute la longuenr des cannelures. Pour eela il faut utiliser un appareil, (utiliser 1

1914-T avec la clé 1915-T, voir Pl 69). .. cocuiuanrinennnlonnrosnionneaansoceneens _

4° 5i malgré le graiesage réalisé dans les conditions indiquées an paragraphe ci-dessus un bruit
de conlisaement persiste, il fant procéder au rodage de la mﬂch:g're 4 coulisge, sur I"arbre
de transmission em opérant comme suit ;

2} Enduire de poudre émeri n° 1 Ies cannelures de I'arhre préalab]ement huilées;

b) Engager la michoire & coulisse sur les cannelures en alignant le graisseur de la machoire|-

avec celui de I'arhre de transmission:

Op. 125 133

appareil .

¢) Faire exécuter mn mouvement de va-et-vient & la michoire sur les cannelures de I’arbre,
‘tout en appuyant alternativement A I et & G pour obteair le rodage des flanca des cannelures:|

l

Bague MR-1627-1
Cimblet MR-1627-2

Appareil 1914-T
Elé 1915-T
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OPERATION Ne 125 : Reviston d’une transmission.

d) Continuer avec de P'émeri fine n® 0 jusru’a obicention d'une portée cerrecte des flancs des!

camnelures;
]

e} Obtenir le poli des portées cn terminant le rodage a I'aide d'un liquide A polir genre.
« Lustrabel »;

f) Nettoyer les pitces a Pessence, bien insister puur qu'il ne reste aucune trace d’abrasif,
Terminer en soufflant de P’air comprimé;

g) Au montage des transmissions, graisser abondamment lés alésages des michoires & coulisse

et les cannelures des arbres de transmission et aligner les graisseurs comme indiqué & Palinéa b),| ... ...

Démonter et monter les cardans cfté boite de vitesses.
a) Déposer les coussinets, joints, cuvettes, croisillons dans les mémes conditions que celles de'
Parbre de commande, (voir fig. 1, 2, 3, PL. 63, ¢t § 1 méme opération)......cooveiinns

b) Méme exécution que pour le remontage d’un croisillon de I'arbre de commande, (voir fig. 17
et 18, PL 66). Contréler la position des segments d'arrét, {utiliser le calibre 1909-T)....

Mooter les cardans cété boite de vitesses sur V'arbre de transmission.

Engager 'arbre de commande dans la midchoire  ‘coulisse, bien graisser les cannelures, (graisse

P L L L I R} s

compound)........ Ciiaerraeraraea herebre s seaeven

Pour assurer ’homocinétie du mouvement, il est indispe‘nsﬁble w’un axe du croisillon de cardan
e soit paralléle 2 un axe d'un des croisillons du an double. Pratiquement, cette|

simpl
consition est réalisée lorsque les graisseurs de Parbre de transmission et de la michoire

OUTILLAGE

Tr. AY

S ——————————— e s e S

TEMFS

Calibre 1909-T

’ 4 mam g PRI LR L R

A coulisse sont en ligne......... e

Visser le bouchon tdle muni de son feutre et de la ronddle acier fendu........... DR N SOOI D
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TRANSMISSION PL. 62
Fig. 1
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pL. 63

DEMONTAGE DE LA TRANSMISSION

Fig. 1-MAINTIEN DU CARDAN Fig. 2 - DEGAGEMENT DU COUSSINET

[T

L=l L

N
[‘l ':PJ

LA MACHOIRE DE FUSEE

= i i ===

Fig. 3 _DEGAGEMENT DE - Fig 4 . DEGAGEMENT DE
LA MACHOIRE DOUBLE
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DEMONTAGE DE LA TRANSMISSION .__.PL' 64

Fig 5 _DEPOSE DES CUVETTES Fig 6 _ EXTRACTION DE LA ROTULE DE FUSEE
D'ETANCHEITE

l"] ! lll“

m'n‘mi MBI

EXTRACTEUR
vendu sous le a' 1900 -T

COQUILLES
vendues sous le n1902-T

th 7~ EXTRACTION DE LA ROTULE DARBRE DE TRANSMISS!ON -FigB_CONTR'OLE. DE LA
: . ' PROFONDEUR DU LOGEMENT .
DE LA ROTULE

BROCHE

. r : Z"W W vendus sous le nt19M1-T
Af. - .

PRI T

w ANy o \ ) CALIBRE PLONGEUR
veandy scus le n-1912-T

COOQUILLES
vendues sous le o 1901-T

Jeu a=0. i 0,125 mm




ESSIEU AVANT
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Fig.2 - MISE EN PLACE
DU CROISILLCN SUR FUSEE

axe de rotule modifié
voir fig, 11

Fig. 12 - CONTROLE DE LA POSITION
DE LA ROTULE

entre O et O 17mm
CALIBRES DE LOGEMENT DE COUSSINET

vendus sous le n*1910-T

| ,CALIBRE A TROIS TOUCHES
vendu sous le n® {908-T

FPRESSE
vandue sous le 0t 1D03-T

Fig. 10 _ MISE EN PLACE
DE LA ROTULE SUR FUSEE

Fig.13 _ MISE EN PLACE DU CROQISILLON

Rg 11 = AXE DE ROTULE MODIFIE

MEULER L'ARROMNDI DE RACCORDEMENT
POUR OBTENIR UN ANGLE VIF AU RAS
DE LA SPHERE

SUR ARBRE DE TRANSMISSION
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. Figl4 _MISE EN PLACE Fig15 _MISE EN PLACE DE LA Fig1S8 _MISE EN PLACE
DE LAXE DE ROTULE MACHOIRE DOUBLE SUR LA FUSEE OE LARBRE DE COMMANDE
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——  ESSIEU AVANT

GRAISSAGE DE LA MACHOIRE A COULISSE

UTILISATION DE L'APPAREIL

~— DEVISSER LE CHAPEAU [ ETANCHEITE EN TOLE,

— DEGAGER LE CHAPEAU D'ETANCHEITE, LA RONDELLE EN FEUTRE ET LES 2 RONDELLES FENDUES,
—~METTRE EN PLACE L'APPAREIL,LE FIXER EN SERRANT LES DEUX ECROUS (A)

= PAR LE GRAISSEUR DE L'APPAREIL FAIRE PENETRER UNE GRAISSE COMPOUND DE BONNE QUALITE ,
— CESSER L' OPERATION DES QUE LA GRAISSE SORT PAR LA CAPSULE D'ETANCHEITE COTE CROISILLON.

APPAREIL
vendu sous le nt 1934 -T

vendue sous le m1915-T

PL.

TR. AV.
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GRAISSAGE

POINTS DE GRAISSAGE

TR. AV

L. 137

TOUS LES 18000 kms

TOUS LES 1500 kms

/

ROULEMENTS DE ROUES AR

graisse speciale roulement

BOITIER DE DIRECTION

graisse adhesive

ROULEMENTS DE ROUES AV
graisse spéciale roulement

BOITE DE VITESSES
vidange
huite specisle pour BV

4

ARTICULATIONS
BARRES DES VITESSES

huile moteur

TRANSMISSIONS
GETD

graisse adhésive

BUYTEE D'EMBRAYAGE
kulle rmoteur

AXES DES LEVIERS
DE VITESSES
graisse adhésive

ARBRE DE COMMANDE

DYNAMO ET VENTILATEUR
graisse adhesive

AXES DE TRIANGLES

G ETD

graisse adhesive

ROULEMENT DE

VENTILATEUR
graisse adhésive

AXE DE POMPE A EAU -
~hulle moteur

ROTULES SUPERIEURES ET

INFERIEURES DE PIVOTS DETG
graisse adhésive

MV?IEUR ALLUMEUR DYNAMO "BOITE DE VITESSES BARRES LATERALES D ET G
an . . miveay _ .
huile S A%e?O , I hulte de vaseline huile moteur huile specisle pour BV _| I gralsse adhesive

TOUS LES 4C0O0 kms

TOUWS LES 6000 kms
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OUTILLAGE - TEMPS

Clé plute 21
Support MR-3033

Clés tube 12-14
Vilebrequin 14
Clés tuhe 12.17

CI¢ articulée 21

" Vilebrequin 14
" Clé tube ot raflpage 21
- Clé tube 35

Clés plates 12-14

116 OPERATION No 123 : Revision d’une boite de vitesses.

Démontage.

1 Vidanger 'huile. Placer la boite de vitesses sur un snpport, (utiliser le support MR-3053,

R | o R U
2 Déposer le bouchon cache prise de manivelle, Démonter le protecteur sur carter-volant, le’

support des leviers de commande des fourchettes, Démonter ba prise de compteur.......
3 Déposer le couvercle ... ... .. i e i e
4 Désaccoupler le carter volant-moteur et embrayage, de la boite de vitesses .................
5 Déposér le différentiel, de la hoite de vitesses........ e e et iaaaeen
6 Déposer I’arbre primaire (voir Pl 47).

Déposer les 2 chapeanx (1) et (2) des roulements AV, Mettre 2 vitesses en prise. Rabattre les arré-
toirs, Débloquer le bout AV (3) d’arbre primaire et I’écrou (4) de blocage du roulement|
d’arbre secondaire. Dégager les 2 cages (g') et (6) avec les roulements. Déposer ensuite le
segment AR (7) d’arrét des roulemente AR, les 2 roulements, qui sortent facilement, ainsi que] -
le baladeur (8) de 1t II devient possible de sortir Parbre primaire en le basculant vers|
Parriére et en le dégageant par I'avant et le deseus de la boite: Dégager le pignon de prisaf, -
directe (I8) et le aynchro (19)...................... P,

7 Déposer Ie renvoi de marche AR (voir PL 49, fig. 1).

Enlever la vis d'arrét (9) de I'axe, chasser 'axe (10) vers avant. En sortant, l'axe entraine le

bouchon AV { dutention & la disperston des billes en sortant le pignon)............... o
8 | Déposer I'axbre secondaire (voir PL 47).

Ecarter le pignon de 2eme (1]1) du pignon fou de 17¢ et marche AR (12}, afin de rendre visible les
demi-rondelles d*arrét (13) du pignon sur Parbre. Dégager ces demi-rondelles et I'arbre
secondaire (14) vers Farriére de la boite de vitesses..... .. ... .............ccvviuun. R

Dégager i la presse le roulement (15) & rouleaux, de Parbre.............................. -

9

Démonter le différentiel (voir PL 47).

Démonter les plateaux d’entrainement, (utiliser I'extracteur MR-3412-30, voir PL. 56, fig. 1),..

Démonter la couronne. Désaccoupler le boitier différentiel. Chasser les goupilles (16) des axes

des satellites, sortir ces axes (L7} ...ouvuuiuunuuviiuiinneeeeeiosessseasaeaiinainnnns !

i Cl¢ tube 26
i Extractenr MR-3412-30
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Déposer les roulenrents Timken, du boitier différentief et de lu couronne, (utilizer 'extractenr
Y750-T mruni des eoquilles 1753-T, voir PL 54).................. M e e e et eaeaes Cl¢ articulée 17
' Extracteur 1750-T
Coquilles 1733.T
10 Démonter Ie pignoe forr de 2 sur arbre primaire (voir Pl 49, fig. 3).
Exercer une pression & I'aide d’un petit tournevis sur le bonhomine (20) de verrouillage de la
rondelle d’arrét (21). Ce bonhomme est visible dans une cannelire de 'arbre sous la rondelle,
faire ensuite towrmer la romdelle, afin de permetire son coulissement sur les cannelures et
la dégager & 'aide de 2 tomrnevis. Attention au bonhomme, qui risque d’étre projeté sous|
Taction de SOI TEEEBEL. . .\ o\t o i rrrn ittt eeiie e cn e e annns e, |
) . .f
11 Démonter le synchronisesr fuwoir PL 47). .i .
Envelopper le synchro dane wn chiffon powr éviter la dispersion des billes. Faire glisser le!
moyen (22) & la main pour le dégager de la couronme (19)... ... ..................... P .
12 Démonter le couvercle de la boite {voir Pl. 52). S ‘ '
a) Démonter les vis d'arrét (23) des fourchettes, dégager les axes (24-25). Démonter le segmentl
d’arrét placé dans In coupelle (26} du ressort (27) du pointeau (28) de verroniflage; dépaser' - . -
le pointeau, le bouehon (29}, sortir Ia bille (50) et son ressort (53}, le bonhomme de sécurité (30) Clés plates 9-14
5} Démonter 'axe d“a:i_ib_ihtion, déposer.ln bagie caoutchouc & Faide d'un mandrin. ... .. |CYé tube 23, Mandrin @ = 30|............
13 | Déshabiller lo earter-volmms st embrayage (veie Pl. 27). ! o
Déposer Pécrou (54) ot dégager la poulie. - = -
Déposer I'arbre (50) de comurande de dynamed et pompe A edn en dévissant la bague de retour!!
d'huile (49}, (utiliser"l_ﬁ elé 1640-T, voir fig. 1). Démonter la butée, le tube de graissage, la|
fourche de débrayage, le moyew, la bague de la fourche, a Paide d'un mandrin épaulé. . Clé tube rallonge 22 “
' . | | Clé 1640-T
I * Maundrin .
|petit & = 19,5, longueur '= 40
D jgrand 2 =21,5, longuenr =110
14 Déshabiller le support dcs. ewomandes dc . fomrchettes. :
Déposer les leviens, dégager bes axes, déposer le graissenr...................... ... Clés tube 11-12
15 Nettoyer les pidees. . o oot vt aaa,. e e , ........................
Montage.
I6 Habiller le couvercle (voir PL 52). o ' ' )

Engager le bonhommre {20) de séeurité. Monter le ressort (é?). (n’utiliser que le ressort renforcé,:
T issable an sens d’enroulenent 3 droite) et le pointeau de verrouillage (28) des vitesses.
. |
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OPERATION No 123 : Revision d"une boite de vilesses.

Le ressort cst fixé par un segment d’arrét pris dans la coupelle {26) ct placé dans la premiére
gorge (la plus ¢loignée des encoches d’entraimement). S’assurer que le pointeau revient
[ibrement. Placer une bille duns son logement, tirer sur le pointeau et engager un uxe de
fourchettc (24) & fond, licher le pointean. Répéter la méme opération pour lo deuxiéms
axe (25). Reculer les axes. Engager les fourchettes. Placer la biile (50), le ressort (53) et,
visser e bouchom (29). .. .. rur i s et e et

IMPORTANT. — Pour éviter que le levier supérieur de commande de fourchette au passage en
prise directe ne vienne toucher sur la courroie du ventilateur, il est indispensable de procéder
au réglage suivant : amener la fourchette de commande de prise directe jusqu’au verrouil-
lage par la bille (position 3°™). A cette position, le jeu u J » (voir PL 47), existant entre le
moyeu de la fourchette et la butée sur le couvercle ne doit pas excéder 0.4 4 0.6 mm, Sinon,
intercaler sur 'axe les rondelles (31) vendues par notre Service des pitces détachées pour

_réaliser ce réglage. Serrer les fourchettes, arréter les vis (23} avec du fil de fer pout éviter
toute rotation dans le sens du desserrage................ Salren e teiea .

REMARQUE IMPORTANTE. — Pour éviter que la 2¢me vitesse saute quand lo conducteur,
par euite d’une fausse manceuvre, laisse son pied sur la pédale d’embrayage, nous vous
conseillons d’apporter la modification suivante au couvercle si elle n’existe déja.

Dévisser le bouchon {29). Placer dans Falésage du couvercle une billé de 9,52 mm de diamatre

Tr. AV

—————— —— —— - -

QU TILLALGE | TEMPS

Clés plates 9-14

vendue par notre Service des piécés détachées sous le n® 2714 5..... Cireieriaaseaas .
Placer un ressort (53) n® 508.263 et le comprimer en serrant i foud Is bouchon (29}...... i

Mettre en place la bague conique caoutchoue, dane 1'alésage du c:mvémle, elle se monte 3 laf -
main, Menter Paxe d’articulation, monter les colliers de fixation sur I'axe. Placer les;

Clé plate 14

arrétoirs, visser proviscirement les éerous........... . 000 nis ShSar i bvavet e

cales MR-1525, voir Pl. 60). Serrer les écrous simultanément, rabagtra les arrétoirs sur nnf

Pan des BOIOUS. . . .o ov bt iii ittty R Y '

Préparer les pignons.

Dans le cas d’usure des bagues de pignens, i faﬁs remplacer ces pignons. Il est, en effet, indispen-| .

sable que Palésage des bagues soit exaclement concentrique avec le diamdire primisif du pignen.
La fabrication ﬁe ces picees est telle que Palésage du pignon n'est pas concentrique avec le
diamétre primitif. Nous vons indiquons un procédé pouvant étre employé, 2 la rigueur, pour
remplacer les bagues :

a) Monter le pignon 2 réparer sur un mandrin gjussé sur la bague usée. (En cas d’ovalisation:

trop prononcée, le pignon ne peut &tre récupéré)................. eeemretiiaaaaaaene R
4) Rectifier le diamétre extérieur de la denture du pignon................ M aanraeaeeaeaae o e

¢) Enlever le mandrin, changer les bagues. I est indispensable que P'alésage du pignon soit

A

Maintenir les colliers horizontalement & ’aide d'une cale placée sous c]mqu.e collier, (utiliser les| .

6 tube 23, cales MR-1525

eylindrique. Si le pignon est réreint cité couronne du synchro, i doit &ire remplacé. . ... ...
dj Centrer le pignon sur le tour'd’aprés la partie qui vient d’étre rectifiée sur le pignon. Aléser|.

Tea bagues & Toutil. ... .. .o i e .
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OUTILLAGE

TEMPS

Mouter le synchroniseur (voir PL 53).

a} Mettre en place les ressorts (32) dans la couronne du synchro..... ... oo L [

b) Placer la couronne du synchro sur un faux moyeu, (utiliser le moyen MR-3609-10, voir fig. 4).
Engager les & billes (33) dans les alvéoles et pousser la couronne jusqu’au verrouillage. , |

¢} Faire glisser ensuite le faux moyen en le poussant avec le moyeu préalablement huilé.
Maintenir ces 2 pigces toujours en contact pour éviter que les billes ne sautent..... ...

Préparer Parbre primaire (voir Pl 48, fig. 1).

a) 8i I'en remplace les ha%'ues du pignon fou, monter la bague ayant la patte d’araignée pas a
droite edté crabots et la bague a patte d’araignée pas 4 gauche cété pignon. Pourle réalésage

correct de ces bagues, voir §18........ e

5) Engager sur I'arbre la rondelle de sécurité (34) des crabots. Cette rondelle, en acier mitruré,|.
est reconnaissable par les 4 encoches de graissage et 'absence de rectification eur les faces
aprés traitement. Ces encoches aeront oriemtbes vers le pignon fou, Engager ensuite le pignon
fou (35), une rondelle de réglage Céloron -(36), placer le ressort et e honhomme E(ﬁnde
verrouillage (voir PL 49, fig, 3) dans leur logement dane ’arbre, puis 1a deuxitme rendelle
-de sécurité (21). Exercer une pression aur le bonhomme a I'aide d’une petite bande de téle
mince et flexible genre « réglet ». Pousser la rondelle & fond et la faire tourner de fagon
que le bonhomme vienne la verrouiller dans une cannelure. Vérifier le jeu latéral qui doit|.
dtre compris entre 0,05 & 0,10 mm. Sinon, chercher une autre rondelle Céloron (36) parmi

-celles vendues par notre Service des pibess détachées...................... ... ... ... .|

¢) Placer la clavette (37) d’arrét des rondelles de séeurité des crabots, le synchroniseur (la gorge
destinée i recevoir la fourchette dirigée vers I’arridre de ’arbre), la rondelle 3 2 encoches (38),
le pignon de prise directe (18), la rondelle emtre pignon et roulement (49)..............

d) Régler le jeu latéral du pignon de 3°m°, pour cels : monter proviseirement le roulement AV,
serrer le bout fileté (3), s’assurer que le jeu laséral de ce pignon est compris entre 0,10 4 0,20 mm,
mesurer ce jeu avee une cale, enire lo rondelle (49) at le pignon (18). Si ce jeu n’est pas obtenu,
rechercher une outre rondelle de sécurité (38} parmi cdﬂs d'épaisseurs différentes vendues par
notre Service des pidces détachées. S assurer que le débattement du moveu du synchro entre les
2 cénes ne dépasse pas 4,2 mm. Sinon, remplacer le aynchro. Déposer ensuite le

roulement AV,......oionimi it e e aa e aidesaiacetrae e

Préparer P’arbre pignon d’attaque (voir PL 48, fig. 2).
a) Monter le roulement {15) AR sur I'arbre, (utilisér le mandrin MR-3045-10, veoir P1. 59, fig. 3),.'
une rondelle Céloron (39}, la bague {40} et le pignon fou (12) de 1t¢ et marche AR, la butée|
& billes (41}, les demi-rondelles d’arrét (13),le pignon de renvei de 2eme (11), la vis de
compteur (42), la rondelle de réglage (51} (cas de la vis de compteur i 6 filets seulement),
le pignon de renvoi de prise directe (43) (le moyeu est déporté. Cleat le petit cdté qui est
dirigé vers I’AV de la boite), le roulement AV. Serrer provisoirement I'écrou (4) et s’asaurer

Moyen MR-36092-1¢

Clé tube 36
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a ) Monter les roulements Timken, (utiliser le mandrin MR-3602-10, voir Pl. 59, fig. 4] ......

qu’il existe un jeu latéral de 0,10 & 0,20 nun entre le pignon fou de 17¢ et marche AR {12)
el la rondelle (39). Sinon, réaliser ce jeu en rempla(,ant la rondelle Céloren (39) par une
autre d’épaisscur différente vendne par notre Service des pigces (étachées... ... .. ....

b} Déposer ensuite toutes les pidces de ’arbre, sauf le roulement AR..... .. ... ... ... I

Préparer le difféventiel {voir PL 47).

5i nécessaire : rectifier la face d’appui des rondeiles de satellite dans le boitier, (utiliser la
fraise 1752-T entrainée par le tourne-i-gauche MR-3621-10, voir P1. 55)...............

b} Monter un planétaire dans le boitier avec une rondelle Céloron d’épaisseur moyenne {rainures
de %ralssage cbté planétaire). Monter un aatellite (44) ¢t son axe (P
de la rondelle (45} de ce satellite pour qu’il n’existe pas de points durs en tournant le boftier,

17). Détersmner 1’épaisaenr]

OLTILLAGE

TEMPS

Clé tube 35,
Mandrin MR-3045-10

Tourne-a-gauche MR-3621-10
Fraise 1752-T |

Mandrin MR-3002-10 I

la queue du planétaire maintenue & I’étan. Le positionnement de ce satellite in e lal -

rondelle Céloron du planétaire est trop forte ou trop faible, le désafflenrement dea denta ne
devant pas excéder 0,5 mm (voir Pl 49, fig. 4). Exéeuter succeamvement la méme opérauo-n
pour Jes 3 autres satellites. :

Le jen longitudinal des planétal.res est de 015 mm maxi. .._...;............_.......

c ) Mettre-en place définitivement le planétaire (cbté boftier), Tu pustis cyl et la rondelle;

Céloron enduites de graisse genre Mobileompound. Mettre en place: les satellites, le cronsillon.,

les axes huilés, les goupl].les (16) enfoncées j ]uaqu "A ee que leur phq fome sur celuidelaxe....d;. .. ..

d) Présenter le planéraire, c61é couronne. S'assurer q'u *aucun écart de régla ne le fait boltcr
sur les sa'teﬂnes Monter une rozdelle Celoron d’ auseur mo z:coupler promm-l.
rement la couronne et vérifier quxl A pas vints" en faisant tourmer le
boitier, §’il y a lieu, modifier I'épaissenr dy la runde]le lonter déﬁmtwement le planézaire

avec graisee (graisse adhéswe} sur la partie cyl.mdnque et la rondelle.. .............. U S

e} Accoupler le boitier avee la couronne, en faisant correspondre les repéres (lettres ou ch.l.ﬂ'res)
Serrer les vis de 6 4 T m. kg, (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir PL. 6, fig. 2} et!
rabattre les arrétoirs doubles sur les plats des tétes de vis.. ... ....... ... ...,

Préparer le différentiel {planétaires en butée) {voir Pl. 49).

Si nécessaire : rectifier la face d’'appui des rondelles de satellite dans le hoiticr, (utiliser la fraise
1752-T entrainée par le tourne-a-gauche MR-3621-10 voir Pl 55) ..................

a) Placer une rondelle de friction (60) de planétaire, d'une épaisseur de 1 15 mm sur le ‘
taire {les rainures de graissage cdté planétalre} Placer ce planétmre dans le boftier de1

Aifférentiel .. .. . cu it e v er e et et v e s e an !

C1é dynaniométrique 2470-T |
Embout 17

Fraige 1752-T
Tourne-a-gawche MK 3621- 0.
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4) Placer le croisillon d’axe (61), I'uxe long (62) de satellite et un axe court,.............

ATTENTION : Repérer la pesition du croisillon et des axes d'aprés le boitier de différentiel. afin
gue ces piéces occupent la méme situation pendont le réglage ot le montage définitif. ‘

¢) Mettre en placc lc tube de réglage MR-3646-10 (voir fig. 6) sur 'arbre de planétaire et le serrer;

4 l'aide de 1'écrou de blocage du platean dentrainement........................... |
. gy = ; - i
Tirer sur le tithe pour amener au contact Ie planétaire et sa rondelle contre la face d’appui dans
le hoftier. . ..o e

Mesurer le jen « ¢ » & Paide d’un jea de cales. Pousser sur le tube pour amener au contact le
planétaire contze le croisillon d'axe.................... i

Mesurer & nouveaw le Jext « € mo oot nuuenna i

Faire la différence des deux mesures. Le jeu de fonctionnement doit étre compris entre 0,02 a
0,07 mm. Si nécessaire, choisir une autre rondelle de friction (61) parmi celles vendues
par notre Service des pitces détachées pour réaliser la condition ci-dessus. Aprés réglage,

déposer le tube MR-3646-10. .. .. ... .o .ot i, ) Tube MR-3646-10

d} Placer sur un des axes. de satellite, une rondelle de friction (63) d'une Eﬁaiaaeur de 2,85 mm
et o satellile. . ..o e S

Faire tourner le planétaire et le satellite, chercher %l existe un point dur, daus ce cas retoucher

la rondelle de friction (63) cu changer le pignon satellite.......... et

Mesurer ensuite le jeu en « B » {entre rondelle (63) et satellite) i aide d’un jeu de cales, tout en
faisant tourner les pigmons afin de relever s jeu en « B » au point le us faible. Le jeu de
fonctionnement doit étre compris entre 0.4 3 0,6 mm. Si le jeu est plus petit, retoucher
Iépaisseur de Ia rondelle de friction (63). Sile jeu est plus grand choisir une autre rondelle

de réglage parmi celles vendues par notre Service des pidees détachées................

e¢) Régler les 3 antres satellites en opérant de-la méme fagon.......... e e,

f} Enduire de graisee les appuis des rondelles de friction de planétaire et de satellite. Huiler
les axes de satellites. Monter I’ensemble planétaire, croisillon, axes et satellites dans le boitier

en faisant correspondre les repires marqués avant le réglage........ e U R

Enfoncer les 3 clavettes d’arrét d’axe de satellite jusqu'a ce que leur plat force sur celui des
axes (cas du montage & ardt par clavette),........ e e i e e _

g} Placer une rondelle de friction (64) de planétaire, d’une épaisseur de 1,75 mm sur le planétaire
(les rainures de graissage cité planétaire). Placer ce planétaire dans Valésage de la couronne.
Accoupler la couronne au bottier de différenticl, serrer les vis d’assemblage a 6 m. kg, {utiliser

la clé dynamométrique 2470-T, voir PL 6, fig. 2). ... .........oo..ocrorrrere i C1é dynamoméirique 2470-T,

embout 17
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OPERATION No 123 : Reuision d'une boite de vitesses.

h} Rechercher et régler le jeu du planétaire comme indiqué & Palinéa ¢).............c.c0s :

i) Apres réglage. enduire de graisse les appuis de la rondelle de friction (64), accoupler la
couronne au bojtier, serrer les vis d’assemblage de 6 2 7 m, kg cn intercalant un arrétoir
sous téte, (utiliser la clé dynamométrique 2470-T, voir PL. 6, fig. 2). Rabattre les arrétoirs,

7) Monter les ronlements & rouleaux coniques, (utiliser le mandrin MR-3602-10, voir PL 39, fig. 4).

Habiller le carter embrayage-volamt {voir PL 27).
a) Monter V'arbre de commande de pompe 3 eau.

Placer la bague AR (55) de centrage, l'arréter en rabattant le métal par un coup de pointeau
Engager I'arbre (50) muni de ses roulements (51) et (52) et entretoise (513} et enduit de graisse
{graisse spéciale roulement), serrer la bague aluminium de retonr d’huile (49), {utilizer la clé

1640-T), voir fig. 1} et goupiller. Monter la poulie tdle, serrer I'écrom (54) et rabattre Par.|
YALOIE BUK BE5 PAIS. ¢ . v vt esensreauanmoaacss s s s et aanasris s et _

b} Mettre en place la bague de Ia fourche d'embrayage & I'aide dn mandrin épaulé utilisé au
démontage. En ager%n fourche, monter le palier, 8’assurer, aprde serrage des vis de palier
4 2 m. kg, que

f .
!

¢) Monter le guide-butée, le tube de graissage fixé par le collier, le moyea-support-butée et la
butée accrochée & son ressort de rappel. Orienter le tube de graissage pour Pamener au-desaus,
de P’auget de la butée (position « embrayé »)............... herearee it ‘e

Habiller le support des commandes de fourcheités.

Huiler les axes avant mise en place, serrer les leviers de commande des fourchettes en laissant|

0,30 mm de jen longitudinal a chaqoe axe (voir PL 42, fig. 2)..........ovvuirnnnns

Poser le pignon d’attaque (voir Pl 47-48).

a) Placer dans le carter la rondelle Céloron (39), le pignon fou de 17¢ et marche AR (12), la butée

2 billes huilée (41), le pignon renvoi da 2¢m¢ (11), la vis d’entrafnemen.! du compteur (42), la
rondelle (51) (cas de la vis de compteur & 6 filets), le pignon de renvoi de prise directe 43).
Engager I'atbre (14), (utiliser le mandrin’ MR-3676-30, voir PL 59, fig. 1), permeiiant
d’appuyer sur la couronne extérieure du roulement. Ecarter le pignon de remvoi de 2eme
du pignon fou de 17%, placer les demi-rondelles d’arrét (13) en les collant avec de la graisse

et rapprocher les PIgOONS. ..... .. ..o it

OUTILLAGE

Tr. AV

e o ——

TEMPS

ourche tourne librement. Monter le levier dé commande de fourche, serrer
la vis & pointe. S'assurer que Paxe de la chape est paralltle & Vaxe de Palésage de la fourche,!

réaliser cette condition en griffant le levier si mécessaire. ... ... .. i !
) : . petit o = 19,51

giand & =21,5, lengneur =110

Clé dynamométrique 2470-T, |.

embout 17
Mandrin MR-3602-10

' Clé 1640-T,

Clé tube 22

Mandrin : -

enr = 40

Clé tube 14

Clés tube 1112

Mandrin MR-3676-30
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(HITILLAGE

b} Déterminer épaissenr des joints A intercaler entre la cage (6) et le chapeau {2). Poar cela,
présenter le roulement dans sa cage ct i Paide d’une régle et d'un jeu de cales, mesurer la
hauteur du désaffleurement du roulement. Déterminer le nambre de joints papier dennant|
une épaissent égale au dépassement MESUrE........uunt it ireeaannnnerereerraanns .

¢} Engager ensuite le roulement AV dans sa cage, placer le joint double en papier et un jc:rinti
simple entre la cage (6) et le carter, les cales chinquant de réglage seront intercalées entre
les 2 joints. Maintenir I’arbre, (utiliser Iappareil de maintien ME-3139, voir Pl. 58, fig. 2).

Serrer ’écron (4) & 15 m. kg. Monter le chapeau (2) provisoirement, le fixer avee 2 vis.. Appareil de maintien MR-3139(.

Régler la position du pignon dattaque (voir Pl 47 et 50).

NOTA. — Ce réglage a une trés grande imporiance. En donnant aux dents une portée correcte,
il assure le silence et la durée du couple ronigue. Une cote, exprimée en mm ot en centidmes
de mm est gravée sur la face rectifiée du pignon d’attaque. Cette cote représente la distance
« d » qui doit exister, en fin de réglage, entre 'axe de différentiel et la face rectifiée du|

pignon d’attagque. !
Elle varie avee chaque couple, ‘

Le réglage de 1a distance conique duit s faize au moyen de 'appared de réglage 2044-T"
muni d’un comparateur 2437.F. Sur cét appareil, par construction, la distance entre Faxe
des portées rectifiées et les tonches est de 55 mm. Ce nombre est. gravé entre les touches.|

" 1 ne faut pas faire partir Ja mesure du plan de joint du carter, Ia solérance d*vsinage
de ce plan étant de plusieurs dixidmes par rapport & I'axe des. akisages des muhmenl;ais
différentiel.......... ... .. ............. N nasnscaas |

a) Nettoyer soigncuseinent les portées dee ronlements & différentich ov dos portées rectiffdes de|.

l’apparei] de _rég]age 2044-T. EHes doivent étre exemptes de coups ew bavwres........

b} Placer I'appareil de réglage sur un marbre, le faire reposer sur lea 2 touches rectifiges. (Dans
ces conditions, l4 pointe du comparateur est 3 55 mm de I'axe des portées rectifides.} Amener

le 0 du cadran mobile du comparateur en face de la grande aiguille. :
Repérer la position qu’ont priee les aiguilles du eomparateur.
Exemple : aiguille totalizatrics, énijiq &t 5; grande aiguille, sur 2éro;- -
A ' '

¢) Mesurer la distance conique actuelle da!pignon dattaque.

Regle, jeu de cales

Clé tube 36

i

Cumpaxmﬁ 2437-T

Appareil 2044,T
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Tr. AV

CUTILLAGE

i TEMPS

1? Mettre Pappareil de réglage a la place du différentiel, le maintenir a I'aide des chapeaux de
paliers,

Faire pivoter Fappareil de réglage 3 I'aide de la poignée moletée jusqu’a ce que la grande.
aiguille du cemparateur change de sens de rotation.

Repérer les indications que donnent les aiguilles du comparateur.

Exemple : aiguille totalisatrice, entre 1 et 2 grande aiguille sur 82. 1'
!

2¢ Faire revenir les aignilles & la position qu'elles avaient au paragraphe b} (dans lexemple|
choisi : aiguille totalisatrice entre 4 et 5; grande awmlle sur 0}, en tirant sur la pige du:

comparateur.

30 Licher lentement la pige du comparateur en comptant le nomhre de tours et fractions de
tours décrits par la grande algullle, jusqu’an moment o la pomte repose & nouvean sur
la face rectifié¢e du pignon d’attaque.

Vérifier que les aiguilles du comparateur sont bien revenues anx positions indiguées an 17§ -

Exemple : la grande zu'fm]le a tourné de 3,18 tours, c'est-a-dire que depuis la position] , _
qu’elle avait au moment o Pappareil de réglage 2044-T était placé sur un marbre (voir § 8, -
la pointe du comparateur e ‘est enfoncée de 3 18 min.

La distance conique actuelle « d » est : 55,00 + 3,18 =58 IB mm.

Le cote inscrite sur la face rectifiée du d'utuqmr étant par exemple : 56,20 2
faut rapprocher le pignon d’attaque de laxn du d.lﬂ'él‘enmldn 58,18-—56,20_1,98mm. v

Interposer des cales (46} entre les 2 ]omts papier pour ‘que la distonce « d » devienne|
égale & la distance conique gravée sur le pignon. . .

A défaut de Pappareil 2044-T, utiliser la méthode mdlq'uée pur la Pl. 51. Aprés réglage! .
enduire les 2 joints papier &hormétic.

d) Enduire d’hermétic les’ joints papier choisis au paragraphe 26-b,. supprimer un de ces joints
pour assurer le serrage, présenter le chapeau (5 et serrer lea 5 vis & 2 m. kg avee rondelle

BTOWBE 80US L8LE... . v v ts it s e onvuonanranatassosorsnsasionsoosnsrosaessonananss

Poser .Ia pighrm de renvei de marche AR (voir Pi. 49).

Placer les 2 rondelles (47) intérieures dans le pignon, les hilles co]lees i la graisse (I3 de chaque
cité); elles doivent désaffleurer de 0,10 mm mini des faces du pignon, puis les rondelles de
hutée extérieures (48), qui servent aussi de rondelles de téglage du jeu latéral. Ce jem dodt
étre compris entre 0,05 et 0,20 mm. Il existe plusiours épaisseurs de rondelles. Introdwire
I'xxe hnilé, mettre en regard le trou conique et le tron taraudé de la vis d arrét dans le earter.

, Serrer la vis d’arrét (9) avec rondelle grower sous le contre-écron. S’assurer que le pignen

tourne hhrement ..................................................................

- Clé articulée 14
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l - OUTILLAGE | TEMPS
!
I

r —

En cas de remplacement de I'axe, abatire & la pierre les angles de la rainure de graissage, ! |
Clés plates 12-14

20 Poser Pensemble primaire (voir PL 47).

Engager I'arbre {monté avec le pignon fou de 2¢m¢, le synchro, la rondelle a 2 encoches, le pignon

" de commande de prise directe) par le dessus de la boite de vitesses et en I'inclinant vers
Parriére. Placer ensuite le pignon baladeur de 17¢ et marche AR (8), le segment d’arrét (7)

AV des roulements AR. Engager les roulements AR, (utiliser le mandrin MR-3045, voir|

P1. 59, fig. 2). en intercalant entre les 2 roulements la randelle de T mm. Placer le 2¢m¢ segment

dlarrét (7) des roulements. ... .. ... ... e i i [ Mandrin MR-3045

Placer 1a rondelle (49) emtre le pignon de prise directe et le roulement AV. Engager le

roulement AV avec sa cage, (utiliser le mandrin MR-3045, voir Pl 59, fig. 2). Engager

Parrétoir sur 'arbre, visser le hout AV (3) d’arbre primaire. Serrer de 14 & 16 m. kg en mettant

2 vitesses en prise pour maintenir I'arbre, Rabattre Parrétoir sur les pans du bout AV,

. Monter le chapeau avee le joint enduit d"hermétic, serrer les vis & 2m. kg avee rondelles

" grower sous téte. S’assdrer que I'ensemble touwrne librement........... e

Clé tube 35
Clé articulée 14
Mandrin MR-3045

30 Poser le pignon de compuw.
Graisser.l'extrvémité dn pigf:_on avant de ]’i]_:lttﬁ_djl‘.ire dans la bague. Serrer la vis de la hm-in:’u:r

. avec rondelle grower sous téte...... e e iitesastasareaeanna Cl¢ tube 12 *

31 Poser le différenticl.

a) Présenter le différentiel dans les alésages du carter. Engager les écrous de réglage des roule-
ments dans les filets du carter et en appui sur les cages extérieures des roulements. Poser les
chapeanx de palier sur Ies roulements. gh.c’e.r les arrétoirs. Serrer les écrous sans les bloquer;

b) Régler le jeu entre dents, pignon d’attaque et couronne. Sur les derniers modéles, ce jou
n’est plua inserit sur la couronne. Il faut abtenir dans ce cas un jeu de 0,20 mm. Pour cela,
fixer un comparateur, (atiliser le support 2041-T avec le comparateur 2437-T, voir Pl, 50,
fig. 2). Serrer les 2 écrous de réglage, (utiliser 1a clé 1751-T, voir Pl. 57) pour amener la
couronne en contact avec le pignon, les desserrer ensuite d'un quart de. tour. Déplacer
Pensemble différentiel dans le sens convenable pour obtenir le jeu d’engrénemenmt (voir
PL 50) {ce jeu se mebure sur le diamdtre extérieur, tangentiellement, sur le flanc d™une
dent). Relevar 4 mesures sur des dents séparées de 90° enviren. Une tolérance de 4+ 0,05 mm est
admise. Sinon, remplacer la courcnue. '

Les roulements Timken doivent étre montés avec un léger jeu.-Sans changer le réglage, desserrer
P'écron gauche (environ 20 mm sur la circonférence extérieure de I'écron). Goupiller les ’ !
écrous. Serrer les écrous de fixation des chapeaux & 7 ou 8 m. kg, rabattre les arrdtoirs, : |
Placer les joints SPI pur les plateauvx. : . : !
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OPERATION No 123 : Revision d’une boite de vitesses.

PO e

NOTA. — Les juints SPI livrés par notre Service des piéces détachées sont paraffinés et, montés
tels quels, entraineraient une fuite d’huile.

I.es joints SPI en cuir tanné doivent étre immergés pendant 1 heure dans de Uhuile
moteur chanflée & 400 (.

Les joints SPY en cuir chromé doivent étre immergés pendant 1 minute dans de
Thuile moteur chauffée a 400 C.

Enduire le diamétre extéricur d’hermétic. Montex les plateaux. S’assurer de la présence des

segments d’arrét sur les plateaux d’entrainement de transmission. Enduire d’hermétic les|-
Clé. articulée 21, olé 1751-T| . .

rondelles du coté des cannclures de 'arbre. Serrer les écrous des plateaux de 10 & 12 m. kg
en maintenant les plateaux, (utiliser le levier MR-3352, voir PL 56, fig. 2} et goupiller......

Poser le couvercle, régler le verrouillage de 2™ 13 {voir Pl. 47).

Placer le couvercle sur la bofte, le fixer par 2 vis en diagonale. Paoner la 2¢m¢ vitesse. Retirer]
avec grande précaution le couvercle bien verticalement, afin d'éviter le déplacement du synchre.|

L'engrénement est normal lorsque la face AR de la couronne du ¢ dépasse de 1 mm la|:
Faire la méme opération|:

face AR des erabots du pignon fou de 2¢me (voir Pl 49 en «a2»).
pour Pengrénement du pignon fou de 3eme, .

8i 'engrénement est incorrect, di
_ joints enire la cage {5) du youlement AV et le carter. Monter défindtivetnent le couvercle as
un joint papier, lee vis avec rondeile grower sous téte, serrées 3 2m. kg........ ... ..., i

Accoupler le carter embmyngé-volant A la bofte de vitesses.

* Enduire d'herméiic les deux faces des carvers, placer un joint papier, aqu les écrous en inter-}
viers de comumande des fourchettes,|

it 8tre déposé ensuite pour le réglage du poin:|

calant une rondelle grower. Monter le suI:iport des
le pratecteur sur carter provisoirement (il do
tean) ;

-------------- L R R I I R R L L A R R A R IR R R N LRI

Serrer le houchon de vidange en intercalant un jeint métalloplastigue. ..o ovceriiininrirones

Peindre IPorgane ... ....vueniuniianniiisteianntiostaetaaverovernnreorsesesatnnennoncans e e

Déposer la bofte de vitesses du support MR-3053. .. ....oovnunnnn e M beaacanaarananen e

OUTILLAGE

cer Pensemble arbre privaaire en intercalant un ou plusieu;_lnil %

S(l:l.lppﬂl't comparateur 2041-T
" Clé tube 26, lovier MR-3352
Comparateur 2437-T

Qlés tube 12-17
& Clé tube 21

i TEMPR




MOTEUR _ TR. AV.

CULASSE PL. ©

Fig.1 - ORDRE DE SERRAGE DES ECROUS OU DES VIS

ter SERRAGE Jd MKG
COUPLES DE SERRAGE DES ECROUS OQ VIS Zerme SERRAGE 5 MKG
. SERRAGE A CHAULD 5 M.KG

4

M " I‘"\qﬂ"“@“.,#'ﬂﬁ- " " ¥

13 1 7 3 e 1O ' 12
Il. EST CONSEILLE DE SERRER LES ECROUS QU LES VIS DANS L'ORDRE INDIQUE Ci-DESSUS;LES COUPLES DE SERRAGE
DEVRONT ETRE RIGOUREUSEMENT RESPECTES, POUR CELA IL EST INDISPENSABLE D'UTILISER UNE CLE DYNAMOME TRIOUE
CETTE CLE EST GRADUEE EN M.KG ET UTILISE DES EMBOUTS A CARRE DE 12,7 (vendus sous le n° 2485-T) '
QUAND L'EFFORT ATTEINT LE COUPLE DE SERRAGE INDIQUE AU VERNIER L'ARTICULATION A PLIE ; ARF!ETER LE SERRAGE,
L ARTICULATION A NE DOIT JAMAIS VENIR EN BUTEE,EN B SUR LE CORPS DE LA CLE.

) - Fig 2 _CLE DYNAMOMETRIOUE

vendue sous le n*2470-T
NOQTA CETTE CLE DOIT ETRE ETALONNEE

PERIODIQUEMENT

vermier gradus en m kg : S pans de régl;nge




. ARBRE DE COMMANDE DE POMPE

MOTEUR __ TR. AV
F

. Fig 1_ CLE
vendue sous le n* 1640-T

54

L

A EAU ET DYNAMO _____

49

Fig 2_COUPE

51 5O 53 °© 52 55
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REGLAGE DU VERROUILLAGE PL. 42
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ARBRES

Fig. 1- ARBRE PRIMAIRE
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Fig. 1 - MARCHE ARRIERE
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BOITE DE VITESSES

PIGNONS

Fig. 5 _ DIFFERENTIEL

Fig. 2 - SYNCHRONISEUR

pd A
=y
lifilllly//ﬁ%él

Fig. 3 ~ PIGNON FOU DE 2éme

. 62

Fig- 4 - REGLAGE DES SATELLITES
Fig.6 . TUBE MR-3646-10 I

<. - soude
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tube 0.23:&3? tube @ 20x30
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REGLAGE DU COUPLE CONIQUE PL. SO

Fig 1 _ REGLAGE DE LA DISTANCE CONIQUE Fig 2 _ REGLAGE DU JEU D'ENGRENEMENT

SUPPORT DE COMPARATEUR
vendu sous le n” 2041-T

COMPARATEUR
vendu sous & n*2437-T

aPPAREIL DE REGLAGE
vendu sous le n? 20445-T

il

NUMERO D'APPARIEMENT

NUMERGC D'APRARIEMENT
JCOTE DE REGLAGE DU PIGNON




BOITE DE VITESSES - . TR. AV,
' PL. 51

REGLAGE DE LA DISTANCE CONIQUE

La circonférence extérieure du boitier de diffarentiel cen-
trant la couronne est rectifiée, son diametre est de 110 mm.

la dishm:e comque wst gravée sur la face du ptgnon
~d'attaque (voir F'l 50)

LE PIGNON D'ATTAQUE ETANT EN PLACE, MONTER
LE DIFFERENTIEL. BLOOUER LES ROULEMENTS POUR
QUIL NE SUBSISTE AUCUN JEU LATERAL.

. POUR REGLER LE PIGNON, FAIRE LA DIFFERENCE
: <5 \ S ENTRE LA DISTANCE CONIQUE ET LE RAYON DU
3 _ ' . BOITIER. - .
A | EXEMPLE
COTE LUE -SUR LE PIGNON = 56,20 mm
RAYﬂN OU ROITIER - m 55 mm .
DIFFERENCE w 5620 -55 = 1,20 rom

REGLER LE PIGNON POUR OBTENIR 1,20 mm ENTRE
S5A FACE AV DRESSEE (attention & ne pas prendre {a
mesure sur la pastille sertie qui peut déborder) ET LA
PORTEE RECTIFIEE DU BQITIER.

MESURER. CETTE DISTANCE A LAIDE D'UN JEU DE
CALES DU COMMERCE (von- Figure ci-contre),

R
s
\
S
N

i
¥

prririds // ; £ ) .
' p \ EN AUCUN CAS, iL NE FAUT REGLER LE COUPLE
S . “A LA PORTEE=

TR,
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PL. 52

BOITE DE VITESSES

COUVERCLE

Fig. 1

Fig. 3
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MONTAGE DU SYNCHRONISEUR PL. 53

e —

LUAPPAREIL EST CONSTITUE PAR UN MOYEWU DE SYNCHRONISEUR MODIFIE COMME INDIQUE CI-DESSOUS

1" RECUIRE LA PRIECE ;
2" EXECUTER LES ENTREES DE BILLES SUtVANT CROQUIS, (Fig. 4)
3* RETOUCHER TOUTES LES DENTS POUR OBTENIR UN COULISSEMENT TRES LIBRE DE UAPPAREIL DANS LES

-COURONNES

Fig 1 Fig2 Fig3 _ Fig. 4 - APPAREIL MR-3609-10
' ' neon vendu

PLACER LA COURCNNE OU . PLACER LENSEMBLE PRE- ENFONCER COMPLETEMENT

SYNCHRO SUR L'APPAREIL CEDENT 5SUR LE MOYEU LA COURONNE CE QUi
MR-30C25" : ENFONCER LA COURONNE LIBERE L'APPAREIL

METTRE EN PLACE LES BIL- OUl ENTRAINE LES BILLES
LES ET RESSORTS. . :
ENFONCER LA COURONNE A

FOND
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o pL. 54

EXTRACTION DU ROULEMENT
DE DIFFERENTIEL

CORPS D'EXTRACTEUR
vendy sous le nt 1750-T

COQUILLES_FRETTE ET GRAIN
vandus sous le n’ 1753-T
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RECTIFICATION DES APPUIS PL. 55

DE SATELLITE

Fig.1 -~ UTILISATION

_FRAISE

vendue sous fe n*1752-T

Fig. 2 - TOURNE A GAUCHE MR-3821-10

non vendu

Fig. 3 _ PILOTE

rfon vendu




BOITE DE VITESSES

DEMONTAGE DU PLATEAU

D ENTRAINEMENT

Fig.1 - EXTRACTEUR MR-3412-30

TR. Av.

PL. 56

_ Fig 2 _UTILISATION DU LEVIER
non vendu

POUR LES COTES DEXECU-
TION CONSULTER NOTRE
SERVICE METHODES REPA -
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pL. 57

-y

REGLAGE DES ROULEMENTS

BOITE DE VITESSES

DE DIFFERENTIEL

CLE
vendue sous le n*1751-T

[ LR

TSR b SONE—

R ‘...iﬁ\!lsn. !
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OUTILS DIVERS

PL. 59
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BOITE DE WVITESSES TR, AV.

MONTAGE DES COLLIERS DE FIXATION pL. 6O

Fig. 1 - CALE MR-1525 _ | Fig. 2 _ ORIENTATION DES COLLIERS

non vendue

r“m il 40K
. ﬂl]k

|

Mmﬂm
!ﬂ‘ln[ﬂh Mh,,ﬂ.

LES COLLIERS AET B DOIVENT ETRE PLACES DE FACON
A REPOSER SUR CHAQUE CALE A DROITE COMME A
GAUCHE (VOIR ENc ET d)




TR. AV

pL. 61

BOITE DE VITESSES

SUPPORT

Fig. 1- SUPPORT MR-3053

POUR LES COTES DEXECUTION
CONSULTER NOTRE SERVICE

non vendu

DES METHODES REPARATIONS




Tr. AY

.

10

11

12

OPERATION No 124 5 Remplacement d’une transmission.

Op. 124

Dépose (voir Pl. T0).

Lever le véhicule a I’avant, caler sous le brag inférieur. . ....... oo i i

Débloguer les éerous de fixation de vardan simple sur plateau d’entrafnement. Déposer Ja roue. |

Déposer le moyen-tamhonr.

Dévisser I’éeron de blocage, (utiliser la ¢lé 1810-T, voir PL 76, fig. 3). Faire appuyer sur Ia pédale
de frein pour un aide pour empécher la rotation du moyeu. Déposer le moyeu-tambour, (uti-
liser ’extracteur 1750-T muni des coquilles 1820-T, voir PL 76, fig. 1}..........0ovennns

Désaccoupler la barre latérale de direction du levier de pivot, (utiliser Parrache-rotules 1964-T,
voir Pl. 14) '

.....................................................................

Démonter Pécrou 2 encoches (4) de serrage du roulement extérieur de fusée, (utiliser la cl¢ 1825-T,
voir PL 75, fig. 2 eb ). .. oottt a s

Déposer le roulement extérieur (15) de fusée, (utiliser extractenr 1750-T muni de coquilles
1819-T, voir Pl 76, fig. 2). Dégager I'entretoise (16) {ello se déposc & la main)............
Maintenir la transmission, (utiliser la machoire de maintien 1830:T, voir PL 68}.............

Déposer ’écrou de serrage (17) du roulement intérieur de fusée (filetage pas & droite sur la
fusée gauche et pas A gauche sur la fusée droite), {utiliser la clé 1826-T, voir F1. 77). Main-
tenir la clé par 'éerou ﬁe blocage du moyeu vissé sur la fusée, pour éviter qu’elle n’échappe.

Déposer la rotule inférieure (5) de pivot, (utiliser Iarrache-rotules 1851-T, voir PL. 78.........

Dévisser le chapean tdle du feutre d’étanchéité du cardan coté boite de vitesses. Dégager le
pivot du bras inférienr, lever suffisamment pour dégager 'arhre du cardan cété boite de

vitesses et caler l'ensemble A cette hauteur pour permetire le recul de la transmission au|
moment dn démoONLage, . ., ... uooe it i rae e a e i tassr

Dépaser la transmission, du pivot, (utiliser Pappareil 1824-T, voir PL 79, fig. 1}............

Déposer le roulement intérienr du pivot et le joint SPI (30) i I'aide du méme appareil (voir
PL 79, fig. 2) ..ottt i iia ettt it e ia s e .

Dééacconpler le cardan cdté boite, du platean d’entrainement de boite de vitesses..........

OUTILLAGE

127

| TEMPS

Clé plate 14
Vilebrequin de roue

Cl¢ 1810-T
Coquilles 1820-T
Extracteur 1750-T

Clé tube 21
Arrache rotules 1964-T

Clé tube 8§
Clé 1825-T

Cogquilles 1819-T
Extracteur 1750-T

Miachoire 1830-T, 18 1826-T | .. oo

Clés tube 10-29
Arrache-rotules 1851-T

Appareil 1824-T

Apfarei.l 1824-T
Clé plate 14
Clé plate 14
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OPERATION No 124 : Remplucement d’une transmission,

Tre. AV

13

14

15

16

17

18

19

Pose (voir Pl 70} |

Accoupler le cardan au platcau d’entrainement sur boite de vitesses. Serrer trés dnergiquement
les derons. Rabattre Jes arrdboirs. o .ottt st e e et it e e et e e e e v emeterns

Placer le joint SPT (30) daps le pivot. Monter le roulement intérieur (18) du pivot enduit de
raisse spéciale roulement), engager la transmission dans le roulement, (uti].iser!

{_Eraisstz (z
apparcif) 1824-T, voir PL 83, fig. L)oo e et eeeaaaaen

Engager I'arbre de commande dans le cardan simple, bien graisser les cannelures avec une graisse
adhésive et engager le pivot dans. le bras inférieur. Pour assurer I’homocinétie du mouve-
ment, i est indispensable qu'un oxe de croisillorn de cardan simple soit paralléle & un axve
d’un des croisillons du cardan double. Pratiguement, cette condition est réalisée lorsqme

les graisseurs de I'arbre de transmission et

Monter la rotule inférienre {veir P1, 70).

#) Dégraisser le tourillon de pivot et I'alésage de la rotule (5), Placer la clavette rectangulaire

dans son logement. Graigser extérienrement la rotule (5) et la portée du palier inférieur (46}

e la miachoire & coulisee sont en ligne......|.

OITILLAGE

E———

| TEMPS

Cl¢ plate 14

Appareil 1824.T

(graisse spéciale roulement)........... e e ee e et [P P

b} Mettre en place la rotule sur le tourillon. Attention & ne pas faire glisser la clavette... ...

.

£) Pacer la cale initiale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 mum, le palier inférieur (46). .10 . .o

d} Placer des cales de réglage (70) entre le palier {46} et le chapeau (45) de facon que le
chapean (45) étant approché par ses vis de tion, il subsiste un jeu de 0,05 4 0,10 mm entre

la face inférieure du levier et le chapeau, et qu'apris le serrage des vis 3 1,5 m. kg le chapeau

porte entiérement sur la face inférieure du bras...... ... ... ... i i, e

e) S’assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu, Obtenir cette condition en
ajoutant une cu plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en suppri-

mant la cale £33) de 0,05 mm si le jeu est trop prand. La cale initiale de réglage (39} ne

FOLL Gtre FeloMeRER e BUCHIL £S5 . v v s ittt st bttt a st s s s tnsesnssernnnsnsneneeoeeen

Maintenir la transmission (utiliser la mdchoire de maintien 1830-T, voir PL. 68)............

Serrer 1écron (17) de blacage du ronlement intérieur de fusée a 10 m. kg, (utiliser la cl¢ 1826-T,
voir Pl. 77). Rabattre 2 pattes de I'arrétoir dans les encoches de Pécrou. Positionner le

roulement et I'arbre dans le pivot, (utiliser I'appareil 1824-T, voir Pl. 83, fig. 2)......

Clé tube 10

Cl6 1826-T, appareil 1824-T | .

macheire 1830-T

Garnir lintérieur du pivot de 0,100 kg de graisse adhésive, engager Pentretoise (16}........

Monter le roulement (15) extérieur de fusée, (utiliser 'appareil 1824-T, voir Pl. 83, fig. 3)....

Appareil 1824-T




Tr. AY OPERATION No 124 : Remplarement d'une transmission.
20 Serrer I'écrou (4) & encoches de blocage de roulement extériewr a 15 m. kg mini, (utiliser la clé
1825-T, voir PL. 75, &ig, 2). Fixer Parrétoir dans un des trous du pivot et houcher le 2eme trou
a I'aide d’nne vis avec rondelle grower sous téte, ... .....uuuuinniiiiiaaiiaaiiinn..
21 Monter le moyeu-tambour.

22

23

24

d ) Vériﬁ;ar an bleu 3110 le moyeu porte bien anx deux extrémités. La portde peus 8ire prépon-

S Monter Ja KoM, . e e e

a) Sila transmission a été remplacée, 4 la auite d'une rupture de fusée, il four abselument monter
un moyeu neuf sur la fusée neuve, méme si 'ancien moyeu parait en bon érat,

Quand il y a eu simplement démontage, il est indispensable de :

b) S’assurer que les portées du cone de fusée sont nets, sans rayures, traces de grippage,:
copeaux, etc...)}

¢) S’assurer que e moyeu posséde le chambrage prévu dans son alésage;

défante du cié du grand diamétre, elle ne doit jamais Pétre du cété du penis diameétre. Si les
portées ne sont pas correctes, il faut changer le moyeu; :

e) Nettoyer & Palcool : la fusée, Palésage céne du moyeu ot ia portée de freinage sur le tombour,
Placer la clavette, engager le moyeu sur la fusée, s'assurer que la claveiie és) reside on place
{en introduisani une tige do 2 mm dans la rainure}: Graisser Ia face de I"borom: et le serrer
a 30 m. kg, (utiliser la clé 1810-T et le dynamomeétre 2472.T, voir PL. 76, fig. 3 ev¥). Goupiller

’ .
2 e

Serrer le chapean téle du feutre d’étanchéité de cardan................. e iaaaiiaaias

OUTILLAGE

Clé 1825-T, ¢lé tube 8

Cls 1810-T
Dynamométre 2472-T

- Vilebrequin de roue

Mettre le véhicule & terre.. .. ..ivivinriiineieiiiiiiiiiian,, ettt

Dicr. ne £27. — 0.




ESSIEU AVANT TR. AV.

MAINTIEN DE LA TRANSMISSION rL. 68

_ Fig.1 - UTILISATION DE LA MACHOIRE

. Fig. 2 — MACHOIRE DE MAINTIEN
B vendue sous le n*1830-T
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ESSIEU AVANT

COUPE DU MOYEU ET DU PIVOT
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ESSIEVU AVANT

DEPOSE DE LA BARRE LATERALE

Fig 1 - ARRACHE-ROTULES
vendu sous |e n'_1964-T

Fig 2 _UTILISATION

0

VISSER LA COIFFE AMOVIBLE A SUR LA OUEUE DE LA
ROTULE POUR EVITER LA DEFORMATION DU FILETAGE

ET PLACER ENSUITE CARRACHE- ROTULE.

PL.

TR. AV

74




ESSIEU AVANT

DEPOSE DU LEVIER DACCOUPLEMENT

ET DE LECROU DE ROULEMENT

Fig 1. DEPOSE DU LEVIER

Fig 2_ UTILISATION DE LA CLE

Fig 3. CLE :
vendus scus (e n"1825-T
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OUTILS DIVERS

ESSIEU AVANT TR. AV,

PL. 70

Fig.1

- DEMONTAGE DU MOYEU

o
o

/

e

CORPS D'EXTRACTEUR
vendu sous le nt175Q0-T

COQUILLES ET FRETTE
vendues sous le n*1820-T

Fig. 3 _ CLE C =
vendue sous le n* 1810-T
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ESSIEV AVANT TR. AV,
DEMONTAGE ET MONTAGE PL. 77
DE LECROU DE ROULEMENT

UTILISATION DE LA CLE
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. ESSIEU AVANT TR. AV.

ROTULES DE PIVOTS PL. 78

Fig. 1 - ARRACHE-ROTULES Fig2 _CLES
vendu sous le n+1850-T : vendues sous le n*1852-T
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N i i vendu sous le n*1851-T




ESSIEU AVANT TR, AV,

DEMONTAGE DE LA FUSEE PL. 79

ET DU ROULEMENT INTERIEUR

DEMONTAGE DE LA FUSEE

_ VISSER LA PIECE A (PAS A DROITE SUR FUSEE
DROITE ET INVERSEMENT) A FOND SUR LA FUSEE

_ VISSER LE CORPS B A DROITE SUR A LA PIECE
K ENTRE DANS LE PIVOT

— VISSER L'ECROU E- SUR LE PIVOT

- TOURNER LE CORPS B A GAUCHE EN MAINTENANT
LA POIGNEE DE A _ LA FUSEE 31 SORT DU ROULE-

MENT 18
APPAREIL DEMONTE FUSEE
vendu sous le n* 1824 -T
Fig.2 '; ' DEMONTAGE DU ROULEMENT INTERIEUR

— PLACER LA RONDELLE | SUR LE PIVOT
— INTRODUIRE L‘EN%MBLE G mns LE ROULEMENT
18
— INTRODUIRE ENSEMBLE LA PIECE A ET LE CORPSEB
SUR LA TIGE'G JusQu AU CONTACT SUR LA RON-
DELLE | ¥

. TOURNER A DROITE LA PIECE A DANS B POUR
DEGAGER LE TROU DE GOUPILLE H

— PLACER LA GOUPILLE H

- TOURNER LE CORPS B A DROITE ( MAINTENIR LA
POIGNEE DE A)POUR AMENER LE ROULEMENT 18

" AU CONTACT DE LA RONDELLE 1 SORTIR L'APPA
REIL ET LE ROULEMENT 18




ESSIEU AVANT

TR. AV,

L. 83

MONTAGE DE LA FUSEE

ET DE SES ROULEMENTS
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Fig.2 - MISE EN PLACE DE L'ENSEMBLE
“PIVOT-FUSEE _

PI.ACEF! LIARRETOIR DE L'ECROU 17

VISSER L'ECROU 17 AVEC LA CLE 1826- T(voun
PLANCHE 77)RABATTRE L'ARRETOIR

VISSER LA PIECE A SUR LA FUSEE 31(Pas A DROITE
SUR FUSEE DROITE ET INVERSEMENT)

TOURNER LE CORPS B A DROITE FAIRE PENETRER K
DANS LE PIVOT _ VISSER L'ECROU E SUR LE PIVOT
TOURNER LE CORPS B A GAUCHE EN MAINTENANT LA
PIECE A JUSQU®A MISE EN PLACE DU ROULEMENT

MISE EN PLACE DU ROULEMENT

Fig.1 _
INTERIEUR DE FUSEE

PRESENTER LA FUSEE 31 DANS LE PIVOT

PRESENTER LE ROULEMENT 18 DEVANT LE PIVOT

BLOQUER LA PIECE A SUR LA FUSEE 31(PAS A DROITE
SUR FUSEE DROITE ET INVERSEMENT }

TOURNER LE CORPS B A .DROITE EN MAINTENANT LA
PIECE A PAR LA POIGNEE"

\\\\\\\\\'\ \\\\Q ' '.‘

1 ) e——
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17 K E 31 B A

Fig. 3 _MISE EN PLACE DU ROULEMENT
EXTERIEUR DE FUSEE

PLACER L'ENTRETOISE 16 '
PLACER LE ROULEMENT 15 SUR LA FUSEE 31

VISSER LA PIECE A SUR LA FUSEE 3{(Pas-A DROITE
SUR LA FUSEE DROITE ET INVERSEMENT) '
TOURNER LE CORPS B A.DROITE EN MAINTENANT A
JUSOU'A LA BUTEE DE ROULEMENT




Tr. AY

OPERATION No 126 : Remplocement d’un bras supérieur.

&) Déposer le cuir d’étanchéité (40), puis le palier

Dépose (voir P1. 71).

Lever le véhicule & l'avant, caler sous le bras inférieur_ . .. .. ... vt itnr s

LT |

Déposer la rotule supérieure, {(utiliser la clé 1852-T, voir fig, 3, et I"arrache-rotules 1850-T, voir
T TR - T

Déposer le bras. ' |‘

a) Dévisser les écrous (8) de blocage de I'axe, dégager les rondelles (37). Dévisser Iécrou a
encoches (9) de la bagne AV (34), déFager la bague (elle se dégage facilement & 1’aide d*un
tournevis en déplacant le bras vers larritre)......

b) Desserrer les vis d’arrét (10) de ’'axe. Dégager I'axe vers I'avant en le dévissant & Paide d’une!
<lé plate ou d’une clé crocodile, ou mieux, bloquer un écrou et un contre-écrou sur la partie
filetée AV de l'axe et dévisser ’ensemble (veir fig. 2). Dégager le bras.................

Déshabiller le bras.
(41) de la rotule, & I'aide d*une broche a aréte

............................................

vive. Déposer les graisseurs (voir Pi. 7

&) Démonter la bagﬁe AR (35] 4 la presse.......... e rriaiessseariaaaay e rrereeae.

Pose.,

Habiller le bras (voir PL 71).

a) Engager la bague fixe (35) a ]a presse 2 ’aide d’un mandrin, Monter la bague AV (34), serrer
I’écrou (9). Pour éviter une usure des bagues, il faut que la cote « @ » (distance entre les 2 faces
intérieures des bagnes) soit de 139 3:;; mm ¢t que ces 2 faces soient paralléles i 0,1 mm
prés. | - . -

Contrdler ces conditions, (utiliser la pige MR-3507, voir PL. 81, fig. 3).

Percer les trous de graissage.........

.................................................

b) Aléser les bagues; il est indispensable que les deux alésages soient en ligne, pour cela il faut
employer un alésoir guidé, (utiliser 'alésoir 1860-T, voir PL. 81, fig. 1 et 2).......... o

) Eil,:aglager le dpalier (41% de la rotule. S’assurer de Pappui correct du palier sur la colierette dans
g | :

Op. 126
e .. __]

OLTILLAGE

135

TEMPS

Vilebrequin de roue

Clé 1852-T
Arrache-rotules 1850-T
Clé tube 22

Clé plate 23, clé rapace

Clé tube 17
Clés plates 17 et 23

Broche A aréte vive
Clé plate 14

Mandrin :

petit & = 21,5, longueur = 40

grand @ = 34, longueur — 110

Mandrin :

petit 7 = 315 Tonsmeur — 40
grand & = 34, longuenr = 110
Pige MR-3507

Alésoir 1860-T

ésage du bras, Poser les graisseurs (voir PL 70)..........00vovieaiiiiinl
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OPERATION No 126 : Remplacement d’un bras supérieur.

=

10

1

Monter le bras supérieur (veir P1. 71).

a) Huiler les portées de I'axe (33) et des bagues (34 et 35).

Engager Paxe dans P'alésage AV du bras. Placer I'arrétoir (36) et Pécrou a encoches (9} sur 'axe,
présenter le bras sur la traverse. Visscr I'axe 4 I'nide d'un écron et d’un contre-éerou vissés
sur le filetage AV, ou d’une clé plate de 23 mm, en laissant dépasser environ 3 filets vers
I’avant (cette position de l’axe correspond approximativement i sa position définitive
aprés réglage de la chasse sur voiture montée). Serrer trés énergiquement les vis d’arrét (10)
de I’'axe avee rondelle grower sous écrou; monter la hague AV (34), serrer I'écron (9) de 6
a 8 m. kg, rabattre Parrétoir (36} dans une encoche de Péerou,,..........coi ool

b) Régler le jen latéral successivement sur chaque bague au moyen de rondelles de réglage (37)
vendues par notre Service des pitces détachées. Les écrous (8) étant serrés de 9 2 10 m. kg

le bras ne doit pas tomber par sen propre poids. Rabattre les arrétoire................

Monter la rotule supérienre {(voir PL 70).

a) Placer la coupelle cuir d'étanchéité (40) sur le tourillon du pivet {la couture du cuir orientée

OUTILLAGE

Tr. AV

ﬂ

TEMPS

Clé plate 23, clé rapace,
clés tube et plate 17

Clé articulée 23

vers I'AR), le ressort d’appui et ses 2 rondelles. .. ... ... .o i, SR IS

Fixer le cuir par une ligature de fil laiton (2 tours mini). Le cuir ne deit pas tourner avec le pivet,|. .

') Dégraisser le tourillon tf:.lﬂivot et Palésage de la rotule. Placer la clavette rectan.gu.laim dans

son logement sur tourillon. Graisser extérienrement la rotule ¢t la portée du palier
inférieur (41) (graisse spéciale roulement}, Mettre en place la rotule {7} sur le tourillon
{attention & ne pas foire glisser la clavese), Visser et serrer I'écrou {42) & 7 m. kg. Rabattre
au matoir le métal de 1’écrou dans le fraisage du tourillon pour Parréter..............

¢) Placer la cale initiale de réglage (39) et une cale (38) d;s 0,05 mm. Placer également le palier (43)
sur la rotule.«Remplir de irnisse (graisse spéciale roulement) I’écrou bouchon (6). Visser cet
écrou et le serrer & 5 m. kg, serrer le contre-écrou a 8 m. kg, (utiliser la clé 1852-T, voir

P YO ST R DO

d) S’assurer que la rotation du pivot s'effectue sans dur ni jew. Obtenir cette condition en
ajoutant une ou plusienrs cales de 0,05 mm si Ia rotation est trop dure ou en supprimant
la cale (38) de 0,05 mm placée initialement. La cale iniiiale de réglage (39) ne doit éire,

Cl¢ articulée 26

Cié 1852-T

retouchée en oucun cas. Rabattre la languette de 1arrétoir sur un pan du contre-écrou....J1.. .. . ..

NOTA. — La rotation du pivot doit s’effectuer sous un couple maxi de 2,5 m. kg les deux rotules
montées.

Monter la Toue. ........cuvnn. @t eaenarorrr e s taassenrsssatstettssssarnnrsnnnntrnnn

Mettre e véhicnle & teETe. ... v eiieeerrerorttossnsarrransacnsaasanesasasasesarsassnsssen .

Régler 1a chasse {voir Op. 158, §§ 1-23)............... e, asaaesess .

Yilebrequin de rone
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ESSIEU AVANT

COUPE DU MOYEU ET DU PIVOT
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ESSIEU AVANT TR. AV.

AXE DU _BRAS SUPERIEUR PL. 71
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. ESSIEU AVANT TR. AV.

ROTULES DE PIVOTS PL. 78

Fig. 1 - ARRACHE-ROTULES Fig2 _CLES
vendu sous le n+1850-T : vendues sous le n*1852-T

i |
‘\- \ (RN ;’ HH
’ VO § i
\\a.\lx \‘v \‘ﬁ.ﬁ i /; Fig 2. ARRACHE-RCOTULES-

.....

N i i vendu sous le n*1851-T




ESSIEVU AVANT TR, AV

ALESAGE DES BAGUES L. &1

Fig. 1
POUR ALESER LA BAGUE AR L'ALESOIR EST CENTRE PAR LE CONE Du
GUIDE A PLACE DANS LA BAGUE Av NON ALESEE

POUR ALESER LA BAGUE AV L'ALESOIR EST CENTRE PAR LE
GUIDE A PLACE DANS LA BAGUE AR DEJA ALESEE

T LRI L

! i&wa“ ALESOIR ET GUIDE

vendus sous le nn 1860-T

Fig.3 - PIGE MR-3507
non vendue




Tr. AV

OPERATION Ne 127 : Remplacement des rotules de pivot.

Op. 127 137

Dépose (voir Pl 70),

Lever le véhicule & I'avant. Caler sous les bras inférieurs........coviiiiiiiiiinnnnnnnns :

Déposer la roue du edté des rotules & déposer. ... oo i i i,

OUTILLAGE

TEMPS

Démonter la rotule inférieure.

a) Déposer le chapeau (45) de bras. ... ... .. i i i i e

b) Déposer Pécron (44) de blocage de rotule. Dégager les cales de réglage (70) et le palier (46}
de rotule......... e r e e e kst e s e e e e et e

¢) Déposer la rotule (5), (utiliser ’arrache-rotules 1851-T, voir Pl. 78, fig. 2)..............

Démonter la rotule supérienre.

~a) Déposer I’écrou bouchon (6), (utiliser la clé 1852-T, voir PL. T, fig. 3)........... PRPTINN

b} Dégager le palier (43) de rotule, Faire sauter au héﬂane, le iliétal de I'écrou rabattu dans
le fraisage du tourillon de pivot. Dévisser I'éerom (42). ... .. 0vuiiiiiiiinnniiicennees v

¢) Déposer la rotule (7), (utiliser I'arrache-rotules 1850-T, voir P1, 78, fig, 1).......c......

Dégager les tourillons supérieur et inférieur, de Palésage des bras, Chasser le palier uupérieﬁr de
rotule inférieur et le palier inférieur (41) de rotule supérieure, des brag, a I'aide d*une broche.

Déposer les coupelles cuir d’éranchéité de rlutule, ‘des bras........ooonnn.. e el

Nettoyer les pidces. .. ......oiuviiiinnneennrisnrinsiasnaeeansssss S R herssenes e e

Pose (voir PL 70).

NOTA. — Les paliers, rotules ef cales, inférienres et supérieures sont eppariés. Dans le cas d'un
¥ger jen, lf) est possible de supprimer Ia cale de rattrapage de jeu (38) de 0,05 mm, mais
il ne faus jamais modifier la cale initiale de réglage (39). 51 le jeu est excessif, il faut remplacer
Pensemble rotule et paliers.

Monter Ia rotule supérieure.

a) Mettre en place le palier (41) de rotule dans 1'alésage du bras..... Feriiaaanrraereiany .

b) Placer la coupelle cuir d’étanchéité (40) sur le tourillon du pivot (s couture du cuir orientée
vers I’AR), le ressort d’appui et ses deux rondelles. Fixer le cuir par une ligature de fil

laiton (2 tours mini)} Le cuir ne doit pas tourner avec le pivot...............vnvens -

Vilebrequin de roue

Cl¢ tube 10

Clé tube 23
Arrache-rotules 1851-T

" Clé 1852-T

CI¢ articulée 26
Arrache-rotules 1850-T




138

10

OPERATION Ne 127 : Remplacement des relules de pivar.

Tr. AV
O ———

¢) Décraisser le tourillon du pivol et Valésage de la rotule. Placer la clavette rectangulaire:
gr p g ,

dans son logement sur le tourilon. . . oveieniinniinannes

Graisser extérieurement la rotule et la portée du palier inférieur (41) {graisse adhésive). Mettre
en place la rotule (7) sur le tourillon {attention a ne pas faire glisser la clavette). Visser
et serrer I'écrou (42) & 7 . kg, Rabattre au matoir 16 métal de 1’écrou dans le fraisage

du tourilon, pour Parréter. . ... L i e ia st i |

d) Placer la cale initiale de réglage {39) et une cale {38) de 0,05 mm. Placer également le palier (43):

gur la rotule. Remplir de graisse adhésive I'écrou bouchon (6). Visser cet écrou et le serrer a

5 m. kg, serrer le contre-écrou & 8 m. kg (utiliser la clé 1852-T, voir PL 78, fig. 3)........

e) S'assurer que la rotation du pivot s’effectue sans dur ni jeu, obtenir cette condition, en
ajoutant une ou plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure, ou ¢n supprimant la

cale (38) de 0,05 mm placée initialement. La cale initiale de réglage (39) ne doit tre retou-|

chde en aucun cas. Rabattre la languette de 1'arrétoir, sur un pan du contre-éeron........

Monter la rotule inférieure.
a} Monter le palier supérieur de rotule, la coupelle cuir d'étanchéité, ét la rotule, comme indiqué

au § 8, alinéa a-b-c, ci-desaus, . ... . it i e

b) Goupiller ’écrou (44) de blocage de rotule. ..o vvn i iiiinviaaas

¢) Placer 1a cale initiale de réglage (39) et une cale (38) de 0,05 1o, le palier inférieur (46).....| ..

d) Placer des cales da‘ réglage (70) entre le palier (46) et le chapean {45} de fagon que le
chapean 1(4\5) étant approché par ses vis de fixation, il subsiste un jeu de 0,05 a 0,10 mm

entre la face inférieure du levier et le c.]:tpeau et qu’aprés serrage des vis a 1,5 m. kg, le
chapeaw porte entidrement sur la face inférienre du bras........... ... S

e} S'assurer que la rotation du pivot s’effoctus sans dur ui jea (voir § 8, alinéa ¢) pour réglage).

NOTA. — La rotation du pivot deit s’effectuer sous un oouplle maxi de 2,5 m. kg, lea 2 rotules
montées.

Monter la roue. Mettre Ie véhicule & terre. .. ..o urrn i ii ittt it iareaananrrans

OUTILLAGE . TEMPS

Clé articulée 26

Clé 1852-T

Cl¢ tube 10 e

Vilebrequin de rove |
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. ESSIEU AVANT TR. AV.

ROTULES DE PIVOTS PL. 78

Fig. 1 - ARRACHE-ROTULES Fig2 _CLES
vendu sous le n+1850-T : vendues sous le n*1852-T
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Op. 128 139

! " OLUTILLAGE TEMPS

Tr. AV OPERATION No 128 : Remplacement des roulemenis de fusée.

Dépose {voir P1. 70). ‘

1 Lever le véhicule & AV, Caler sous le bras inférieur. . ... ... . .o r i iierrenennnns o
i

2 Déposer la roue du eité des roulements de fusie & déposer. . ...o.oouieitininraaranaiaaany,

3 | Maiatenir la transmiseion, (utiliser la machoire d’immobilisation 1830-T, voir PL 68)........ Machoire 1830-T

4 Déposer P’écrou de blocage dn moyen {filetage & G pour la fusée D et inversement), (utiliser la

¢lé 1810-T, veir Pl. 76, fig. 3). Déposer lc moyeu tambour, (utiliser 'extracteur 1750-T,
' Clé 1810-T

muni des coquilles 1820-T, voir PI. 76, fig. 1)...viiuuvniiiiiniiiiiiiiiiiiiiranianans )
| Extracteur 1750-T
: ' ' - i Coquilles 1820-T
5 Déposer 1"écrou 8 encoches (4) de serrage dn ronlement extérieur de fusée, (utiliser 1a clé IB25-T,|
voir PL. 75, fig. 2)...... it ana sy e e seiaaiiaeaaieiraeerasaas : Clé tube 8
Cl¢ 1325-T

6 Déposer le roulement extérieur (15) de fusée, (utiliser I'extractenr 1750-T, muni des coquilles
-1819-T, voir Pl. 76, fig. 2). Quand la gorge extérieure du roulement est caxsée, utiliser
I'extracteur 1821-T pour roulement & 10 billes, coquilles 1828-T pour roulement & 9 billea

te coquifles 1831-T ponr roulemsnt & 8 billes (voir PL 80).......c..coovniniiivnnninn. Exiracteur 1750-T

Coquilles 1819-T
Extractewr 1821-T
Coquilles 1828-T
Coquilles 1831-T

7 Dégager Dentretoise (16), du moyeu. Déposer Pécrou (17} du roulement intérieur (fletage a G
pour la fusée D et inversement), {utiliser la clé 1826-T, voir Pl. 77). Pour éviter que la clé
échappe la maintenir dane les créneaux de Pécroun (17) & 'mide de I’écrou de blocage de

moyeu, vissé sur la fusée. o v oot e e e Clé 1826-T o _

8 1 Déposer Ie roulement intérieur (I8), (utiliser Pextracteur 1821-T : avec les coquilles 1828-T,
' pour les roulements & 9 billes, avec le trépied 1823-T, voir PL 80, fig. 3).............. Extracteur 1821-T
: . Coquilles 1828-T

' Trépied 1823-T
9 Pousser la transmission dans le cardan ¢6té boite, dans la limite permise. Chasaer le joint SPI (30) .

a I’'aide d’une broche passant par l'intérieur du moyeu coté boite de wvitesses..........
10 Chasser le joint SPI, de Iécrou & emcoches (3. v nn e vnnnniinaruriracrenrrssresinss
11 Nettoyer les pidces..........c.o0iin... A et UUUTTDURON R

Pose (voir PL. 70).

12 Mettre en place, le joint SPI (30) dans I'alésage du moyeu, le bord du cuir orienté vers le
roulement ........... T R R LR N O S T T '[
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13

14
15

16

17

18

19

20

OPERATION Ne 128 : Remplacement des roulements de fusée.

Enduire de graisse (graisse spéciale roulement) le roulement intéricur (18). Le mettre en place sur
la fusée. Un montage sans apparetl, risque de meltre en conirainte les 2 cages du rouvlement, ce
qui provoquerait la destruction rapide de ce dernier, {utiliser Pappareil 1824-T, voir PL. 79,

7R ) P

Placer Varrétoir de I'écrou (17), visser et serrer cet écrou a4 10 m. kg, (utiliser la clé 1826-T, veir
Fl. 77). La maintenit sur Péerou (17) comme indiqué an § 7. Rabattre 2 languettes

de 1'arréteir dans les encoches de 1'écrom, ... 0 ivriiniiiin i ivrriiroonscananananas

Positionner I’ensemble transmission et roulement dans le pivot, (utiliser 'appareil 1824-T, voir

PL 83, fZ, 2)uussvrarrrerseennnnnnannsessseteramenatnnneeeeeaaaaerrreoeeeeeereens .

Mettre en place I'entretoise (16) dans 1’alésage du pivet. Garnir Pintérieur du pivot de graisse,

OUTILLAGE

Tr. AV

- TEMPS

Apparcil 1824-T
Clé 1826-T

Appareil 1824-T

0,100 kg environ (graisse spéeiale roulement).........coviiiiiiriiiiiivrrcnrrrnnrans e

Monter le roulement extérieur (15} sur la fusée (31). Un montage sans epparecil risque de metire
en contrainte les 2 cages de roulement, ce qui provequerqit la destiruction rapide de ce dernier

(utiliser 1'appareil 182¢-T, voir PL. 83, fig. 3)...... .. 0iirriiiiiii i

Mettre en place le joint SPI dans ’écrou & encoches (4) le bord du ¢uir orienté vers I'intérieur
de I’écrou. Vieser cet écrou & 15 m. kg, (utiliser la clé 1825-T, voir P1. 75, fig. 2). Mettre en
glace I'arrétoir, le fixer & I'aide d*une vis vissée dans un des trous tavandé dans le pivot.
oucher le deuxidme trou i V'aide d’une vis en intercalant une rondelle grower sous téte . ..

Monter le moyeu tambour.

a) S'assurer que les portées du cine de fusée sont nettes, sans rayures, ﬁacea_ de grippage,!
copeaux, etc,, ainsi que 'alésage conmigue du moyeu........., . ¢ i ivvnrriirianaaaaan

Vérifier au bleu, que le moyeu porte bien anx 2 extrémités. La portée peut étre prépondérante

du cdté do grand' diamétre, elle ne doit jamais 1’étre du c¢6té du petit diameétre.........
b) Nettoyer & lalcool ln fusée et Paldsage du moyen. ... ...ccooiiiiiiiiiiiinnrraninnann,

Appareil 1824-T

Clé tube B
CE 1825-T

¢} Mettre en place la clavette sur la fusde........cciiiviiiiiiiiir i rrrronnaniiiaas

d) Monter le moyeu, s'assurer que la clavetie est restée en place en introduisant une tige del.

2 mm dans la rainure. Graisser la face de I’crou de blocage du moyeu. Visser et serrer cet
écrou A 30 m. kg, (utiliser la clé 1810-T, avec le dynamométre 2472-T, voir PL. 76, fig. 3 et 4).

Goupiller I'éeroum 4. uuvuuts ittt s it e e e e e e e aaa e

Déposer Ia michoire d’immobilisation 1830-T placde au §3....... oot PRI PN

=

Monter une roue. Mettre le véhicule & terre. .. ..ot ivtir i ivecanusracacanostronessnanns

Cl¢ 1810-T
Dynamométre 2472-T

. Vilebrequin de roue




ESSIEU AVANT TR. AV.

MAINTIEN DE LA TRANSMISSION rL. 68

_ Fig.1 - UTILISATION DE LA MACHOIRE

. Fig. 2 — MACHOIRE DE MAINTIEN
B vendue sous le n*1830-T
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LA MACHOIRE PREND APPUI | i : I
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ESSIEU AVANT

DEPOSE DU LEVIER DACCOUPLEMENT

ET DE LECROU DE ROULEMENT

Fig 1. DEPOSE DU LEVIER

Fig 2_ UTILISATION DE LA CLE

Fig 3. CLE :
vendus scus (e n"1825-T
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75




OUTILS DIVERS

ESSIEU AVANT TR. AV,

PL. 70

Fig.1

- DEMONTAGE DU MOYEU

o
o

/

e

CORPS D'EXTRACTEUR
vendu sous le nt175Q0-T

COQUILLES ET FRETTE
vendues sous le n*1820-T

Fig. 3 _ CLE C =
vendue sous le n* 1810-T

s ‘l / ||||” ;||.|||I

|||u

||I|| | I||

! 1000 . _J

Fig. 2 - DEPOSE DU ROULEMENT

™
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. ) /A’V Q-n\\\\‘\\\@{_ a o
CORPS D'EXTRACTE_UR :
vendu seus ke nt1750 -T
. ! °
COCUILLES ET FRETTE -
vendues sous le n*1319-T
/

- Fig. 4 DYNAMOMETRE
vandu sous le nt 2472-T




ESSIEV AVANT TR. AV,
DEMONTAGE ET MONTAGE PL. 77
DE LECROU DE ROULEMENT

UTILISATION DE LA CLE

i

L f’:”"’?/jf{’
¥ — y
AN, ;E,x’/« i s

@.54 6 pans=46 sur plats

A -
e
rak
o

CLE
vendue sous la n~1826-T




ESSIEU AVANT TR, AV,

DEMONTAGE DE LA FUSEE PL. 79

ET DU ROULEMENT INTERIEUR

DEMONTAGE DE LA FUSEE

_ VISSER LA PIECE A (PAS A DROITE SUR FUSEE
DROITE ET INVERSEMENT) A FOND SUR LA FUSEE

_ VISSER LE CORPS B A DROITE SUR A LA PIECE
K ENTRE DANS LE PIVOT

— VISSER L'ECROU E- SUR LE PIVOT

- TOURNER LE CORPS B A GAUCHE EN MAINTENANT
LA POIGNEE DE A _ LA FUSEE 31 SORT DU ROULE-

MENT 18
APPAREIL DEMONTE FUSEE
vendu sous le n* 1824 -T
Fig.2 '; ' DEMONTAGE DU ROULEMENT INTERIEUR

— PLACER LA RONDELLE | SUR LE PIVOT
— INTRODUIRE L‘EN%MBLE G mns LE ROULEMENT
18
— INTRODUIRE ENSEMBLE LA PIECE A ET LE CORPSEB
SUR LA TIGE'G JusQu AU CONTACT SUR LA RON-
DELLE | ¥

. TOURNER A DROITE LA PIECE A DANS B POUR
DEGAGER LE TROU DE GOUPILLE H

— PLACER LA GOUPILLE H

- TOURNER LE CORPS B A DROITE ( MAINTENIR LA
POIGNEE DE A)POUR AMENER LE ROULEMENT 18

" AU CONTACT DE LA RONDELLE 1 SORTIR L'APPA
REIL ET LE ROULEMENT 18




—  ESSIEU AVANT ____ TR. AV

DEMONTAGE ' DES ROULEMENTS pL. 80

Fig1-EXTRACTION DU ROULEMENT EXTERIEUR

COQUILLES POUAR ROULEMENTS
A 10 BILLES vendues sous le n*1822-T
. A 9 BILLES vendues sous e n1828-T

A B BILLES vendues sous le R 18231-T

| Fig 2 _EXTRACTION DU ROULEMENT INTERIEUR
, .4 ‘ _ _ TRERIED
> __/'—‘% —— vendu sous le n-1823*T

St S e S e o o o

,,,,,,,,,,
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= -%]!iﬁ‘l.

ARRACHE ROULEMENTS AVEC COQUILLES POUR
ROVLEMENTS A 10O BILLES
vendu sous le p*1821-T




ESSIEU AVANT

TR. AV,

L. 83

MONTAGE DE LA FUSEE

ET DE SES ROULEMENTS

) :: -, ) ]“’ Pres

'_ .: .I,/"lﬂ'ﬂ'lil [ll[!lllll””;’f /]

== e
W TV

"] ,W:ﬁnnmwuu o5 IS

."."‘%‘“‘V"m-—-w-r-—o‘-r SR

Fig.2 - MISE EN PLACE DE L'ENSEMBLE
“PIVOT-FUSEE _

PI.ACEF! LIARRETOIR DE L'ECROU 17

VISSER L'ECROU 17 AVEC LA CLE 1826- T(voun
PLANCHE 77)RABATTRE L'ARRETOIR

VISSER LA PIECE A SUR LA FUSEE 31(Pas A DROITE
SUR FUSEE DROITE ET INVERSEMENT)

TOURNER LE CORPS B A DROITE FAIRE PENETRER K
DANS LE PIVOT _ VISSER L'ECROU E SUR LE PIVOT
TOURNER LE CORPS B A GAUCHE EN MAINTENANT LA
PIECE A JUSQU®A MISE EN PLACE DU ROULEMENT

MISE EN PLACE DU ROULEMENT

Fig.1 _
INTERIEUR DE FUSEE

PRESENTER LA FUSEE 31 DANS LE PIVOT

PRESENTER LE ROULEMENT 18 DEVANT LE PIVOT

BLOQUER LA PIECE A SUR LA FUSEE 31(PAS A DROITE
SUR FUSEE DROITE ET INVERSEMENT }

TOURNER LE CORPS B A .DROITE EN MAINTENANT LA
PIECE A PAR LA POIGNEE"

\\\\\\\\\'\ \\\\Q ' '.‘

1 ) e——
é\i\\\}\\\\ DI R

|’,fll!!lll FEr .rn .lﬂ'}!l
-

17 K E 31 B A

Fig. 3 _MISE EN PLACE DU ROULEMENT
EXTERIEUR DE FUSEE

PLACER L'ENTRETOISE 16 '
PLACER LE ROULEMENT 15 SUR LA FUSEE 31

VISSER LA PIECE A SUR LA FUSEE 3{(Pas-A DROITE
SUR LA FUSEE DROITE ET INVERSEMENT) '
TOURNER LE CORPS B A.DROITE EN MAINTENANT A
JUSOU'A LA BUTEE DE ROULEMENT




Tr. AV

OPERATION Ne 129 : Remplacement d’un silentbloc avant de traverse,

0p. 120 141

OUTILLAGE

TLEMES

NOTA. — 5i les gilentbloes AV sont montés « durs » sur leur arbre & cannelures, il faut déposer

Pessicu. Si les silentblocs AR doivent &tre remplacés, il faut également déposer Pessieu.,..|. .. .

Dépose (voir PL 72).
Lever le véhicule pour soulager le bras du c61¢ du silentbloc AV ddéposer................ -

Déposer les écrous de fixation du silentbloc. Dégager le silentbloc (13), de ’arbre & cannelures,

4 Paide dun levier B DECESBAITE. . ot ivuen et iasnnaeeasernnsacassannenneeenmannnnss o

Ne pas -disperser les cales triangulaires (51) de réglage..........ovviiiiiiiiiiiiiininn.,

Pose (voir Pl. 72).

Présenter le silentbloc (13) de remplacement sur I’arbre & cannelures (14). L'appuyer contre
L 3T

Mesurér le jen entre la collerette du silentbloc ‘et la’ traverse. Ce jeu doit étre comprig entre
0,4 mm et 2 mm, Réaliser cette condition, en plagant des cales mangulan-e {51) entre la

col]erette et la traverse......... et ieraemn s bt uaaas s aaonoaea bttt aausbesieannn

NOTA. — Bien respecter ce jeu, pour aseurer le serrage nécessaire dm bras entré les eilentblocs

(12 et 13) et d’autre part ne pas décoller le caoutcllouc des cilentblocs par une preaswn '

excepsive.

Server les écrous de fixatior & 5 m. kg en intercalant une rondelle grower...................

Clés tube et plate 17

Jeu de cales

Clés tube et plate 17

Mettre ke véhicule A terre .. ..ovvivuiriann- A reasebesu A ataasraasa b
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COUFPE DU BRAS INFERIEUR

ESSIEVU AVANT

——

n

12 48

Chanirawn oriente vars larriare ds
la traverse

49

48

50

;
|
}
u

POUR 7 ET n L =33:0,5

FOUR 11 NORM [ 36,510,5

TR. AV,

PL. 72
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OPERATION No 130 : Remplacement d’un essiew A V.

Dépose (voir Pl 72),

Vidanger Peau du radiateur. Pendant ce temps, lever le véhicule & 'avant, caler sous la coque
derriére la direction ... ... i i e s

Déposer le capot, Déconnecter le fil positif de la batterie, (utiliser I'extracteur des cosses 2200-T,
voir PL. 2, fig. 1}, Déconnecter les fils d’alimentation, des phares, avertisseurs et harrettes.

Déposer I'ensemble ailes et calandre (sans désacconpler la calandre des ailes). Commencer par
déposer les boulons de fixation des ailes sur les supports, afin que les ailes soient maintenues
a Parriére jusqud la dépose ......oovviiiiiiiiiinn, e

Caler ’ensemble moteur-boite de vitesses sous le carter embrayage............... e

Déposer le radiateur, la traverae support radiateur.............oiiiiiiiiiiiiiiaiiiiaa,

Désaccoupler les tubes de frein, de la patte de fixation. .......cvviniiiiieiiiiiniiivaas

Désaccoupler les barres latérales de direction, des leviers d"accouplement droit et gauche, (ﬁtilis_er
Parrache-rotules 1964-T, voir PL T4)................oe e

Désaceoupler les cardans simples, des plateaux d’entrafnement..............cc0v.n. ceraaas I

Déposer les vis (47) de fixation des barres de torsion (les tites de ces vis sont noyées dans léa|

moyeux des silenthloca). ... ovuvuiriniiiniiiii ittt i ity

Déposer les 4 écrous des broches (50) (utiliser la el§ 1880-T, vair Pl.-- 87, fig. 1), déposer les
supports d’ailes et pare«chocs. . .. v e iuvsiniiaeiiisersnsesssnrracneiisasosnnnnrnnnes

Dégager I'essieu AV, des broches (& I'mide d'an Jevier). .......ovvvernneenenenaennnennns |

Dans e cas oil les barres de torsion viennent avec Fessieu AY, les dégager apris dépose de I'essien,
(utiliser les masses MR-1578, woir PL 105)...... ... .00t iiiiiiiiinnn., sreees

Pose (voir P1 72).

Les barres de torsion droites sont repérées d’un trait de peinture st les gauches de deux traits.

Engager les barres dans les leviers de réglage (49) {voir Pl. 90), les fairs traverser complitement
et ltla? amener jusqu’en butée sur la coque pour que les barres ne génent pas la mise en place
L A M rasieraar e rreaaa ey

OUTILLAGE

Tr. AV
P ——— i —

" TEMPS

Extracteur de cosses 2200-T
Vilebrequin de roue

Vilebrequin rallonge 14

Clé articulée 17
Clé plate 14

~  Clé tube 21
Arrache.rotules 1964-T

Clé plate 14 ou 17
Clé tube 14

Cl¢ 1886-T
Cl¢ articulée 17

Masses MR-1578




Tr. AV OPERATION No 130 : Remplacement d'un essieu AV. Op. 130 143
OUTILLAGE | TEMFPS
!
15 Présenter l'essien AY sur les broches, placer les supports d’ailes et pare-choes, serrer les écrous
(50) des broches & 20 m. kg, (utiliser la clé 1880-T, voir Pl. 87), intercaler une rondelle! |
BroWer entre Eerom 8L LTAVETEE . . oot v e e et tne e o e s snssnssas st sennsnnsrerosaasnan ) o
| !
S’assurer que les sphéres d’appui des leviers de réglage sont desserrées a fond. Amener chagque’ |
bazre en regard du silentbloc sur la traverse, €t le levier de réglage étant appuyé sur la sphére; :
d’appui, abaisser & 1'aide d’un grand levier (pour vainere la résistance du silentbloc) le bras '
inférienr de I'essieu AV de denx cannelures environm: & ce moment, engager la barre de
torsion. Terminer I’emmanchement de la barre dane le silentbloc, (utiliser la tige d’appel
MR-3389, VoIr PL 90). .. ueenrrtirntts i e e es e e s s ese et eeaaearanian SRR §
Serrer la vis de fixation (47) avec une rondelle grower sous téte . ............ ..., Cié 1880-T
Tige d’appel MR-3349
16 S’asgurer que les fourches de cardan sont bien orientées. Pour assurer Phomocinétie du mou-
vement, il est indispensable qu'un axe du croisillen de cardan simple goit paralitle 2 un
axe d'un des croisillons du eardan double. Pratigmement cette condition est réalisée lorsque :
les graisseurs de I'arbre de transmission et de la michoire & coulisse sont en kigne . .. ..., Clé taube 14
- Accoupler les cardans, serrer énergiquement les éérous. interposer des rondelles Blocfort ou rabattre
les amrétoirs ... ... .. it e Clés plates 14-17
17 Acconpler les rotules aux leviers de bragquage, serrer les écrous et gou-piIIer. ......... faaene Clé tube 21 I
18 Monter la traverse support radiateur, Je snppert de hofte de vitessee. Rabattre les arrétoirs sur . ’
les pans des écrous aprés serrage....... e e e S Q¢ articulée 17
19 Monter le radiateur, intercaler les rondelles ¢aoutchoue placées dane leurs cuvettes......... Clé articulée 17
20 Monter lea tubes de frein hydraulique. Serrer 3 2,6 m. kg le raccord du tube allant an cylindr
de rove.......... Nt e e st vrra e e a et et fareasasnana s nsya Clé plate 14
21 | Monter les Tomes ..ovvuvrrrernrernnn... reararaeaes . .. .............. [P SN Vilebrequin de rouve | .
22 Purger les canalisations (voir Op. 159, §5). o euuerunnerieirarranrneinannnrenns P
- 23 | Metire Je véhicule 2 terre, vo.... .. e e ei e esatan PP
24 Régler les hauteurs, chasse, -pt_lrallélia_me, braguage (voir Op. 158 et 160).... U S
25 lﬁonler PPensemble afles et calandre. .......ciiuiinini it iiiiiia i, P Vilebrequin, rallonge 14
26 Connecter les fils de batterie, de phares et Klaxons. .. ...c.iouusnerinneernnnssnsnonsnnses ...l Clé plate 10, élé tube 14 .. .
27 ' Faire le plein d'ean du radiateur. . ................ . 00a.L, Breiiiniaanns T e
28 o L 2
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QPERATION Ne¢ 131 : Revision d'un essien AV,

Fixer solidement ’essieu sur un montage approprié.........

Déposer les amuThisseurs. ooy uunra sttt irssunrastannsestassassrarannsassiiattassoan

Desserrer les écrous de moyeux, (utiliser la clé 1810-T, voir PL 76, kg, 3). Déposer les moyeux-
tambours (1), (utiliser 'extracteur 1750-T muni des coquilles 1820-T, voir PL. 76, fig. 1)..

Déposer les leviors d’accouplement (voir PL. 75, fig. 1). Intercaler, enire le plateau de frein (2);

et I'écrou (52) du levier, une cale de I'épaiseenr d’an burin moyen. Desserrer I'écron pour
I"amener au contact de cette cale. Continuer i desserrer pour exercer une forte pression,
Aider au décollage du levier a I'aide d'un coup de marteau sur le bossage du logement du

levier dams le PIVOL.. ... .ouuni ittt iim i i et -

Sur les modéles récents, I’écron est cylindrique. Le levier ne peut étre déposé qu’aprés avoir
exéouté les travaux prévus au § 5......... N i

Déposer les tubes flexibles de frein (3),les écrous A encoches {4) de serrage des roulements

extérieurs, (utiliser la cl¢ 1825-T, voir Pl 75, fig. 2). Dépaser les plateaux de freins montés,

Déposer les ensembles pivots-arbres de transmission (voir PL 70),

a) Démonter les rotules inférieures (5), (utiliser 'arrache-rotules 1851.T, voir Pl 78, fig. 2)..[

bj Démonter les écrous bouchons (6} des bras supérieurs, (utiliser la clé 1852-T, vair PL 78, fig. 3).
¢) Démonter les rotules supérieures (7), (utiliser 'arrache-rotules 1850-T, voir PL 78, fig. 1}...

d} Dégager I'ensemble transmission-Pivots........vveemvrearaccesrsrvnrrrrasssansosssssn

144
Démontage (voir PL 70).
1
2
3
4
5
6
7

Déposer Jes bras supérieurs (voir PL 71).

a) Déposer les éerous (8) de blocage de I'axe et los rondelles, 1'écrou & encoches (9) de la bague,
dégager la bague & Paide d’un tourmevis..........c.covuviun... e ddtertaeaer e

b} Desserrer les vis d’arrét (10) de 'axe, dégager I'axe vers 1'avant en le dévissant & I'aide d’ane
clé plate ou d*une clé crocodile, o1 mienx, monter un £crou et un contre-écron sur le hout AY
fileté de Paxe et dévisser I’ensemble (voir fig. 2)....cvvvinnnitiiiiiiiennniian,

¢} Déposer le coir d’étanchéité (40), puis le palier (41) de la rotule & I'aide d’une broche i aréte
vive. Déposer les graisseurs (voir Pl 'FU) ........... b rareareeer ey S

OUTILLACE

Tr. AV

TEMPS

Clé tube 21 et rallonge

Cls 1810-T
Coquilles 1820-T
Extracteur 1750-T

Cale : fer plat 10 mm
Clé plate 26

Clés plates 17-19-23

. CI4 tube 8, clé 1825.T

Vilebraquin 12

Clés tube 10-23
Arrache-rotules 1851-T
Cls 1852-T

Clé tube 26
Arxrache-rotules 1850-T

d} Démonter la bague AR (35) 8 1a presse. ..o vvenrnietetiiieaeuaeneninrnrnananansns

Clé tube rallonge 23
Clé rapace

CI¢ plate 23.
Clés plate er tube 17
[¢ erocodile

Broche & aréte vive
Ci¢ plate 14
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iy—

- —
!

10

11

12

13

Déposer les bras inférieurs (voir I'l. 72).
Cette opération nécessite dans certains cas une presse d’une force de 80 tonnes. i
@) Déposer les boulons de fixation (11) des silenthlocs (12 et 13) sur traverse.............. '
b) Déposer & la presse 'arbre 4 cannelures (14}, (utiliser les poussoirs et tas MR-3363, voir
Pl 82). Utilieer d’abord le poussoir court pour décoller ’arbre 3 cannelures, sortir Parbre
avec le pousscir long. Les arbres dtant conigues, il est indispensable de les sortir par Parviére’
e Lo raverse. . .ot i et e e e e ia e e :

NOTA. — Sur Irs mod#les récents les arbres 4 cannelures (14) sont libres dans les silenthloes (12
et 13) et dans les bras (32). Ils se déposent gans I'aide d’une presse.

Déposer les arbres de transmission des pivota (voir Pl 70);

a) Extraire le roulement (15} & gorge extérieure, (utiliser ’extracteur 1750-T muni des
coquilles 1819-T, voir PL 76, fig. 2). Quand la gorge extérieure est cassée, utiliser 1’arrache-
ronlements 1821.T (pour roulements & 10 bi es, eoquilles 1828-T (pour roulements 2
9 billes) et coquilles 1831-T (pour roulements a & billes), voir Pl. 80, fig. 1, permettant
d’arracher le roulement par sa courenne intérieure. Dégager I'entretoise (16) qui sort a

) PR 1%« WU e
i

b) Dévisser 1'écron de serrage {17) du roulement intérieur (18) (filetage pas & droite sur la
fusée gauche et inversement), {utiliser la ¢lé 1826-T maintenue par ['écrou de serrage du
moyeu vissé sur la fasée, voir PL TT)...venriiiiiin i it

¢) Dégager 1'arhre de transmission, du pivot, {utiliser I'appareil 1824-T, voir Fi. 79). Extraire

. le roulement intérieur du pivot, (utiliser le méme appareil ou I’appareil 1821-T avec trépied
1823-T et aveo les coquilles 1823-T (roulement a 9 billes), voir Pl 80, fig. 2 et 3)...... _

Déshabiller les plateaux de frein (voir Pl. 73).

Déshabiller chaque plateau successivement. Déposer le ressort de rag el {19), {utiliser une pince
" A ressorts ﬂllO-T, voir PL 88}, Dépaoser les segments de frein (: ¥ et 28), les axes d’articu-
lation (20), Ie eylindre de roue (21). Dériver et déposer les cames de réglage {(22) .......

Déshabiller lee cylindres de roues (toutes les pideea ae déposent A la main). Déposer los cache-

poussiéres (23}, pistons (24), coupelles {25), ressorts (26). .......cooouiiiiiiiiiiiiL

OUTILLACL

| TEMPS

Clé tube 14, clé plate 17

Pousseirs et tas MR-3363

Arrache-roulements 1821.T
Coquilles 1828-T
Coquilles 1831-T

ou extracteur 1750-T
et coquifles 1819-T

Cié 1826-T

Appareil 1824-T
on 1821-T et 1823-T

Clés plates 19-22,
é tube 8
Pince & ressorts 2110-T

Nettoyer Jes Pidees. .. ..vvevrrvinieeennrossneaeconranetssssnsasssrtanraseenns nvnaan

Montage.
Habiller les éylindres'de roues.

Employer exclusivement de Palcool ou du liguide de frein pour le nettoyage des pidces, tout autre
roduit entrajpant une détérioration rvapide des coupelles uouy;sw“. duire alésage
n cylindre et les coupelles avec du liguide Lockhezs pour le remontage. Les différentes

pitcés se yemontent & % main {voir PL 73, fig. 4), pour orientation des coupelles........ et

Dicr. ne 427. — 10.
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OPERATION Ne 131 : Revision d'un essien AV,

— e

Habiller les tambours.

OUTILLAGE

" Habiller les plateaux de frein (voir PL 73).

Habiller chaque platcau successivement, Monter les cames de réglage (22), sertir les axes,
{utiliser e montage MR-3354, voir Pl 84}. Monter les axes d’articulation (20}, les segments
de frein (27 et 28) (les garnitures doivent étre bien séches, sans taches d’huile). Le segment
A garniture compléte (27) se monte & P’avant, Les segments portent un coup de pointeau
prés de la bague de I'axe d'articulation, Aprés montage Ie coup de pointeau doit se trouver:
a I'extérienr. Huiler lgérement lez rondelles de réglage {29) des colonnettes de gnidage.:
Serrer les écrous des axes d’articulation (20) & 3 m, kg et goupiller, Monter le ¢cyhndre de
roue, accrocher le refsort (19), (utiliser la pince 2110-T, voir Pl 88). S'assurer que les

ments articulent normalement et sont suffisamment appuyés par les rondelles des’

se,
co?onnettes de guidage. .. ...u i i e e e

REMARQUE. — Nous avons utilisé successivement des garnitures de frein de qualités diffé-
rentes. Pour obtenir un freinage régulier il est indispensable :

que les garnitures AV D et G soient de méme qualité;
que les garnitures AR D et G soient de méme qualité.

Les garnitures AV et AR d’'un méme moyeu pouvant étre de qualités différentes.

Habiller le bras supérieur (voir PL 71).

Monter 1a bague AV (34), serrer I’écrou (9). Monter la bague AR (35) a In presse a I’mide d'un

mandrin épaulé.

Pour éviter une usure des bagues, il faut qus ka cote « a » (distance entre les 2 faces intérieurea|
des bagues) soit de 139,45 + 0,1 mm et que ces 2 faces soient paralléles a 0,1 mm prés.|

Contréler ¢es conditions, (utiliser la pige MR-3507, voir P). 81, fig. 3).

Percar les trous de grai.uafe. Aléger les bagues. Pour obtenir un bon alignement des alésages,
employer nn alésoir guidé, (utilizer ’alésoir 1860-T, voir Pl 8T, fig. 1 et 2),.............

a) Tambour de frein ancien modéle (non fendu). Afin d’assurer an appui correct du tambour
pour chasser les toca et éviter des cassures dans la fonte, il faut employer un montage,
{utiliser Je montage MR-3445, voir PL. 85). Ne jamais désaccoupler complétement le rambour
du moyeu, remplacer seulement un ou dewx toes & la fois, la rectification gu tambour & I"usine
est réalisée, les deux pidces assemblées avec une trés prande précision, Un mauvais centrage
entraine un broutement de frein, Sertir les tocs & Ia presse sous une pression de 8 & 10 tonnes
(A défaut de presse suffisamment puiesante, le sertissage peut s'effectuer également par

1) T

b} Tambour de frein nouveau modéle {fendu). Il n’a pas été prévn de montage pour ce modile,
Chasser les tocs au martean (me jomais désaccoupler complitement le tambour du moyen).

Sertir les tocs A la presse, la téte du tgo reposant sur un mandrin de 9 = 1B M., .y oo ne | o o

pétit @ = 11,5, longueur = 40
grand ¢ = 34, longueur = 110

Pince i ressortz 2110-T

Montage a sertir MR-3354

Mandrin :

‘Alésoir expansible 1860-T
Pige MR-3507 .

Montage MR-3445

(Clé tube 8, clés plates 19 et 22|, .. .



Tr. AV OPERATION No 131 : Revision d'un essien A V.

OUTILLAGE TEMPS

¢} Percer le logement de l’elrgot (l’é:lpiggur de I'ancien trpu). Entoncer Pergot. S assurer gu'il
re désaffleure pas fee i pourrait faira brouter les freing) et Varxéter par un ¢oup de poin-
TEAY ve vt vnesnennnmrorrrarennrrstanssnns e et e e o - e

d} Rectifier au tour la portée des segments dans le tambour, (utiliser le mandrin MR-3700-40,
voir Pl. 86}; la tolérance de faux-vond est de 0,06 mm maxi; vérifier cette rectification
au comparateur, Pour assurer pendant eette opération le serrage du tambour sur le moyeu: !
placer une rondelle de 4 mm d'épaisseur sur chaque toe ¢t la bloquer a Faide des écrous .
de roue gerrés 3 5 M. Kg. ... . ..t i it r et . Mandrin MR-3700-40 D

Ne pas augmenter de plus de 2 mm, lo diamétre d'erigine qui est de 255 mm (tambour de 10™)
ou 305 mm (tambour de 12*), : - :

17 Monter les pivots sur les arbres de trausmission (voir Pl. 70).

aj Placer le joint SPI (30) dana la pivat, Mapter le reulement intéricur (18) enduil de grgiase
(graisse apéciale roulement), (utiliser Pappareil 1824-T, voir Pl, 83), serrer Péerou (17) 3

10 m. kg, (utiliser la clé 1826-T, voir Pl. 77), Parbre de transmission maintenu dans I’étau. .
Freiner en rabattant 2 pattes de 1’arrétoir dans les encoches de écrou (17). Positjgunaer le :
roulement et I'arbre dans le pivot (voir Pl 83, fig. 2)............... e rrbrreeaa e Appareil 1824-T
Cl¢ 1826-T
b} Garnir Uintérieur du pivot de graisse {gralase apéciale roulemant), 6,100 kg enviren. ..., "
¢) Engager Pentretoise (16). Monter le pounlement extérienr (15), (utilisar I'appareil 1824.T,
voir Pl 83, fig. 3)...... e R PR e ietaneiat e Appareil 1824-T
d) Monter le levier d’accouplement. Bien dégrni_séer lee cdnes du levier et pivot en les lavant
a Palcool. Serrer I'écrou du levier & 10 m. kg et goupiller........oovvvuiinrinne,n.| Ol plat_e 26 ot nallonﬁe

18 Poser lea bras inférieurs (voir Pl. 73},

NOTA. — Les arbres i cannelures aont coniques (0,07 4 0,1 mun).

a) Engager i la presse I'arbre & cannelures (14) suiffé, dans le silentbloc AR [12{ (voir P1, 82).
Les arbres ancien modéle portent un grand chanfrein au trou central a lextrémité qui
correspond av grand diaméire. Prégenter Paghze le petit diamitye en avant, par I'amidre dei
la traverse. Engager I'arbre ot Je faire dépasger de 10 mm waximuw (cepi Royr permattrs
Pamor¢age du montage du bras (32).

Sur les arbres nouvean modéle, les cannelures sont supprimées dans la partie centrale, I'extré-|
mité qui correspond an grand diamétre porte un coup de fraize. Engager arbre par I'arridre
de la traverse, le petit diamétre (cdté cannelures courtes} vers Pavant. Serrer pravisoize:
ment le silentbloc sur la traverse. '

Engager le bras (32) sur la partie dépassante de ’arhre, en réglant sa pesition de facon & obienir

' un entr'axe de 310 mm du centre de 'axe supérieur de I’amortissenr & 'axe mférieur eorres:
pondant sur le bras {voir Pl, &7, fig, 3), (wiibirer la pige MR-338. voir Pl. 87, fig- 3, su &
défaut“nmétw)“'.'""rirlilr9il'l!'!'l'?tt!1"l'l'!r!I'rl'rr.'.'!!r‘!.'.'.'rf,'.'.“fl‘l‘l‘!'l’r:!r!l mMR?sam | e :
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OPERATION Ne 131 : Revision d'un essien AV,

Tr. AY

b} Placer le silentbloc AV sur un tas, (utiliser le tas MR-3363, voir Pl. 82). Emmancher |’arbre
4 la main ou & la presse en s’assurant qu'il s’engage correctement duns les capnelures. . .. |
¢) Enfoncer I’arbre de fagon Tle la partie libre des cannelures dans le silentbloc AR (destinée
a recevoir I'extrémité de la barre de torsion) mesure 33 4 0,5 mm sur 7 et 11 légére, et

36,5 4 0,5 mm sur 11 large.................. N r e eataisesaseatacesceraatanaann e .

Régler la position du bras dans la traverse en iniercalant des cales de réglage (vendues par notre
Service des pitces détachées) entre la traverse et la collerette du sﬁentbloc AY ou AR sui-
vant le cas, pour (llue le bras soit déporté vers 'avant de 4 mm par rapport a I'axe de la
traverse. Mesurer le jeu entre la collerette de 1'autre ailentbloc et la traverse, Il doit étre
compris entre 0,4 et 2 mm, Réaliser cette condition en plagant des cales entre la collerette

OUTILLAGE

TEMPS

Tas et poussoir MR-3363

L R L T L U

NOTA. — Respecter ce jeu, pour assurer Je serrage néocessaire du bras entre les silentblocs (12
et 13) et d’autre part pgur ne Eﬁs décoller le caoutchouc des silentbloes par une pression
excessive, Serrer les écrous de hxation dea cilentblocs de 4,5 4 5 m, kg en intercalant une
rondelle grower sous écrou. :

LY

Monter les bras supérieurs (voir PL 71).

a) Huiler les portées de I'axe (33} et des bagues (34 et 35). Engager Paxe dans Palésage AV

du bras. Placer Parrétoir (36) et I'écrou a encoches (9} sur I'axe, présenter Ie bras eur la
traverse. Visser 'axe & Paide d’un écrou et d'un contre-écrom vissés wur le filetage AV, ou
d'une clé plate de 23 mun, en laissant dépasser environ 3 filets vers Pavant (cette position
de I'axe correspond agproximativement 4 sa position définitive aprd e de la chasse
sur voiture montée). Serrer tris 6nergi$1ement les vis d’arrét (10) de I'axe avec rondelle

wer sous éerow; monter Ia bague AV (34), serrer 'écrou (9) de 6 3 8 m. kg, rabattre
‘arrétoir (36) dans une encoche de D'écrou......... e eaaasaeenanes T

bj Régler le jeu latéral successivement sur chaque bague au moyen de rondelles de réglage (37)
vendues par notre Service des pidces détachées. Les écrous (B) étant serrés de 9 4 10 m. kg,
le bras ne doit pas tomber par son propre poids. Rabattre les arrétoirs.................

Monter les pivots (voir PL 70).

Les paliers et rotules inférieures et supéricures -sont appariés. Dans le cas d'un léger jeu, il est
possible de supprimer la cale de réglage (38) de 1{05 mm, mais il ne fant jamais modifier
la cale initiale de réglage (39), Si le jeu est excessif, remplacer 'ensemble des pitces. ......

a) Monter une rotule supérieure.
1o Mettre en place le palier (41) de rotule dans Halésage du bras........... ..ot

20 Placer la coupelle cuir d'étanchéité (40) sur le tourillon du pivot (la couture du cuir orientée

- Cl¢ plate, 23, dé rapace

Clés tube et piate 17

Cl¢ articulée 23

vers AR), le ressort d’appui et se8 2 rondellea. . ... ... . i it e e

Fixer le cuir par une ligature de fil laiton (2 tours mini). Le cuir ne doit pas tourner avec

le-pivot ciuvuiniiiiiiiniann, P b s e e eeaaaresttearenorrbanenrannarraorrnnnrns .

‘
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OPERATION Ne 131 : Revision d’un essieu AV,

21

30 Dégraisser le tourillon du pivot et 1'alésage de la rotule. Placer Iz clavette rectangulaire dans
son logement sur tourillon. Graisser extérieurement la rotule et la poriée du palier inférieur
(41) (graisse spéciale ronlement). Mettre en place la rotule (7) sur le towrillon (attention
& ne pas faire glisser lo elaveite}. Visser et serrer I'écrou (42) 4 7 m. kg. Rabattre au mateir
le métal de 1’écrou dans le fraisage du tourillon pour Parréter.... ... ...... ... ... ...

42 Placer la cale initiale de réglage (39) et une cale de (,05 mm (38). Placer également le palier:

(43) sur la rotule. Remplir de graisse {graisse spéciale roulement) I’écrou bouchon (6). Visser
cet écrom et le serrer & 5 m, kg, serrer le contre-écron a 8 m. kg, (utiliser les clés 1852-T, voir

T TSN T R

: )
30 S'assurer que la rotation dn pivot s’effectue sans dur ni jen. Obtenir cette condition en ajou-;

tant une ou plusicurs calea de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant la cale
(38) de 0,05 mm placée initialement si le jeu est trop grand. La cale initiale (39) ne doit éire
retouchée en aucun cas. Rabattre la languette de I'arrétoir sur un pan du contre-écron..... ..

5) Monter une rotule inférieire.

- 10 Monter le palier supérisur de rotule, la coupelle cuir d’étanchéité et la rotule comme indiqué

aux alindas 1.2-3 ci-degsus. ....... ..o i i it er ety
22 Goupiller I'écrou (44) de blocage de rotule. .. ... ..ot iivineninraninnnns S

3¢ Placer la cale initiale da réglage (39) ot une cale (38) de 0,05 mm, le palier inférieur (46),...[. . .

40 Placer dee cales de réglage (70) entre le palier (46} et le chapeau (45) de fagon que le chapean
(45) étant approché par ses vis de fixation il xubsiste un jeu de 0,05 A 0,1 mm entre la face
inférieure du levier et le chapeau et qu’aprés perrage des vis 4 1,5 m. kg le chapeau porte
entitrement sur la face inférieure des bras.................c.. 0 i i

OUTILLAGE

Clé articulée 26

Clé 1852-T

Cl¢ tube 10

5¢ S’assurer que la rotation du pivot a’affectue sang dur ni jeu, (Voir alinéa a, 50 CI-AEBBUB) . .« . | ot e i

NOTA, — La rotation du pivot doit s’effectuer sons un conple maxi de 2,5 m. kg, les deux rotules
montées. : .

Monter les plateanx de frein, Centrer les segments (voir Pl 70}

a) Serrer les écrous des boulons d’assemblage & 2 m. kg freiner avec nun arrdtoir double, Serrer
315 m. kg minj, (utiliser la clé 1825-T, voir PL 75, fig. 3), I’écrou & encoches (%) du roulement
extérienr muni de son joint d’étanchéité. Freiner en placant la patte de *arrétoir dane une

des enCOChes .. ... e e ittt reer et a e e e e e e

Fixer I’arrétoir dane un des trons du pivot et boucher le deuxitme trou du pivot a aide d’une
vis avec rondelle grower sous téte............ ..o, e ee et

b) Centrer les segments de frein, (utiliser I'appareil de centrage 2100-T, voir P1. 89 et la clé de
réglage 2120-T, voir PL 99). ... oo i i i e

Clé 1825-T, clés tube 8-12

Appareil de centrage 2100-T
Clé 2120-T .




Tr. AV

OUTILLAGE

TEMPS

Dynamemétre 2472.T
Clé 1810-T

Clé artioulén 21

S ——

150 OPERATION Ne 131 : Revision d’un essien AV.
. _____ e
22 Monter les moyeux sor les fusées.
a) Apris une rupture de fusée, il fuut absolument monter un moyeun neuf sur la fusée neuve,
méme si I’ancien moyeu paraft en bon état. .. ... .. i i
Quand il y eu simplement démontage, il est indispensable de :
b) S’assurer que les portées du cdne de fusée sont neties, sans rayures, traces de grippage,
COPEAUX, BLC. . . ... it esrrmtc s e s i st st itansasasassttnasantananassstonssnnn fi e 4 e i ettt e+
¢) S’assurer que le moyeu posséde le chambrage prévu dans son,alésage....., e -
d} Vérifier au bleu que le moyeu porte bien aux deux extrémités. La portée peut étrs prépondé-
: rante du c6té du grand diamétre, elle ne doit jamais I'étro du cdté du petit diamétre. Si les
portées ne sont pas correctes, il faut changer le moysm.......ovvviiiniiiiain beeees
¢) Nettoyer a 1’alcool : la fusée, 'alésage cone du moyeu et la portée de freinage sur le tamboux}
Placer la clavette, engager le moyeu sur la fusée, s’assurer que la clavette est restée en place
{en introduisant une tige de 2 mm dans la rainnre). Graisser la face de 4crou avant la};
montage et serrer & 30 m. kg, (utiliser la cl¢ 1810-T et le dynamomeétre 2472-T, voir Pl. 76,
fig. 3 et 4), Goupiller Yécrou....... ... it i e et i iiianaas .
23 Poser les amortissenrs ... .ovcvvvrvnrrnseas araaeeraes Chareee chrean ersaaaaa vee . - .
Sexrer et goupiller les écrous (voir Op, 151 pour identification des amortiaseurs)...... S
24 | Peindre Pession AV........eouerveennss s e o
25 Déposer T'essien du montage d’atebier-............ooeee evaraeaareans rerersrveenrrasnnns
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ESSIEU AVANT TR. AV.

AXE DU _BRAS SUPERIEUR PL. 71
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COUFPE DU BRAS INFERIEUR

ESSIEVU AVANT
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TR. AV,

PL. 72




ESSIEU AvVANT

PLATEAUX DE FREIN

Fig. 1

partie détalonnae




ESSIEU AVANT

DEPOSE DU LEVIER DACCOUPLEMENT

ET DE LECROU DE ROULEMENT

Fig 1. DEPOSE DU LEVIER

Fig 2_ UTILISATION DE LA CLE

Fig 3. CLE :
vendus scus (e n"1825-T

2
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OUTILS DIVERS

ESSIEU AVANT TR. AV,

PL. 70

Fig.1

- DEMONTAGE DU MOYEU

o
o

/

e

CORPS D'EXTRACTEUR
vendu sous le nt175Q0-T

COQUILLES ET FRETTE
vendues sous le n*1820-T

Fig. 3 _ CLE C =
vendue sous le n* 1810-T

s ‘l / ||||” ;||.|||I

|||u

||I|| | I||

! 1000 . _J

Fig. 2 - DEPOSE DU ROULEMENT
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. ) /A’V Q-n\\\\‘\\\@{_ a o
CORPS D'EXTRACTE_UR :
vendu seus ke nt1750 -T
. ! °
COCUILLES ET FRETTE -
vendues sous le n*1319-T
/

- Fig. 4 DYNAMOMETRE
vandu sous le nt 2472-T




ESSIEV AVANT TR. AV,
DEMONTAGE ET MONTAGE PL. 77
DE LECROU DE ROULEMENT

UTILISATION DE LA CLE

i
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e
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CLE
vendue sous la n~1826-T




. ESSIEU AVANT TR. AV.

ROTULES DE PIVOTS PL. 78

Fig. 1 - ARRACHE-ROTULES Fig2 _CLES
vendu sous le n+1850-T : vendues sous le n*1852-T

i |
‘\- \ (RN ;’ HH
’ VO § i
\\a.\lx \‘v \‘ﬁ.ﬁ i /; Fig 2. ARRACHE-RCOTULES-

.....

N i i vendu sous le n*1851-T




ESSIEU AVANT TR, AV,

DEMONTAGE DE LA FUSEE PL. 79

ET DU ROULEMENT INTERIEUR

DEMONTAGE DE LA FUSEE

_ VISSER LA PIECE A (PAS A DROITE SUR FUSEE
DROITE ET INVERSEMENT) A FOND SUR LA FUSEE

_ VISSER LE CORPS B A DROITE SUR A LA PIECE
K ENTRE DANS LE PIVOT

— VISSER L'ECROU E- SUR LE PIVOT

- TOURNER LE CORPS B A GAUCHE EN MAINTENANT
LA POIGNEE DE A _ LA FUSEE 31 SORT DU ROULE-

MENT 18
APPAREIL DEMONTE FUSEE
vendu sous le n* 1824 -T
Fig.2 '; ' DEMONTAGE DU ROULEMENT INTERIEUR

— PLACER LA RONDELLE | SUR LE PIVOT
— INTRODUIRE L‘EN%MBLE G mns LE ROULEMENT
18
— INTRODUIRE ENSEMBLE LA PIECE A ET LE CORPSEB
SUR LA TIGE'G JusQu AU CONTACT SUR LA RON-
DELLE | ¥

. TOURNER A DROITE LA PIECE A DANS B POUR
DEGAGER LE TROU DE GOUPILLE H

— PLACER LA GOUPILLE H

- TOURNER LE CORPS B A DROITE ( MAINTENIR LA
POIGNEE DE A)POUR AMENER LE ROULEMENT 18

" AU CONTACT DE LA RONDELLE 1 SORTIR L'APPA
REIL ET LE ROULEMENT 18




—  ESSIEU AVANT ____ TR. AV

DEMONTAGE ' DES ROULEMENTS pL. 80

Fig1-EXTRACTION DU ROULEMENT EXTERIEUR

COQUILLES POUAR ROULEMENTS
A 10 BILLES vendues sous le n*1822-T
. A 9 BILLES vendues sous e n1828-T

A B BILLES vendues sous le R 18231-T

| Fig 2 _EXTRACTION DU ROULEMENT INTERIEUR
, .4 ‘ _ _ TRERIED
> __/'—‘% —— vendu sous le n-1823*T

St S e S e o o o
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ARRACHE ROULEMENTS AVEC COQUILLES POUR
ROVLEMENTS A 10O BILLES
vendu sous le p*1821-T




ESSIEVU AVANT TR, AV

ALESAGE DES BAGUES L. &1

Fig. 1
POUR ALESER LA BAGUE AR L'ALESOIR EST CENTRE PAR LE CONE Du
GUIDE A PLACE DANS LA BAGUE Av NON ALESEE

POUR ALESER LA BAGUE AV L'ALESOIR EST CENTRE PAR LE
GUIDE A PLACE DANS LA BAGUE AR DEJA ALESEE

T LRI L

! i&wa“ ALESOIR ET GUIDE

vendus sous le nn 1860-T

Fig.3 - PIGE MR-3507
non vendue




TR. AV,

PL. 82

ESSIEU AVANT

DEMONTAGE ET MONTAGE
DE L'ARBRE A CANNELURES

Fig.1 - EXTRACTION DE L'ARBRE

Fig. 2
POUSSOIR MR-3363-3
AR not vendu
—
POUSSOIR MR-3363-2
aisi B.29 non vendy
AR —
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ESSIEU AVANT

TR. AV,

L. 83

MONTAGE DE LA FUSEE

ET DE SES ROULEMENTS

) :: -, ) ]“’ Pres

'_ .: .I,/"lﬂ'ﬂ'lil [ll[!lllll””;’f /]

== e
W TV

"] ,W:ﬁnnmwuu o5 IS
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Fig.2 - MISE EN PLACE DE L'ENSEMBLE
“PIVOT-FUSEE _

PI.ACEF! LIARRETOIR DE L'ECROU 17

VISSER L'ECROU 17 AVEC LA CLE 1826- T(voun
PLANCHE 77)RABATTRE L'ARRETOIR

VISSER LA PIECE A SUR LA FUSEE 31(Pas A DROITE
SUR FUSEE DROITE ET INVERSEMENT)

TOURNER LE CORPS B A DROITE FAIRE PENETRER K
DANS LE PIVOT _ VISSER L'ECROU E SUR LE PIVOT
TOURNER LE CORPS B A GAUCHE EN MAINTENANT LA
PIECE A JUSQU®A MISE EN PLACE DU ROULEMENT

MISE EN PLACE DU ROULEMENT

Fig.1 _
INTERIEUR DE FUSEE

PRESENTER LA FUSEE 31 DANS LE PIVOT

PRESENTER LE ROULEMENT 18 DEVANT LE PIVOT

BLOQUER LA PIECE A SUR LA FUSEE 31(PAS A DROITE
SUR FUSEE DROITE ET INVERSEMENT }

TOURNER LE CORPS B A .DROITE EN MAINTENANT LA
PIECE A PAR LA POIGNEE"

\\\\\\\\\'\ \\\\Q ' '.‘

1 ) e——
é\i\\\}\\\\ DI R

|’,fll!!lll FEr .rn .lﬂ'}!l
-

17 K E 31 B A

Fig. 3 _MISE EN PLACE DU ROULEMENT
EXTERIEUR DE FUSEE

PLACER L'ENTRETOISE 16 '
PLACER LE ROULEMENT 15 SUR LA FUSEE 31

VISSER LA PIECE A SUR LA FUSEE 3{(Pas-A DROITE
SUR LA FUSEE DROITE ET INVERSEMENT) '
TOURNER LE CORPS B A.DROITE EN MAINTENANT A
JUSOU'A LA BUTEE DE ROULEMENT




ESSIEU AVANT

DES SEGMENTS DE FREIN

Fig 1 - UTILISATION Fig 2 -BOUTEROLLE ET TAS MR-3354
nen vendus
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:

A

SERTISSAGE DES AXES DE CAMES PL.

TR. AV.

84




ESSIEVU AVANT TR. AV.

REMPLACEMENT DUN TOC DE ROUE __PL' 85

Fig 1 UTILISATION Fig 2_- MONTAGE A SERTIR MR-3445
non vendy
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ESSIEU AVANT TR. AV

— __ RECTIFICATION DES TAMBOURS _ PL. 86

Fig. 1. UTILISATION DU MANDRIN

Fig.2 . MANDRIN MR-3700-40

fnion venduy

cone B% sur diamétre ajusté dapres un moyeu de tambour

e —— St -

I 4 | : I . “point de centre i
P—S—J ’ chaque extrimité
I : |
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ESSIEU AVANT

— MONTAGE DU BRAS INFERIEUR

Fig.1- CLE
vendue sous le n* 1880 -T

40 S/ PLATS,

Fig. 2 - PIGE MR- 3350

non vendue




ESSIEU AVANT TR, AV
- DEPOSE ET POSE DES RESSORTS, pL. 88
DE RAPPEL

Fig. 1 . UTILISATION DE LA PINCE

s R T ety
L et

e

LE BEC POINTU DE LA
PINCE SE PLACE DANS
LE TROU DE RIVET LE
PLUS PRCCHE DU RES-

SORT

Fig 2 - PINCE
vendue sous le n2110-T




ESSIEV ARRIERE

PLATEAU DE FREIN __ pL. 99

Fig.1 - CLE : Fig. 2
vendue sous Ie nt 2120-T
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Tr. AV

10

11

OPERATION No 132 : Remplacement d'un volant de direction. Op. 132 151
QUTILLAGE TEMPS
10 VOLANT A 3 BRAS
i
Dépose.
Déposer le bouchon de volant en déposant les 2 vis sans téte, de fixation. ...................
Déposer I'écrou de blocage du volant, dégager la rondelle d’appui.......................... CK tube 32
Déposer le volant, (utiliser 'arrache-volant 1950-T, voir PL 93, fig. 2).................. . Arrache-volant 1950.T
Pose.
Placer les roues AV commre pour la marche en lignedroite. .. ..., ... ..civinrinnviiiiin, S

Présenter le volant sur I'arbre en e:ﬁageant Iz clavette dans la rainure correspondant A Iage
d’un bras. A cette position le tableau de bord deit étre visible entre les 2 bras supérieurs.
Placer la rondelle d’appui, serrer Pécron de blocage.................... e

Monter le bouchon, serrer lea 2 vis de fixation,,........... s veremerrrenrrrann IR I

20 VOLANT A 2 BRAS

Dépose.

. Déposer le bouchon supérieur on le dévissant (A la main), Desserrer la vis de fixation du commnru-

tateur d’éclairage, le faire descendre de 0,05 mm environ sur le tabe fixe..............,

Dégager le bouchon inférieur, du volant : pr:;ur cela, le comprimer pour dégager le jone, de son
logement ...........covviiviins et e rerren ey C e

Déposer 'écron de blocage du volant, dégager la rondelle d’appui. Placer la fourche 1952-T
(voir Pl. 93, fig. 3) entre le tube fixe de direction et le moyen 6 pans du veolant. Si nécessaire,
opérer une pression sur le tube, a l'aide d'un tournevis, pour permettre le passage de la
fourche entze le tube et le moyew.......cviiiiii i i i,

NOTA. — Ne jamais exercer une pression sur la collerette recevant le volant, car Ion risquerait
de la dessertir du moyen. .

Déposer le volant, de I'arbre de commande de direction, (utiliser Parrache-volant 1950-T, voir

Pl. 93, fig. 2) muni des coquilles 1951-T, vendues avec I'appareil).............oivuu0.s,

Dégager le bouchon inférieur, du tube fixe..........., beteaaas fe e iair e nanas

Cl tube 21

Clé tube 32
Fourche 1952.T
Clés tube et plate 12

Arrache-volant 1950-T
Coquilles 1951-T




152

12

13

14

15

16

. Mettre en place le commutateur d’éclairage, serrer la vis de fixation.......ccocviviannnn

Tr. AV

OPERATION Ne 132 : Remplacement d’un volant de direction.

Pose.

Placer Ie bouchon inférieur muni de son jone, sur le tube fixe. S’assurer que le jonc est correc-
tement engagé dans la gorge, la fente du jonc i I'opposé de la fente du bouchon. Mettre en
place 1a clavette du volant, dans son logement sur 'arbre. Présenter le volant sur 'arbre,
placer la rondelle d’appui, visser 1’écrou et le bloquer. ...........ovviviiiiiiiiines

Placer les roues AV comme pour la marche en ligne droite, Réaliser cette condition & I'aide d'une
pige, {utiliser la pige de braquage 1890-T, voir Pi. 125), Régler la position des roues de fagon
a obtenir la méme longueur entre 'axe du bras inférieur et le bord de la jante sur la roue D

et BUF 1 TOUE Gl ottt ittt s e s saan st b A it .

A cette position les 2 bras devront étre horizentaux, toutefois ure tolérance de 25 mm sur la/
dirconférence de la jante du volant eat admise. Dans le cas contraire, déposer les 3 vis fixant
le volant sur le moyeu, Placer les bras du volant horizontalement, Fixer le volant a cette

position par les 3 vis en intercalant une rondelle éventail sous les éerous..............
e ,

NOTA. -~ Les trous sont décalés ée qui permet dans tous les cas d’obtenir la condition de mon-
tage demandée. : -

Mettre en place le bouchon inférieur sur le volant, pour cela, le comprimer pour permettre I'in-
troduction du jonc dans son logement. Visser le bouchon supérieur (i la main).........

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 32

Clés tube et plate 12




DIRECTION TR. AV.

DEPOSE ET POSE __ PL 93

Fig.1 _ BAGUE MR 3102 Fig.2 _ DEMONTAGE DU VOLANT

non vendue

ARRACHE VOLANT
AVEC COQUILLES POUR VQLANT 3 BRAS

axe du P:-358 vendu sous le n* 1950-T

7sur woiture omenter cette
fléche verticalement vers e bas

Fig. 3 _ FOURCHE
vendue sous le n"1952-T




ROUE BM

ROUE PILOTE

ROUE STOR

REGLAGES

CONTROLE DU BRAQUAGE

Fig.1 - UTILISATION DE LA PIGE

Fig.2 . PIGE DE' BRAQUAGE
vendue sous le w1890 -T

b

e T i  taiinininiliduiind) E

PIESPL. . FEISELPSEESEERIEN S EREEEEEN e ————
N
1

REGLAGE DE tA PIGE

TYPES DE ROUES| GRADUATION [LONGUEURL
STOP 14040 18 570
STOP 15040 12 564

5| STOP 16040 5 557
< | PILOTE 155 % 400 23 575
o[ PILOTE 165400 18 570 |
F | PILOTE 185 400 Tt 563
= BM 165,400 23 575
- BM 185-400 22 574
o BM155-400% 23 575
BM 16524 00X 22 574

PL.

TR. AV.

125
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e —— i —————— i

10

11

OPERATION Ne 133 : Remplocement d'un tube fixe de direction,

Dépose

Déposer le volant de direction. Voir Op. 132, §§ 1 a 3 (volant a 3 bras) ou §§ 7 4 11 (volant &’

5 - T R LT .

Déposer le commutateur d’éclairage............. T ..

Démonter les écrous de fixation du support sur planche porte-appareils. Desserrer les vis de
fixation des demi-aupl;i:nrts_sur cloison, afin de décomprimer la bague caoutchoue et faciliter

le dégagement du tube fixe. Déposer le tube fixe........... ... .oiiiiinnnnnn

Op. 133 153

OUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 14

Déposer le support du tube fixe (3 la main}............. P

Déposer les demi-supports sur cloison. . ... ... ..ol

Pose. | :

Placer les demi-supforl:s sur la cloison de coque (ne pas serrer les vis). ... ... ... ..l
Placer les supports sur le tube fixe (3 180 mm environ de lextrémité supérienre du tube)...

Présenter le tube fixe. L’excentrage du tube de commande dans le tube fixe ne doit pas dépasser
4 mm, Le contrbler, (utiliser la bague MR-3102, voir PL 93, fig. 1). Si cet excentrage est
supérieur, corriger la concentricité en déplagant Jes supports du tube fixe dans les bouton-
niérea, serrer les sapports......... I [ eareessnn

Engr:fer la bague caoutchouc intérieure du tube fixe. Pour faciliter le montage, I’enduire d’huile
i)

ricin ou de liquide spécial pour frein....... . oo i iiiiiiiiii e

Monter le volant : Voir Op. 132, §§ 4 2 6 (volant a 3 bras), §§ 12 a 16 (volant 2 2 bras).......

Monter le commutateur d’éclairagé {volant & 3 braa)........ . vovvnri it O SO

Cl tube 1_4

Bague de contrdle MR-3102
Clé tube 14

Clé tube 32
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OPERATION No 134 : Remplacement d'une direction.

Te. AV

e e e .. TR T T T

Dépose (voir PL 91),

Soulever le véhicule & Pavant, le caler & 0,55 m du sol environ pour permetire le dégagement de
la direction par 'avant. Déposer les 2 romes AV .. ...0. oo i iiiiiaiannas,

Déposer le volant. Voir Op, 132, §§ 1 4 3 {volant & 3 bras) ou §§ 7 & 11 {volant & 2 bras).....

Désaccoupler les barres latérales (1} des leviers de pivet, (ntiliser ’arrache-rotules 1964-T, voir
o O

Déposer les vis de fixation des supports mobiles (2) de direction sur coque, .. ..............

Dégager la direction vers I'avant (le tube fixe restant sur voiture)...........c.ocvnevrnive.n. .

Pose (voir Pl 91).

Le véhicule étant levé & Pavant et les bras inférienrs & 0,55 m environ du sol :

Engnﬁer Parbre de commande dans le tube fixe. Fixer les supports mobiles 3 ) sons la coque,
onter proviseirement le volant et faire madeeuvrer la ion, afiz d'étre assuré qu'il
n mste aucun point dur sur toute la lnngum de la course. ......coevirunnrianns saes

Régler la direction en hauteur,

La direction n’étant pas serrée dans les supports mobiles (2) et Ia ﬁxanon du tube fixe libérée sur
planche de bord et cloieon :

Amener la partie inférieure du volant & 505 + 5 mm du tapis, serrer les vis de’ Ewﬁé‘gl) de
][:allers mobiles, les demi-gupporta sur planche de bord et la fixation sur cloison

auteur du tube pour qu’il ne frotte pas sur Ie volant, maia qu’il soit engagé de q'uelques
millimé¢tres dans 'embrévement du volant........uoevuiiiiiiiiine, eeas PP

Contréler le centrage de ’arbre de commande dans le tube fixe. I'excentrage ne doit pas dépasser
4 mm; le vérifier, (utiliser la bagne MR-3102 (voir Pl 93, fig. 1). 3l y a lieu, le corriger en
déplagant e tube fixe. . ..ot s e

Bloquer les vis (3) de pingage des paliers et serrer la vis & ergot d’orientation du tube du carter
en intercalant une rondelle grower sous téte, Manwuvrer de nouveau la direction, #'il existe
un point dur il peut provenir d’un centrage défectuenx du tube fixe, Vérifier & nouveau ce

CEDETABE oo vt v rnronsesrannarsrnanssossssssacannsssnacsasensassnsssnaasccansactss

OUTILLAGE

TEMPS

Vilebrequin de roues

Clé tube 21
Arrache-rotules 1964-T

Clé & rotule 12

Cl¢ a rotule 12

Clés tube 14-17
Bague -de contrdle MR-3102

Clés tube 14-17
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Tr. AV OPERATION No 134 : Remplacement d’une direction.
e . _________________ A
OUTILLAGF TEMPS
10 Placer sur les queues des rotules (4) des barres latérales (voir Pl, 92, fig, 4} le cache-poussiére (5)
assemblé avec la rondelle Belleville et muni du cacutchouc. Présenter la rotule dans 1'alé-
sage conique du levier. Mesurer & I'aide de cales Jo jeu entre la face de 'eeil du levier et
1a rondelle Belleville. Intercaler & cet endroit des cales de réglage (6} pour lisser subsister
un jeu de 0 a 0,25 mm. Serrer les éorous et goupiller. . ....... ..o il Clé tube 21
11 Monter le volant : voir Op. 132, §§ 4 & 6 {volant 2 3 bras) et §§ 12 8 16 (velant & 2 bras). .. ... e i o
i2 Poser les roues. Mettre le véhicule & tedTe.veu..vvrvseaveeecnnnns et tm e TN R
13 Régler le parallSlisme (voir Op. 158, §§ 4 oF B). .. ..ottt iiiianrrrrreraaans o+ e+ e+ o s | ot
14 | Régler le braquage (voir Op. 158, §§6-T89) ... oot e |
' 1
A
4
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Fig 2 _UTILISATION

0
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DIRECTION TR. AV.

DEPOSE ET POSE __ PL 93

Fig.1 _ BAGUE MR 3102 Fig.2 _ DEMONTAGE DU VOLANT

non vendue

ARRACHE VOLANT
AVEC COQUILLES POUR VQLANT 3 BRAS

axe du P:-358 vendu sous le n* 1950-T

7sur woiture omenter cette
fléche verticalement vers e bas

Fig. 3 _ FOURCHE
vendue sous le n"1952-T
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OPERATION Ne 135 : Revisioﬁ d’une direction.,

Tr. AV

0 0 JJ________.._.___.. . - — . . _______ ]

10

11

12

13

Fixer le boitier & l’étau, (uta].lser le support MR-3053-80, voir PL. 94)........cc0unns tearaan

Démontage (voir PL. 91 et 92). |

Placer la direction & P’étau, (utiliser le support MR-3053-80, voir PL. 94). Ne jamais serrer par le

tube 0u Je BOIlier. oot it e ettt e as e e e

Démonter les barres latérales droite et gauche, (utiliser ’arrache-rotules 1964-T, voir P1. 74). ..

Démonter la bague caoutchoue (7) d’étanchéité du tube de direction. Démouter I'arbre de com-
mande (8. ... .. i i v et rras v s

Démonter le gnide crémaillére (9) en démontant la plaquette {(10)......oovviiiiiiiiiiann,

Démonter les bouchons de butée gauche et droit {11 et 12), (utiliser la clé 1975.T, voir P1. 95,

fig. 3} ........... Cirreeans Cerhereseraaens Saaaaeeesaeaaen i rareeann b

Démonter le support mobile droit (2) de direction et 'accordéon dreit. Dégager le protecteur dea
rotales (13) oo ouiinriiiini i e i e e e

Glisser la crémaillére vers la droite. Dégoupiller, desserrer 1'écrou A encoches (14) formant rotule
et dégager le tube do maintien (15 des noix, (ntiliser la ¢lé 1976-T, voir P1. 95,
plaguette obturatrice des rotules (16), dégager la rotule dreite {17). Amener 'ergot (18)

du tube d’étanchéité en face du trou e dégagement ¢ v amén:ﬁﬁ & cet effet dans le tube du

boftier (voir Fl. 92, fig. 1). Dégager P'ergot, sortir la rotule {17), les noix (28), 'entre-
toise (50) et le ressort 601 048 sur voiture 11 large ainsi que la Fumémaﬂléw et le tube couhsan.nt '
d'étanchéitd (19). ... i iiiiiiiiiierrinniiierainstacitraaasenrarrnnsnarirrrnnnnns .

Déposer ’accordéon gaunehe........vovovmvemminiiiaiiiina, A 1S

Déposer la cuvette du roulement inférieur dans la bottier. Chauffer modérément l'extéricur du|

hoitier alumininm 4 Vaide d'un chalumeau a gaz, & la hauteur de la cuvette du roulement. La
légére dilatation du boitier permet & la cuvette de sortir ]J.brement sans Paide d’ameun outa.l

Déshabiller les barres latérales droite et gauche (voir PI. 92, fig. 4). Dépoaer les écrous 20) de
réglage des rotules, (utiliser la clé 1870-T, voir P1. 93, fig. 2), dégager Ies cuvettes (21}, déposer
les emhouts réglables (22) des barres............... ieraaaaes T

QOUTILLAGE

!
i TEMPS
1

fig. 1). Déposer| -

Clé tnbe 10,

Suppert MR-3033-80

Clé tube 21
Arrache-rotules 1964-T

Cl tube 14

Clé tube 14

€& 1975-T, clé plate 14

Clé tube 17

clé 1976-T

Chalumeau i gaz

C1¢ 1870-T, clé tube 14

Nettoyer les PIlces .. ivururiiiaeriiiterrnrrrersasrsnnrrnrrrrenatotivionssaasansons

Montage (voir PL 91 et 92),

Mettre en place dans le boitier la cuvette du roulement inférienr, & Paide d’un jet de bronze.
Viérifier que cotte cuvette porie bien sur le fond de f’alésags du carter. Placer la couronne porte-

galets Bur ]a cuvette ........................................................ e 4 e b e

Support MR-3053-80




Tr. AV

14

15

16

OPERATION No 135 : Revision d'une direction.

Monter et régler Parbre de commande et le pignon assemblé.

a) Engager I'arbre (B} dans le hoitier, puis le roulement supérieur et sa cuvette {23), régler les'
roulements libres mais sans jeu, & 'aide de cales (24) choisies parmi eclles vendues par notre

Service des pitces détachées ot placées entre le carter et la tdle de fermeture (25}.......

b) Aprés réglage, garnir les roulements de graisse adhésive. Remonter la tdle de fermeture (25)
dont une seule fuce est dressée. Cette face doit porter sur la cuveste du roulement. Placer le|
feutre d’étanchéité et ea cage. Serrer les écrous en intercalant une romdelle grower sous-

Monter la crémaillere.

a) SiPécrou rotule on le tube carter a £té remplacé, s’assurer gu'il existe un jeu de 0,05 mm entre
I’écrou a encoches (14) formant rotule et le tube carter (26). Opérer de la fagon suivante (voir
Pl 92, fig. 3) : . o
— Monter et blo:{uer rovisoirement le support mobile dreit (2) sur le tube carter. Engager
PPécron rotule sur le tube de maintien (15). L'introduire en méme temps qu’une ¢ale de clin-
quant de 0,05 mm d’épaisseur et de 8 mm de largeur. Le tube sert a déplacer la rotule et le
clinquant sur une longueur de 140 mm environ (course représentant le déplacement de la
crémaillere). La rotule et son clinquant doivent coulisser librement et sans jeu A endroit o2

le tube carter peut &tre rétreint par le serrage du suppoert mobile..........ooiiiinnn

b) Placer le support mobile gauche (2). Ce support porte la vis d’arrét et le trou taraudé doit
étre orienté vers I'AR. Visser provisoirement la vis a ergot. Engager I'accordéon sur le tube

carter (26) le petit diamdtre de I'accordéon contre le support ...........ccoiuuarinann

c) Engager la crémaillére préalablement graissde (graisse adhésive), le tnbe coulissant 19)
d’étanchéité (le trou allongé vers lo drothPlaou Yentretoise {50) et le ressort 601.848 (sur
les voitures 11 large) dans la crémaillére la: rotule gauche (17) avec ses noix (28) et sur voix

ture large; l'entretoize............ PR .

d) Monter Pergot (18} du tube d’étanchéité, serrer I’écrou sur la rondelle cuivre. Placer la
deuxiéme rotule et 8a NOIX. .. ... .0t iaii et e e e ieeaaee i
e) Engager le tube de maintien, (15) et le ressort de rattrapage de jeu (29), le serrer, (utiliser
la cl¢ 1976-T, voir PL 95, fig. 1). Bloquer puis revenir de 1/66m® de tour en arri¢re. Vérifier
le sarrage des rotules, qui doivent articuler & la main sans point dur.......... .00 0t R
— Maintenir le tube de maintien, (utiliser la clé 1976-T, voir Pl. 95, fig. 1) et serrer I’éerou
rotule (14). Goupiller sans revenir en arritre. Si le tron de goupille ne correspond pas avec
une encoche de I'écrou, percer i nouveau le tube dans Pencoche la ?lus éloignée de I'ancien
trou. Eviter 'introduction de copeaux dans le carter, en obturant 1'entrée dn tube avec un

chiffon ........ D T T T

Régler Pengrinement de la crémaillire (volant & 3 bras).

Pogitionner le volant. Pour que le tableau de bord soit visible, régler I'engrénement de 1a fagon
snivante :

a) Placer le volant sur le tube, la clavette montée dans la cannelure du velant correspondant

Blaxe dUn bras . ... i it i iea i iiiesaaaes ettt e

Op. 135 157

OQUTILLAGE

TEMPS

Clé tube 14

Clé tube 10

Cl¢ 1976-T




158 DPERATION No 135 : Revision d'une direction. Tr. AV

\ SR _
: QUTILLAGE TEMPS

b} Plaver ce bras verticalement, dirigé vers le bas .. ......... ... ... .. i il
¢} Engrener la crémaillére sur le pignon, en ‘tournaint le volant d’un tour et deémi: & ce moment,.
, si 'engrénement est correct, extiémité d& la crémaillére doit désaflleurer de 37 4~ 2 min de!
| lIa face du carter aluminium; au cas contaire. avancei ou re¢uler d'une dent ............ |

17 | Régler le poussoir de crémaillére (voir Pl 91).
Engager le guide-crémaillire (9) dans le logement du caitét, sans le ressort, Monter la plague de
fermeture (10), la face dressée contre le carter. Monater dés tales de réglage'(30) de fagon a obte-
nir un engrénement normsl sans point dur ni jeu. Un jeu de 0,1 & 0,2 min dant indispensable
pour éviter Pengrénement & fond de dent, ajouter wne cale de 0,1 & 0,2 mm & celles précédem-,
ment montées. Déposer la plaque (10), la remonter avec le ressort (31}, serrer les vis avec’
rondelles grower sous téte. g: Ta preasion du reesoite ‘#st TnauMsants (dikection trop doucs), il
faut ajouter des rondelles (27) enftie Fessoit et poussoir. $i I pression i reswort ast trop
forte {direction trop dure), il faut ajouter une care (30) entre plaguette et carter .........

18 Monter 1a plaguette obturatrics (16} ‘dés rotulés (veit PU. 92) (ln paskdd tn plus lodpue &a dté
droit). Monter les protectevms (13} $uf¥rittr et bupdiicut s vottdes. Apids frilse en plave, _
pincer le bord rabattu du potectemt wrpbrisar & DRVLHNEDE Tt ha iwire, afh que T C !
glissiére inférieure coit entfsbnde pur la ghissicre snpydrivire duse Yo déplucoment de T enév
maillére. Monter Paccordéon dreit le petit dinméet contrs & wappord, Ie wupport miobile]
droit {2) sans le bloquer, 'sa pogition étant déterminée am montage sur voiture. Serrer les!
accordéons sans les vriller, ?p"dtfslnéﬁl_’éi' ‘qu'ils ne st ctupEnt ENpideient, 6t ofluter les collivrs
de facon que la téte des goupilles de seriage ¥oit s Jhors Wb atvdidéotis, afin de he pus| _
arrackier Te cacatchowe en tournant ced Foupillds wWa BOAMWTe. ..vverrrerraneviiirisns O NTS—.

19 Monter les contre-écrous (32) d Bondlion 'de Datde dhoit bh Tintrcutant Tarvivoir enitte e tontte
écrou et le bouchon. Garnir &% Ehitue dilhdmve fe bruskion \de lbaeée vt $e vibeorr provisoire:|
‘ment, Garnir également, Mais 4 meitrd seulomens, de méme graisee, le houchon de butée :
gauche (11}, intercaler un jotnt papier et serrer ¥ bouchon avec rondelles grower sous éerous. ¢ plate 14 e

Ces’ quantités ‘de gradese mises dans les bouchons {340 gr enviren) ne doivent pas étre dépasséos, o
pour ne pas nuire & I'étanchéitt de la direction. |
Monter la bague caoutchouc (7)'@ Tafbre & cormmedo. Plivdek le collior de scrtmze, I tite de s

- goupille en dehors de la bague ................ T O R e

''20 | Préparer les barres latérales (Wit F1. 0%, & % '

Dégripper et faire fonctionner los embowts ﬁ slables sur les barres (¢i mé&comairo, rafraichir de

' ﬁgetage des embouts et dés barres avec filidre et tgrau&s)l.ml{onfer Yes embouis (2} sur les

barres, le filetage huilé, én répartissant également de chaqae cdté l’enga'g'ement sur le file-| -
tage, régler Evrov_isoirement les embouts pour obtenir un entr’axe des-rotules (pour tous ,m!
de 560 + 0,25 mm, (utiliser la pige MR-3340, voir PL 96). Monter ok ‘rothMes ‘(4) ‘¢ 18

d’accouplement et coussinets ?‘21-) ptéalablement huilés, -Placer le ressort de maintien des
coussinets, serrer les écrons de réglage (20) 3 8 o kg, Qu'tilisér 1a & IBT0-T, veir PL 05,
fig. 2), desserrer de 1 /8¢ dé tour maxi et goupiller ..........covvnnuniiiiiiiinnnanns .-

Clé toke 11

Taraud 22, pas 100 oa 150 |

Fifiers 22, ido 10 o 150
Pige NOR 3340, oIb T970.T




Tr. AV OPERATION Nt 135 : Revisisn d’une direction.
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. ]

.

21 Monter les barres latérales {voir P1. 92, fig. 1).
i
Placer les cacutchouc d’étanchéité (33) et les rondelles {6) sur les queues des rotules de cré-|
maillére. Dégraisser a l'alcoo]l les cdnes des rotules et les alésages coniques des embouts

régiables. Serrer les derous et goupiller .. ... .. i i e i

22 Peindre I'organe.

OUTILLAGE TEMPS

Clé plate 21

23 Déposer la direction du support MR-3053-80 ........ccovvvvivininnsn. frenisunasaereretes
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DIRECTION

TR. AV, |

____ MAINTIEN A LETAU ~ PL.O4

Fig 1_UTILISATION DU SUPPORT

Fig.2 _ SUPPORT MR-3053-80
non vendu




TR. AV,

PL. 95

DIRECTION

OUTILS DIVERS

Fig 1.CLES POUR TUBE DE MAINTIEN DES NOIX Fig.2 .CLE DE REGLAGE
DE ROTULES DES BARRES

vendues sous le 1976 -7 .
vendue sous e N*1870-T

Fig 3_CLES POUR BOUCHON DE DIRECTIONS;
vendues sous le n°1975 T




DIRECTION

REGLAGE DES BARRES LATERALES

UTILISATION DE LA PIGE

§ = o -

Fig.1
e
_’:":“-., i || , | E— ! 7 I g
b eSO Ay e
A N e S e
[T e S .! [ -t,. —

/ Fig. 2 _ PIGE MR- 3340

non vendue
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LES CONES 0 ET E DOIVENT ETRE PARALLELES ET ORIENTES COMME SUR LA FIGURE

A PRENDRE DANS LEVIER 42718900 190
OU 4272430V 244

A PRENDRE DANS ROTULE B01846

~

PRESENTER LES PIECES B ET C SuUR LA BARRE

SOUDURE
ENLEVER LA BARRE ET TEF!MINER LES SOUDURES

HEGLER UNE BARF!E MUNIE DE SES EMBOUTS A LA COTE INDIQUEE

LES FIXER PROVISOIREMENT SUR LE SUPPORT A PAR UN POINT DE :
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OPERATION No 136 : Remplacement d'un corps d'essieu AR (ancien modie et 6™ stade).

Dépose.

Soulever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL. 110). Caler approximativement
a la hauteur des pointes AV desailes AR ... ... i i

Démonter les roues et Jes moyeux-tambours ........ ...l il

Désaccoupler les tubes de frein et les dégager du guide sur le bras latéral ...................

Déposer les l|;l:teaux de frein (nettoyer i I’aide d’une brosse métalique les %aines des cibles de
frein et les huiler pour faciliter leur coulissement dans les guides). Dégager les plateaux de frein
de V’essien sans désaccoupler lee cibles de frein. Déposer le tube tirant (1) (voir P1. 97) ....

Dézaccoupler les amortisseurs, des axes sur Pesgien .. .....ovvviivinniriiirriiiiiiiicaeaaa.

Dégager, & I'aide d'un tournevis, les bras latéranx, des goujons de I'essien. Placer un vérin de|-

carrossier entre les brae latéraux, les tétes venant a’appuyer sur les supports formant guide
des gaines de frein. Ecarter les braw, dégager le corps d’essieu. Enlever le vérin ....... es

Pose (voir PL. 97).

Placer le vérin comme il est indiqué pour la dépose de Pessieu. Engager le corps d’essicu et dégager|
S e tiiieerrrrearaa e a e

Monter le tube de tirant (1). Placer les goupilles de sécurité (30) ...... s

Monterlesamortiade_mssurl’essisu S
REMARQUE IMPORTANTE : L

Pour qu'un amortisseur fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable de contréler
les points suivants : :

a) S’assurer que les bagues cuontchouc de la chape d’amortisasur sont en bon état (prohiber
les bagues en matiére plastique qui sont moine souples que le cacutchouc).

b) Vérifier que I'axe inférieur de I'amortisseur ne « bouge » pas dans I'essien sinon Jo resserrer
a 25 m. kg et 'arréter par quelques pointe de soudure. :

Si le trou fileté dans I'essien recevant I'axe est ovalisé, il faut changer essieu.

OUTILLAGE

Tr. AY

TEMPS

Support MR-3300-40

Vilebrequin de roue
Clé & molette

Clés plates 17-19-21

Clés plates 21-29
Vilebrequin rallonge 14
Brosese métallique
Clé articulée 21

Vérin de 1,20 m

Vérin de 1,20 m

Clés plates 21-29

Cl¢ artienlée 21
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16

OPERATION N 136 : Remplacement d'un corps dessien 4R (ancien modéle et 6™ stade}.

Op. 136 161

¢) Contrdler que les axes de fixation sont parzlléles. zi nécessaire orienter I'axe supérienr, pour
cela, chauifer 1a téle de passage de roue et agir sur I'axe (4 'aide d’un tube comme bras de

levier) dans le sens convenable.

d) S'assurer que I’amortissenr est perpemdiculaire & scs axes. Cette condition cst réalisée loraque
le tube enveloppe est concentrique au corps de Famortissenr (contréler cette condition a
Paide d’un jeu de cales); sinon, placer des rondelles sur I'axe supérienr entre la bague caout-
chouc et le support et entre la bague caoutchoue et I'essien sur 'axe inférienr.

NOTA : Si le déport est trop accentué, s’assurer que I'essieu AR n'est pas déporté par
rapport & I'axe de la coque, {voir § 12, méme Op.)

Menter les plateaux de frein, les tubes de frein, Serrer & 3,6 m, kg le raccord du tube allant au
CYlindre de TOUe ... i it a e e

Monter les moyeuz-tambours, serrer I'écrou (31) & 10 m. kg, le desserrer d’un quart de tour envi-
ron, pour obtenir un jeu transversal de 0,05 & 0,17 mm, ce qui permet de tourner Pécrou d ln
main. Goupiller. Garnir les chapeaux de moyen de 0,080 kg de graisse (graisse spéciale pour
roulements}, serrer les chapeaux A Sou 6m. kg .. ... il e

Régler le désaxage de I'eagien, (utiliser le calibre 2051-T, voir P 109} e

Purger les canalisations de frein (voir Op. 159; §5). .._. ....................................

Peindre 'essien .....0.oveiianiernerinns e e n e r b b r e e e aren et e

MoODEET 1e6 TOMEE « .o vv v v v rnrnnasatecasanenaeuarnesetssacnsansnssnsnasenensnsnessssesnsns

Meitre le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-40, veir PL 110) .voevviiniis, .

e ——
i

OLUTILLAGE

| TEMPS

Vilebrequin rallonge 14
Clés plates 17-19-21

Clé 3 molette

Calibre de contréle 2051-T

Dict, w0 427, — 11,

Vilebrequin de roue

Support MR-3300-40
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CONTROLE DU DESAXAGE

ESSIEVY ARRIERE

TR. AV.

pL. 109

—

UTILISATION DU CALIBRE

LE CALIBRE ETANT APPLIQUE COMME REPRESENTE C1-DESSCUS CONTRE LE MOYEU LE TRAIT CIRCULAIRE a DE LA
FPIGE MOBILE B VIENT EN REGARD DYUNE DES DIVISIONS DE LA GRADUATION C SUR LE GUIDE D DE LA PIGE,

NOTER CETTE DIVISION,
APPLIQUER LE CALIBRE CONTRE L'AUTRE MOYEU.

LE TRAIT CIRCULAIRE DE LA PIGE, S| L'ESSIEY EST BIEN A)(é, DOIT VENIR EN REGARD DE LA DIVISION NOTEE

CI-DESSUS.

S1 UNE DIFFERENCE EST CONSTATEE ENTRE LES DEUX LECTURES (ESSIEU DESAXE) AGIR SUR LE REGLAGE DU TUBE
DE TIRANT DANS LE SENS CONVENABLE POUR PLACER L’ESSIEU DANS L'‘AXE DE LA VOITURE;LES DEUX LECTURES

DOIVENT ETRE ALORS IDENTIQUES,

.\3

i
ff}h‘?wﬁﬁ'

W)
ﬁ"- i
\l\"‘“I

oy
4

)

CALIBRE
vendu sous le " 2051-T
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10

11

12

_ Déposer le pot d’échappement. .. .cvovinirrrnrerrararasassrrrrssrranscssainnrssnrnnnnns

OPERATION Ne 137 : Remplacement d’un essieu AR avec bras latéraux (ancien modéle ef 6*™

°* stade ).

Tr. AY

Dépose (voir P1. 97).

Lever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL 110}. Caler approximativement i la
hauteur des pointes AV desailes AR....... .. coiiiii i i iaiaaas

Déposer lea ronu1es AR .. ..uuuiiiien it it a ettt ety

Déposer les amortissenurs AR ... .. et s i

Désacconpler les tubea de frein. Désaccoupler les cibles de frein, dé Varbre de renvoi....... ves

Déposer le tube de tirant (1). (Commencer par Pécrou (32} sur traverse tubulaire pour éviter que|

Ja Barre Ne TOUINE.) . .avennvrrrrrnrruasrsroertsirasossersrnosnorirosssnnssnnnnanne

Déposer les plaquettes d'arrét (2) des barres de torsion, Dégager une barre dn support centrall

(utilicer les masses MR-1578, voir P 105). Répéter la méme opération pour la deuxitme

barre. Engager sur les axes des amortissenra les piges MR-3338, (voir PL 108), afin de main-| .

tenir I'ensemble de ’essien. Déposer les vis (5) de fixation des paliers élastiques sur la traverse
tubulaire (voir PL 98) ..ovirir i i et i s s .

Dégager I'ensemble essieu cruciforme et bras latéraux, du véhicule............cooviiiiine,

Pose.
Placer sur les axes supérieurs d’amortisseur les piges MR-3338 de positionnement en hauteur

de Dessieu (voir PLL10B) .......ciuiviiniireseaiininessnsssansensnssnanaonnsanrsrrs

Placer I’ensemble essien sous le véhicule. Engager I'axe inférieur d’amortisseur dans le trou inter-
médiaire des piges A cette position .........., saavans Ph e edttaeaaateabaaterrrrartes

Accoupler les paliers élastiques sur la traverse tubulaire. Serrer les vis (5) avec rondelle grower
sous téte (voir PL 9B) . ....iiiivennrr i irrtieriitiisasantaassucaccnnannrattanenanns

Dégager les piges des axes inférieurs d*amortisseur, amener ces axes dans les mortaises inférieures
£s piges (Pour exécuter cette deuxiéme opération, il est nécessaire d’opérer une pesée assez
forte sur les bras latéraux).........00uvnt, frraeeaans bevaeeaereraaaa e e,

OUTILTLAGE

TEMPS

Support MR-3300-40
Yilebrequin de roue
Clés tube 12-17
CIé articulée 21

Clés plates 12-14

Clés plates 21-29

Clée plates 12-16

Masse MR-1578, Piges MR-3338]

Yilebrequin rallonge 16

Piges MR-3338

Clé articulée rallonge 16
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14
15
16
B

18

19
20
21
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OPERATION No 137 : Remplacement d’un essiew AR avec bras latéraux {ancien moddle et 67 stade . Op. 137 163

Mettre en place les barres de torsion (voir PL 97).
NOTA., — Les barres dreites sont repérées d’un trait de peinture, celles de gauche de deux traits,

Les barres étant engagées dane les paliers élastiques, maintenir ’essieu au point le plus bas dans
les mortaises des piges; a4 ce moment, cngager les barres dans le moyeu cannelé central

{manceuvrer Iessieu, si néeessaire, dans la linuite permise par les mortaises). Terminer ["enga-

gement des barres, (utiliser les masses MR-1578, voir PL 105).

Fixer les plaquettes d’arrét (2) des barres, serrer les vis avee rondelle grower sous éerou .......

Monter le tubg de tirant (1), Placer }a goupille (30) de séourité ..........ccoovvuviiiuininan,

Accoupler les tubes de frein, le tube dlesgence ... . iiii i i e e

‘Monter les cibles de frein et les régler (voir Op. 159, 83) vevini i,

Démonter les piges MR-3338. Monter les amortisseurs, le pot d’échappement ................

REMARQUE IMPORTANTIE :
Pour quun amortisseur fonctionne dans de bonnes clmd;tinns, il est indiepensable de contréler
les peints suivants : : .

@) S’assurer que les hagues caoutchouc de la chape d’amortisseur sont en bhon état (prohiber
les bagues en matitre plastique qui sont moins souples que le cacutchoue).

b) Vérifier que 1’axe infériour de 'amortisseur ne « bouge » pas dans Vessien sinon le regserrer i
25 m. kg et 1’arréter par quelques points de soudure. L
8i le trou fileté dans I'essien recevant I’axe est ovalisé, il faut changer I'essicu.

¢) Contrdler que les axes de fixation sont paralléles, si nécessaire oriemter 'axe supérieur, pour
cela, chauffer la tole de passafe de roue et agir sur ’axe (A I'nide d’an tobe comme bras de
levier) dans le sens convenable. :

d) S’assurer que I'amortisseur esi perpendicnlaire & ses axes, Cette condition est réalisée lorsque
le tube enveloppe est concentrique an corps de 'amortisseur {contriler cétte condition a 'aide
d’un jen de cales); sinon, placer des rondelles sur I’axe supérieur entre la bague caoutchoue
et le support et entre la bague cacutchoue et I’essieu sur axe inférienr.

NOTA. — Si le déport est trop accentné, s"assurer que I’essieu AR n’est pas déporté par
rapport a ’axe de la coque (voir § 18, méme Op.)

Régler le désaxage de Iessien, (utiliser le calibre 2051-T, voir P. 109). Serrer les écrous (32) ...
Purger les canalisations de frein (voir Op. 159, §5) ......... e L

Monter les roues AR ......... e, R eme bt r it st a e e renns
Mettre le véhicule & terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL 110} ....................

Régler Jes hauteurs sous coque (voir Op. 160, §§ 1-2-3) .. ..iuiiieinennennennrueinioeinnes e

e ... ]

OUTILLAGL . TEMPS

|
Masses MB.1578, clé tube 12| ...

Clés plates 21-23 | ...
Clés plates 14-17
Clé plate 12

Clé arriculée 21
Cléa tube 12-17

Calibre de contrdle 2051-T..... ...
Clé plate 29

Vilebrequin de roue
Support MR-3300-40
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CONTROLE DU DESAXAGE

ESSIEVY ARRIERE

TR. AV.

pL. 109

—

UTILISATION DU CALIBRE

LE CALIBRE ETANT APPLIQUE COMME REPRESENTE C1-DESSCUS CONTRE LE MOYEU LE TRAIT CIRCULAIRE a DE LA
FPIGE MOBILE B VIENT EN REGARD DYUNE DES DIVISIONS DE LA GRADUATION C SUR LE GUIDE D DE LA PIGE,

NOTER CETTE DIVISION,
APPLIQUER LE CALIBRE CONTRE L'AUTRE MOYEU.

LE TRAIT CIRCULAIRE DE LA PIGE, S| L'ESSIEY EST BIEN A)(é, DOIT VENIR EN REGARD DE LA DIVISION NOTEE

CI-DESSUS.

S1 UNE DIFFERENCE EST CONSTATEE ENTRE LES DEUX LECTURES (ESSIEU DESAXE) AGIR SUR LE REGLAGE DU TUBE
DE TIRANT DANS LE SENS CONVENABLE POUR PLACER L’ESSIEU DANS L'‘AXE DE LA VOITURE;LES DEUX LECTURES

DOIVENT ETRE ALORS IDENTIQUES,
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" OPERATION No 138 : Remplacement d’une traverse tubulaire (6*=° siade).
#

r

Dépose.

Lever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-40. voir Pl. 110). Caler approximativement
@i la hauteur des pieds de caissc AR ...

Déposerles 2 romes AR . c.ovuuinniiiuiiarrarer it iiiirarenii i

Déposer les amortisseurs AR ..o i e

Déposer le pot d’Echappement ..., . ..cuuieeeeestnreruasrrrarrorecesetoociiiiniiitiiinis '

Désaccoupler le tube de frein, du raccord 3 voies sur traverse et lea cibles de frein, de I’arbre de
TOIVOL + v v cvvsacnnsronsassnansamsssossannsmsnssstissonvoadabosdiassasans Creaaaas

Déposer le tube tirant (1) (voir Pl 97). Commencer par I’écrou (32) sur traverse tubulaire pour

éviter que la barre ne LOUMNE. . ... oovvrrnirsitatiaiiiiaironre e ttieaenas

Déposer les plaquettes d’arrét (2) des barres. Dégager une barre du support central (utiliser
les maeses MR-1578, voir Pl. 105), répéter ensuite la méme opération pour la 2¢™¢ barre.
Mettre en place sur les axes de fixation des amortisseurs, les piges MR-3338 (voir Pl 108),
afin de maintenir ’ensemble de 'eszien Ppendant la dépose des paliers élastiques. Déposer

Ies vis de fixation (5) des paliers (voir PL 98)....... . coieiiiiiiiiiiiiiiiian

Dégager 'ensemble essieu ot bras latéraux, du véhicule........ . voevciiieninnennnnn, ;

Démonter le sul‘)iport du tube d’échappement sur la traverse. Désaccoupler le tube a essence, du .

raccord et du collier sur coque et le dégager vers 'extérieur pour libérer le paseage de la
EPAVETBE oo e uvenarrnnsorannsammmmrbbbo st b Eeaasnspressssnsssssssssssssssrannnnnnnns

Démonter les vis de fixation de la traverse sur coque (3 vis sur chaque bras qui se démontent de
PENEELIEUE), . 4y v v vreaer v eetansatssnssrrrestasssssitessssssrassnsses .

Dégager la traverse tubulaire, de la coque & laide d’un levier, . ......ooviiuninnanieninnny ‘e

Pose (voir PL 98).

Engager la traverse tubulaire dans la coque. Serrer les vis de fixation en intercalant une rondelle
L AN T L LR R R R EERRR R

Engager I'ensemble de Pessieu sous le véhicule. Amener axe inférieur d’amortisseur dans le trom
intermédiaire des piges MR-3338 de positionnement en hauteur (voir P1. 108). A ceite position,
accoupler les paliers élastiques 2 la traverse tubulaire, Serrer Ies vis (5) avec rondelles grower

BOUE BBEE + oo sennnvesstoanusnsnnssorneansasnnanbibsbrrrrssrtsatssosasnbebbnnana

OUTILLAGE

Tr. AV

A —

TEMPS

Support MR-3300-40
Vilebrequin de roue
Clé articulée 21
Clés tube 12-17

Clés plates 12-14

Clés plates 21-29

Cléa plates 12-16
Masses MR-1578
Piges MR-3338

Yilebrequin. rallonge 16 |

Clé plate 14, clé tnbe 12

Clés tube 17-26-35

Clés tube 17-26-35

Piges MR-3338
Cl¢ articulée rallonge 16
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OPERATION N-¢ 138 : Remplacement d’une traverse tubulaire (6™ stade),

‘Accoupler le tube de frein, le tube d’essence, le support du tube d’échappement sur la traverse. .

Op. 138 165

OUTILLAGE

TEMFS

Mettre en place les barres de torsion (voir Pl 97}

a) Amener les axes d’amortisseur dans la mortaise des piges. ... .. ..o iiiiiani,

b) Les barres étant engagées dans les paliers ¢lastiques, maintenir I'essien au point le plus has
dans les mortaises des piges; & ce moment, engager lea barres dans le moyeu cannelé central.
{Manceuvrer 'essieu, ei nécessaire, dans la limite permtse par les mortaises.) Terminer ’enga-
gement dea barres, (utiliser les masses MR-1578, voir PL 105).............ooivreiants,

¢) Fixer les plaquettes d’arrét (2} des barres. Server les vis avec rondelle grower sous téte......

Monter le tube tirant (1). Placer les goupilles fendues (30) de séeurité......... Ceriiaaseeaaan

Monter les cables de frein et lea régler (voir Op. 159, § 3).......... Chre e e e riaeeees
Démonter les piges MR-3338. Monter les amortisseurs. Monter le pot d’échappement. .........

REMARQUE IMPORTANTE :

Pour quun amortisseur fonctionne dans de bonnes conditions, 1] est mdupenmble de contriler
les points suivants :

a) Sassurer que les bagues caoutchouc de la chape d’amortisseur sont en bon état (proluber les
bagues en matiére plastique qui somt moins souples que le caoutchouc). -

b) Vérifier que Paxe inféristir de I"amoxtissenr me « bouge » pas dans I’essien sinon le resserrer &
25m.kget I'arréter par quelques points dowoudure.

Sl le trou fileté danp ['easieu recevant I'axe est ovalisé, il faut changer esgien.

c) Controler que les axes de fixation sont parall%lee, si nécessaire orienter 'axe supérieur, pour
cela, chauffer la téle de passage de roune et agir sur axe (i Paide d’un tube comme bras de
lewer) dans Ie sens convenable.

d) S’assurer que I'amortisseur est perpendiculaire & ses axes. Cette condition est réalisée lorsque

le tube enveloppe est concentrique am corps de Pamortissenr (comtréler cette condition a

" I'aide d’un jen de cales); sinon, placer des rondelles sur ’axe supérieur entre la bague caout-
chouc et le support et entre la bague caontchouc et I'essieu sur {’axe inférieur.

NOTA, — 5i le déport est trop accentué s’assurer que Dessieu AR n'est pas déporté par
rapport a I'axe de la coque, {voir § 19, méme Op.)

Régler le désaxage de 1'essien, (utiliser le ealibre 2051-T, veir PL 109) ........., Ceeres aeaean

Masses MR-1578
Clé tube 12

Clés plates 21-29
Clés plates 12-14-17
Clé plate 12

Clés tube 12-17
Clé articulée 21

Calibre de contréle 2051-T

Purger les canalisations de frein (voir Op. 159, §5)......civiiiiiiirraniniiiiiiiiiasnnnes

Monter Jes 2roues AR. ... ..o i e
Mettre le véhicule 2 terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL 110) .............. evens

_ thehroqum de roue
Suppert MR-3300-40

Régler les hanteurs (voir Op. 160, §§ 1-2-3), ... .. ..ot i i v eeeas
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Fig 1_-UTILISATION DES PIGES
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CONTROLE DU DESAXAGE

ESSIEVY ARRIERE

TR. AV.

pL. 109

—

UTILISATION DU CALIBRE

LE CALIBRE ETANT APPLIQUE COMME REPRESENTE C1-DESSCUS CONTRE LE MOYEU LE TRAIT CIRCULAIRE a DE LA
FPIGE MOBILE B VIENT EN REGARD DYUNE DES DIVISIONS DE LA GRADUATION C SUR LE GUIDE D DE LA PIGE,

NOTER CETTE DIVISION,
APPLIQUER LE CALIBRE CONTRE L'AUTRE MOYEU.

LE TRAIT CIRCULAIRE DE LA PIGE, S| L'ESSIEY EST BIEN A)(é, DOIT VENIR EN REGARD DE LA DIVISION NOTEE

CI-DESSUS.

S1 UNE DIFFERENCE EST CONSTATEE ENTRE LES DEUX LECTURES (ESSIEU DESAXE) AGIR SUR LE REGLAGE DU TUBE
DE TIRANT DANS LE SENS CONVENABLE POUR PLACER L’ESSIEU DANS L'‘AXE DE LA VOITURE;LES DEUX LECTURES

DOIVENT ETRE ALORS IDENTIQUES,
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OPERATION Ne 139 : Remplacement d’un essicu AR (ancien modile).

Dépose.

Soulever le véhicule, (utiliser le support MR-3300-40, voir Pl. 118). Czler approximativement.
a la hauteur du pied de caisse, afin de dégager les ailes AR...............ccovviinnnnn.

Déposer Jes roues AR.......viiiiuiiiiiiiiisriasnnnnaransess, i
Déposer le pot d’échappement...........oiiniiiinrnernannnssrrsnnnnnenna e

Déposer leg AmOTtiBEeOIB. . o vttt v st s sssas s annna it cssasts st s s tecn rarrasaaartonnnnnes

Désaccoupler le tube de liaison de frein, du raccord 3 voies et les cibles de frein, de I.’arbre de
renvoi. Dégager le tube d’essence, de la patte simple de fixation et 1’écarter du dessous de
coque pour permetire le passage de la traverse tubulaire.......... rrrrrr i

Déposer les 3 vis de fixation des ailes AR vers la pointe AV, afin de dégager en partie l'aile de 1a
coque et de rendre acceasible I'écron de douille filetée (18) (voir P, %

Dégarnir les bas de porte (la moquette sculentent et si nécessaire)....... G eerear ety

Desserrer les écrous et les douilles de fixation de la traverse AR, (utiliser la clé 2050-T, voir

PL 106, fig. 4)cuunaveeeeesnusassronnmnessssssiocesssssssannsnnsssesnnnnesnses :

Déposer les boulons AV et axes de fixation de traverse tubulaire AR. . ... e aaaaaan :

Dégager 'essieu AR .....................................

Pose.

Placer les piges MR-3338 sur les axes supérieurs d’amortisseur AR sur la coque (voir Pl. 108) ...

Amener Pessieu sous le véhicule, engager d’abord les bras latéranx, lever ensuite Vessicn pour
amener les axes inféricurs d"amortisseur dans la mortaise des piges. (L'équilibre et le main-
tien de 'ensemble de I'esgien sont micux assurés de cette fagon qu'avec un cric.) Serrer les
axes et boulons de fixation des bras de la traverse tubilaire avee une rondelle &ventail sous
téte, serrer également les écrous des douilles (I8) en intercalant une rondelle éventail, {uti-
liser la clé 2050-T, voir PL 106, fig. 4}............. RS

Accoupler le tube de frein an raccord 3 voies, Monter les cibles du frein & main sur le palonnier,
Régler la tension de facon que le serrage se preduise & partir da 3*me cran de la tivette et
que les roues soient bloquées an 48W€ eran. ..., ... v00rrrrrocerarerrrrres Crreaereas

OUTILLAGE

Tr. AY

e L e e ___ ... __}j

TEMPS

08) e v vvvreeraineenns :

Support MR-3300-40
Vilebrequin de roue
Clés tube 12.17

Clé articulée 21 -

Clé plate 14, clé tube 12

Clé tube 14

4 2050-T
Clés tube 17-26

Piges MR-3338

Clés tube 17-26, clé 2050-T

Clé tube 12, clé plate 14




15

16

17
18
19

20

.c} Contréler que les axes de fixation sont paralléles, si nécessaire orienter I'axe supérieur, pour

OPERATION N° 139 : Remplacement d'un essien AR (ancien modéle),

OUTILLAGE

Monter le pot d’échappement . .. ... vt it iitrnr s rassaner e cnssossnnrenreeaneass
P pp

Déposer les piges MR-3338. Poser les 2 amortisseurs, serrer les écrous de fixation et goupiller. . ..

REMARQUE IMPORTANTE :

Pour qu’un amortisseur fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable de controler
les points suivants :

a) S’assurer que les bagues caoutchouc de la chape d’amortisseur sont en bon état (prohiber les
bagues en matiére plastique qui sont moins souples que le caoutchoue).

b) Vérifier que 'axe inféricur de I’amortisseur ne « bouge » pas dans I'essien sinon le resserrer a|

25 m. kg et ’arréter par quelques points de soudure.

Si le trou fileté dans l’essieu recevant I'axe est ovalisé, il fant changer D’essieu.

celn, chanffer la tdle de passage de rone et agir sur Paxe (4 ’aide d'un tube comme hras
de levier) dans le sens convenable.

d) S'assurer que Iamortisseur est perpendiculaire 3 ses axes. Cette condition est réalisée lorsgue
le tube enveloppe est concentri au corps de 'amortisseur {contrdler cette condition a
Paide d*un jeu de cales); sinon, J::u des rondelles sur ’axe supérieur entre la bague cacut-
chouc et le support et entre Ia bague cacutchouc et 'essieu aur Iaxe inférieur.l :

NOTA. — Sile d est trop accentué, e’assurer que l'essieu AR n’est pss déporté par|
rapport A I'axe de la coque, (voir § 16, mé¢me Op.) . '

Régler le désaxage do Iessieu, (utiliser lo otble 2051-T, voir P1. 109). Serrer les écrous (32). ...

Clés tube 12-17

Clé articulée 21

Calibre 2051-T
Cl¢ plate 29

Purger les canalisations de frein (voir Op. 159, 8§ 5)...00vuvuunnn. Ceererrrrerarrerrrasias .
Monter les 2 roues AR............oovmvuiinnns tratareressaean et e reas s s .
Mettre Ie véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-40, veir P1. 120)...............0uen

Régler les hauteurs (voir Op. 160, §§ 2-2-3). .. ..euu vtrenneneniiennaananranaanansernn,

Vilebrequin de roue

Support MR-3300-40




ESSIEU ARRIERE

QUTILS DIVERS ___

Fig.1 - UTILISATION DE LA CLE
vendue sous le n° 2050-T

TR. AV,

pL. 106

Fig.2 . CLE DE REGLAGE DE HAUTEUR AR

“Fig. 3 _,'CLE

ven.due sdl.'i',s' le nr 2049-T

vendue sous le n* 230Q4-T

i
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POSITIONNEMENT EN HAUTEUR ___ P 108

Fig 1_-UTILISATION DES PIGES

axe d'armortisseur

Fig 2 _ PIGES MR-3338
non vendues

D.16.5 'épaisseur 6310 mm @.16,5 trait repare 3 marquer
, e B I/ 2 faces
(o = = E .2 L2 £ 26 e '
FE—E— = T =24 Seme b
1

- 435 ] 30i30

_ha _ 490 . 60
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CONTROLE DU DESAXAGE

ESSIEVY ARRIERE

TR. AV.

pL. 109

—

UTILISATION DU CALIBRE

LE CALIBRE ETANT APPLIQUE COMME REPRESENTE C1-DESSCUS CONTRE LE MOYEU LE TRAIT CIRCULAIRE a DE LA
FPIGE MOBILE B VIENT EN REGARD DYUNE DES DIVISIONS DE LA GRADUATION C SUR LE GUIDE D DE LA PIGE,

NOTER CETTE DIVISION,
APPLIQUER LE CALIBRE CONTRE L'AUTRE MOYEU.

LE TRAIT CIRCULAIRE DE LA PIGE, S| L'ESSIEY EST BIEN A)(é, DOIT VENIR EN REGARD DE LA DIVISION NOTEE

CI-DESSUS.

S1 UNE DIFFERENCE EST CONSTATEE ENTRE LES DEUX LECTURES (ESSIEU DESAXE) AGIR SUR LE REGLAGE DU TUBE
DE TIRANT DANS LE SENS CONVENABLE POUR PLACER L’ESSIEU DANS L'‘AXE DE LA VOITURE;LES DEUX LECTURES

DOIVENT ETRE ALORS IDENTIQUES,

.\3

i
ff}h‘?wﬁﬁ'

W)
ﬁ"- i
\l\"‘“I

oy
4

)

CALIBRE
vendu sous le " 2051-T

LY
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LEVAGE PL. 110

SUPPCRT MR-3300-40 .
non vendu /\ 40,

fer L) de BO x 45

vis 3 bois

cales bols

A FIXER SUR LA TETE DU CRIC




OPERATION Ne 140 : Revision d’un essiew AR (ancien madéle).

Tr. AV

OUTILLAGE

TEMPS

Clés plates 8-12-14-17-19

Clé 2 molette

Vilebrequin rallonge 14
Brosse métallique

Clés plates 21-29

Vllebre in ra.l]onge 17

Clé plate 12 Madses MR-1578

Clé plate 23, clé rapace

Clés tube 10-14-21
Pince a reesorts 2110-T

- Broche de 8 mm

Broche & aréte vive

168
Démeontage (voir Pl 97-98),
1 Placer Fensemble sur un montage approprif. ... ...uuuiieiveiannnnnnnannovarrasasaaass e v |,
2 Déposer les canalisations de frein............. e tmmmc ot et et a e '
3 Démeonter les moyenx-tambours (3)........ ... ... .o i, et e s
4 Déposer les plateaux de frein (4). (Nettoyer A I’aide d'une brosse métallique les gaines des cibles
et les huiler pour faclllter leur coulissement dans les guides)............ccveunnnia.s,
3 Démonter le tube de tirant (1). (Commencer par I’écrou (32).cbté traverse tubulaire pour éviter
que la barre ne tourne.............. .00 REETE R PRR TR e
6 Déposer les p]aquettes d’arrét (2) des barres. Dégager les barres du support central, (utiliser les
masses MR-1578, voir PL 105). Déposer les vis de fixation (5) des supports élastiques. Déga-
ger les bras. Chasser les barres de torsion, des paliers élastiques...................ots. :
b Démonter les paliers élastiquea, des hras. .
a) Dégager les segments d’arrét (6} des axes (17) des bielles de rég]ngé-(-lﬂ)' Chasser les axes.
b) Dégager les goupilles en C (8) d"arrét des écrous des paliers, Démonter les £crous (9} gortir
les moyeux (10) «.vvvvvvvvannirinsrrinnann Necrernnns re e T R AR TR T
fort st
8 Déshabiller les plateanx de frein (chaque plateau successivement) (voir Pl. 99).
a) Démonter le ressort (19), (utiliser la pince & ressort 2110-T, voir PL 38}, les aegments de frein
(27) et {28), le eylindre de roue (21), le céble de frein. . B P 4o
b} Démonter les cames de réglage (22), Chasser-les axes  Paide d*une broche............... .
9 Déshabiller los cylindres de roue (toutes les pidces se déposenf 3 la main. Déposer les cache- B
poussidre (23), pistons (24), coupelle (25), ressort (26) ......covigiinriiiiiieiiiiaaaas _
10 Déshabiller les moyeux-tambonrs.
Chasser les cuvettes des roulements i Paide d'une broche & aréte vive......... errereeeaes
11

Nettoyer les pidces........oiiii it et o o e
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Tr. AV OPERATION Ne 140 : Revision d'un essieu AR (ancien modéle).

QUTILLAGE TEMFPS

Montage (voir PL 97 et 98}, ’.

12 | Contrdler le carrossage (voir Pl. 100).

&) Sur un tour ayant au moins 225 mm de hautenr de pointes ¢t une capacité entre-pointes
de 1,80 m, monter D’essieu & contrdler. Sur Pune des fusées, monter U'appareil de contrile
verticalement, (utiliser 'appareil 2052-T, voir PL 101.) Le positionner par les gonjons (¢'ils
existent) ou par une vis {dans le cas contraire), I'essien doit &tre en position normale, c’est-

a-dire les butées de débattement orientées vers le haut. Fixer 'appareil sur la fusée par
Appareil 2052-T | -

s L T
b) Faire tourner I'essien d’un quart de tour de fagon & amener I'index inférieur de Pappareil
2052-T en contact avec une réglette serrée par le porte-outil (voir fig. 1)............... e e s

¢) Faire tourner ensuite l'essien d’un demi-tour afin d’amener I'autre index de I'appareil en
regard de la réglette. Mesurer écartement entre la réglette et lindex : il doit étre de
1 U R SIS TR T TT SRR R

d} Si cette cote n’est pas ubtenue, retoucher Vessicu (dépoeé du tour) en martelant 4 Jroid Taile
supérieure si le carrossage est trop faible on Vaile inférieure &’j] est trop grand...........
Les essieux nouveau modéle (en forme de croix potencée) ne jouitont étre redressés qu'a
froid & Paide d'une presse 3 balancier. - !

e} Procéder comme ci-dessna pour I'autre cité de Dessien, ......coo.uiiiiiiiiiiiaieniin,

13 Contriler le pincement (voir PL 100). L

a) L’essieu orienté comme sur la voiture (butées de débattement en haut), placer 1'appareil
2052-T horizontalenens sur la fusée (voir fig. 3), le fixer par Péerou, le positionner par les
goujons (p’ils existent) sinon par une vis........ G ederaaerseses iy sreesnan

b) Amener l'index avant au contact de la réglette serrée par le porte-outil................

¢) Faire tourner Vessicu d’on demi-tour, afin d’amener autre index de I'appareil en regard
de 1a réglette; la différence constatée doit étre de 0 & 2 mm. La cote la plus faible étant vers|
Pavant de Dessieu, il y a lieu, retoucher I'essien en martelant 'aile AR si le pincement eat|
trop faible ou l'aile AV #'il est twop fort.. . c.ovmreeriniin i e
Les essieux renforcés (en forme de croix potencée} ne peuvent étre redressés qu’a froid, &
l'aide d’une presse 3 balancier.

Appareil 2052-T = [l

d) Procéder comme ci-dessus pour Pantre cbté de lessieu......cvvvvnnirneininraenenss
P

14 .Remplaoer un axe d’amortissenr. _
a) Dégager au burin les points d’arrét de somdure & Pare.. .. ..ol

C plate 26 ... .

B) Dévisser I'Xe ..o iiiiiiiiiii it e ettt
Clé plai_:e 26 e

¢} Mettre en place le nouvel axe, le serrer énergiquement (25 m. kg environ}.... .. ..... ...

d) Arréter I'axe par points de soudure & I’arc pour ne pas chanffer Pessien..................

NOTA. — Si le trou fileté dans Pessieu, recevant ’axe est ovalisé, il faut changer P’essien.
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OPERATION No 140 : Revision d’un essieu AR (ancien modile).

OUTILLAGE

Habiller nn cylindre de roue.

Employer exclusivement de I'alceol ou du liquide de frein pour le nettovage des pigces. Tout‘
autre produit entrainant une détérioration rapide des coupelles casvutchoue. Enduire le eylin-|
dre et les coupelles de liquide de frein pour le remontage {voir PL 99, fig, 2, pour Pordre de’

FEMONLAZE) ottt et iinn st e taars s arasnetarasassasssssassnnmsrnsssnnnen,. . :

Habiller les plateaux de freins (habiller chaque plateau successivement) (voir Pl. 99),

NOTA. — Pour éviter le bruit de « bielle de frein & main », il faut prendre les précautions indi-
quées aux §§ 45 et suivants de 'Op. 144,

Monter les cames de réglage (22), sertir les axes, (utiliser le montage MR-3354, voir Pl. 84), Monter
Ie cible de frein, serrer les supports de fixation du conduit au plateau, les axes d’articulation
(20;. Monter la bielle de frein 4 main sur le levier de frein. Monter ce levier sur le segment
(28). Accrocher le cible de frein au levier et monter les segments de frein (27-28) (les garni-

tures doivent étre bien séches sans taches d’huile) (la garniture la plus courte 2e monte &

Iarriére). Les se%ments portent un coup de pointeaun prés de la bague de I’axe d'articulation,

Aprés montage, le coup de pointean doit se trouver i Pextérieur. Huiler l1égérement lea ron-

delles de réglage (29) des colonnettes de guidage. Serrer lea éereuns des axes d’articulation| -

20} & 3 m. kg et goupiller. Monter le cylindre de roue (21). Accrocher ls ressort de rappel |-

Elg} des segmente de frein, (utiliser la pince 2110-T, voir PL. 88). S’assurer que les segments|

articulent normalement et qu’ils sont suffisamment appuyés par les rondelles des colonnettes.

Remplacer les tocs sur tambour. Rectifier les tambours, ) ;

@) Assurer un appui correct du tambour pour chaeser les tocs et éviter les cassures dans la| -

fonte (utiliser le montage MR-3445, voir Pl 85), Ne jamais désaccoupler complitemaent le

tambour du moyeu. Procéder au remplacement d’un su deux tocs seulement 4 la fois, Le tam-|- -

bour est rectifi¢ a I'usine, assemblé avec le moveu, avec une trés grande précision, nn maavaia
centrage entraine un broutement de freins, Sertir les toos & la presse sous une pression de

Pince i ressorts 2110-T

| -+ Clés tube 10-12-14-21
Montage a sertir MR-3354

8 & 10 tonnes (& défant, le sertissage peut s’effectuer également au marteaun)........... | Montage a sertir MR-3445

b) Percer le logement de I'ergot, 1"éloigner de I’ancien trou. Enfoncer Pergot, s'assurer qu’il ne .
désaffleure pas, Parréter par un coup de pointeau..........,. e eraraasraas
¢} Placer les cuvettes des roulements dans le moyen. ... ...l e

d) Rectifier sur le tour le tambour monté, (utiliser le mandrin MR-3700-50, voir P1. 103), la tolé-
rance de faux-rond est de 0,06 mm maxi, le vérifier au comparateur. Ne pas augmenter de

lus de 2 mm le diamétre d’origine qui est de 225 mm (tambour de 10") oun 305 mm (tambgur

¢ 12”), Pour assurer pendant cette opération, le serrage du tambour sur le moyeu, placer

" une rondelle de 4 mm d’épaisseur sur chaque toe, et serrer le tambour, 4 I'aide des écrons

de roues, & 5 M. K. ... it i i i i it e s i e e '
Remonter le roulement AR (33} garni de graisse spéciale pour roulement. Engager le joint SPI

Mandrin MR-3700-50

{34) 4 la presse (le bord du cuir cité roulement) (voir Pl 97)...... briseerar i s
Préparer et monter le palier €lastique sur le bras latéeal (voir Pl 97 et 98).

a) Déposer et poser, i la presse, les silentblocs (11) des paliers, (utiliser le poussoir et le tas MR-
3§35, voir Fl. 102)..... s ama et ia et a e s an iy et iaaiaes

Poussoir et tas MR-3335
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OPERATION Ne 140 : Revision d'un essiew AR (ancien moddle}.

|
b) Engager sur le moyeu (10) (dont les cannelures intérieures seront orientées vers Pextérieur!
du bras) le bras (12}, les leviers (13} de part et d’autre du bras et la bielle de réglage (14)
avec son axe (7), les rondelles de friction {15) (le chanfrein orienté vers les cannelures du
moyeu), les paliers élastiques (16) et les écxous de blocage (9)............cccvinn..
¢) Maintenir et orienier les paliers pendant le serrage pour que leur portée fasse un angle de 1040
avec I’axe du bras {utiliser les équerres MR-3336, voir PL. 98, fig. 2)....................

d) Serrer les écrous (9) de blocage des paliers & 25 m. kg mini, 8’assurer, aprés serrage, que les
filetagep dépassent également de chaque eBté. ... ... ..o ittt iiiiaiiiaenns

e) Dépoger les équerres MR-3336. Placer I'axe de bielle (17) et les segments d’arrét (6).......
f} Percer le moyeu pour introduire Pextrémité de la goupille en C (8).......oovveoai. .l o e i

Accoupler les bras latéraux de Pessien cruciforme et engager les barres.

NOTA. — Les barres de torsion droites sont repérées d'un trait de peim:;re, fes barres gauches de
deux traits.

o) Monter les bras sur la traverse tubulaire aprés avoir engagé les barres de torsion dans les
paliers élastiques et 1’essien cruciforme dans lea bras latéraux. Server les vis (5) des paliers
élastiques avec rondele grower sous téte (voir PL 98, fig. }}............ il

b; Placer une rdgle sur la partie supérieure du bras de la traverse tubulaire. Abaisser le bras
latéral afin d’obtenir uné¢ cote de 155 & 170 mm entre cette régle et la partie aupérienre
AR du bras (voir PL 107). Engager les barres de torsion. Placer les plaquettes d’arrét (2],

serrer les vis avec rondelle grower woms écvou......... .. i i,

Op. 140

OUTILLAGE

171

TEMPS3

¢} Monter provisoirement le tube de tirant (1). Mettre en place la goupille (30) de séeurité. ...

Monter lea plateavx de frein. Centrer les segmenta.

a) Engager les gaines des cébles de frein huilées dans leur guide sur le bras, Serrer- a2m. kg les
écrous des supports de fixation de gaine en interposant des rondelles grower. Serrver les
 écroue de fixatton des plateaux 4 2 m. kg. Rabattre les arrétoirs......................
b) Centrer les 4 segments de frein, (utiliser 'appareil de centrage 2103-T, voir PL. 104, ot la
elé 2120-T, voir Pl 99)

...........................................................

Monter les moyenx-tamhours (voir PL 97),

Introduire 0,100 kg de graisse (spéciale pour roulement) a 'intérieur du moyen avant la mise en
lace, Placer le roulement extérieur Timken également endunit de graisse, Serrer 1'écrou de
fusée (31) 4 10 m. kg, le desserrer d’un quart de tour environ pour avoir un jeu transversal de
0,05 2 0,17 mun, ce qui permet de tourner Uécrou & In main et goupiller. Garnir les chapeanx de
moyeu de 0,080 kg de graisse (spéciale pour roulement). Serrer A Sou 6 m. kg............

Poser les canalisations de frein. Serrer 4 3,6 m. kg le raccord du tube allant au cylindre de roue.
Régler le désaxage de 'essien AR, (utiliser le calibre 2051-T, voir PI. 109). Serrer les écrous (32),

---------------------------------------------------------------------

Peindre 1'organe

Equerres MR-3336

Clé rapace

Clé articulée 17

Clé tube 12
Clés plates 21-29

Clé articulée 14

Appareil de centra%e 2103-T |

Clé 2]20-
Clé tube 17

Clé &2 molette
Clés plates 8-12-14-17-19

Calibre de contréle 2051-T
Clés plates 29




ESSIEVU AVANT TR. AV.

REMPLACEMENT DUN TOC DE ROUE __PL' 85

Fig 1 UTILISATION Fig 2_- MONTAGE A SERTIR MR-3445
non vendy
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ESSIEU AVANT TR, AV
- DEPOSE ET POSE DES RESSORTS, pL. 88
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Fig. 1 . UTILISATION DE LA PINCE
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LE BEC POINTU DE LA
PINCE SE PLACE DANS
LE TROU DE RIVET LE
PLUS PRCCHE DU RES-

SORT

Fig 2 - PINCE
vendue sous le n2110-T
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ESSIEU ARRIERE  ___

ENSEMBLE

Fig.1
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TR, AV.

PL. 98

ESSIEU ARRIERE

BRAS LATERAL

Fig  1_ENSEMBLE ’ Fig. 2 _MAINTIEN DES PALIERS

i
Ji=
104 *1?

v 1
“'Fig 3_ EQUERRES MR-3336
non vendues
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ESSIEV ARRIERE

PLATEAU DE FREIN __ pL. 99

Fig.1 - CLE : Fig. 2
vendue sous Ie nt 2120-T
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- ESSIEL) ARRIERE —
CONTROLE DU CARROSSAGE pL. 100

ET DU PINCEMENT DE L'ESSIEU

Fig.1_. CONTROLE DU CARROSSAGE Fig 2 - CONTROLE DU PINCEMENT

CARROSSAGE PINCEMENT A L'AVANT
' o°A O"15' PAR ROUE

1°A 130" PAR ROUE .
SOIT 723 A 11,3 mam SUR LE DIAMETRE DE LA JANTE SOIT O A 2mm SUR LE DIAMETRE DE LA JANTE

APPAREIL DE CONTROLE
vandu sous'le n* 2052-T

LA FACE UTILE DE LA REGLETTE DOIT ETRE

RIGOUREUSEMENT PERPENDICULAIRE A L'AXE

OV TOUR . :
SUR LES FUSEES DE @=30mm IL Y A LIEU D*
INTERPOSER LA BAGUE DIFFERENTIELLE ENTRE

LE CORPS DE L'APPAREIL ET LA FUSEE
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pL. 101

ESSIEV ARRIERE

CONTROLE DU CARROSSAGE
ET DU PINCEMENT

APPAREIL
verdu sous le n-2052-T

@ et . | E. Q:;g ./l g: :g
a pal_1,25 . el e ;‘;_" - 4t i
;g 4“6 3’0 Z
: L
CES 2 INDEX AURONT LEUR POINTE REGLEE &
EXACTEMENT A LA MEME HAUTEUR PAR 2 & 307 =

BAGUE DIFFERENTIELLE
POUR FUSEE DE- 30

0009 Q040 7
D:35-0,025 @&3I0-0Q015

RAPPORT A LA FACE a.DU MOYEU ET SERCONT
ARRETES PAR COUP DE POINTEAU POUR
EMPECHER LEUR DEREGLAGE ULTERIEUR.

LA PARTIE COTE POINTE SERA SEULE TREMPEE.

o 22 30 =T I
ECROU DE SERRAGE SUR FUSEE 5 chanfrains d'sntrée, ?
C @.34 1a4 ™ 2. 35 o 1230 4ux 2 ul.,nt_,pi_;j;_;_
. ud . o BN - e /
',_l_;‘_ weel | ’ L._MQ—J acier demt-dur trallé ?‘ 1_00
28 1'5 RhesTe) . S o & 9O/ 100 hg avant f :
L : ‘ finitian /
* 1) h .‘/’
@.20 pas|150 ?
__5.9':;!5‘4 3y | h e i 46 44 __; ) .

-CETTE BAGUE FAIT PARTIE DE LAPPAREIL 2103-T

| @ ﬁlllf [iumuul ﬂnlﬂ' .. ‘ﬁl'"h 'Illhlu ||I“I1" @

} A
soudure '
' 215 ' e

2 trous @9 prafondeur 10 4
dlamétralement opposas

Q rihl I i"lm'"‘ n'lpllhln !"Ill;h,h }'lllp |p|..ll rl'ljlﬁ
g .
[' \ meplals 30 x 15 ou approchant
L[] 215
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pL. 102

ESSIEU ARRIERE

SILENTBLOCS DES PALIERS ELASTIQUES

Fig1 - UTILISATION DU MONTAGE

PLACER VERS
LE HAUT LE CHANFREIN DE LA

COURONNE EXTERIEURE DU
SILENTBLOC ET VERS LE BAS

tA TOILE DU PALIER

Fig.2

POUSSOIR ET TAS MR-3335
: non vendus :
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ESSIEV ARRIERE . : TR. AV.

RECTIFICATION DES TAMBOURS PL. 103

Fig 1- UTILISATION DU MANDRIN

ECROU N'420525
OU N'426591 .

RONDELLE @ INTERIEUR « 27
ENVIRON

Fig 2 - BAGUES ET-MANDRIN MR -3700-50
' o non vendus ’ '

20
) . 26 pas 150 i pouvant rester
*Q02 /‘ beut :
2300 | |
D-64
1 | spherique
4 chanfrain 05 345"

centre protege i

faces devollées .——
. . chaque extremita




ESSIEVU ARRIERE

TR. AV

CENTRAGE DES SEGMENTS DE FREIN

104

PL.

Fig. 1_RELEVE DU DIAMETRE DU TAMBOUR

TAMBOUR MUNI DU JOINT SPI A DU ROULEMENT INTERIEUR

COMPLET B ET DE LA COURONNE EXTERIEURE SEULE DU
ROULEMENT EXTERIEUR C

APPAREIL DE CENTRAGE

G 1 vendu sous le n* 2103-T
.]J- _—
e I
ot I l T \\ D
iy \\
N 21— 3 ANEA
'é‘ ;. \ \ \
i .
k (\C '''' ? g {;} \ ' B
- i e D
g e ] 'r _ el ”6\}
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--------- 7, iy “C
R 5 /s f 7 i ,
F A i Wy
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jar CAS ROULEMENT ALESAGE 30
MONTER LA BAGUE CYLINDRIQUE D
NE PAS UTILISER LA BAGUE CONIQUEE
Seme CAS ROULEMENT ALESAGE 35
MONTER LA BAGUE CYLINDRIOUE D
MONTER LA BAGUE CONIQUE E

. PLACER LE TAMBOUR SUR LE PIVvOT F _

. PLACER SUR LE PIVOT LA BAGUE PORTE INDEX G

- AMENER L'INDEX H AU CONTACT DE LA PORTEE DV
TAMBOUR . LUI FAIRE DECRIRE UN TOUR. COMPLET

. IMMOBILISER L'INDEX DANS CETTE POS{TION A L'AIDE DE J

Fig. 2 _ CONTROLE DU CENTRAGE

ter CAS FUSEE DIAMETRE 30O

CONSERVER LA BAGUE CYLINDRIQUE D
2eme CAS FUSEE DIAMETRE 35

NE PAS UTILISER LA BAGUE CYLINDRIQUE D

- PRESENTER L'APPAREIL SUR LA FUSEE

-PRESENTER L'INDEX HIMMOBILISE A L'OPERATION PHRECE
DENTE SUR LES GARNITURES _ L'INDEX BOIT EFFLEVHRER
CELLES-CI SUR TOUT LEUR POURTOQUR _REALISER CETTE
CONDITION EN DEPLACANT LES GARNITURES DANS LE SENS

CONVENABLE PAR LES AXES EXCENTRES K ET LES CAMES

DE REGLAGE NON FIGUREES SUR LE DESSIN
-.RETOUCHER LES GAANITURES A LA RAPE AU CAS OU
QUELQUES POINTS SAILLANTS SERAIENT DECELES

APRES CONTROLE DESSERRER LES CAMES DE FACON A PEF\'METTF!E LE MONTAGE DU TAMBOUR _ POUR LE HEGLAGE

DES CAMES_VOIR OPERATION N 159 PARAGRAPHE 2




ESSIEV ARRIERE

DEMONTAGE DES BARRES . PL. 105
DE TORSION

Fig 1_ UTILISATION DE LA MASSE

TR, AV

Fig2 - MASSES MR-1578
. non vendues: .
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ESSIEU ARRIERE TR. AV.

ORIENTATION DU BRAS LATERAL __ FL. 107

BLOQUER LES ECROUS DES PALIERS ELASTIQUES
OUAND LE BRAS OCCUPRPE CETTE POSITION




CONTROLE DU DESAXAGE

ESSIEVY ARRIERE

TR. AV.

pL. 109

—

UTILISATION DU CALIBRE

LE CALIBRE ETANT APPLIQUE COMME REPRESENTE C1-DESSCUS CONTRE LE MOYEU LE TRAIT CIRCULAIRE a DE LA
FPIGE MOBILE B VIENT EN REGARD DYUNE DES DIVISIONS DE LA GRADUATION C SUR LE GUIDE D DE LA PIGE,

NOTER CETTE DIVISION,
APPLIQUER LE CALIBRE CONTRE L'AUTRE MOYEU.

LE TRAIT CIRCULAIRE DE LA PIGE, S| L'ESSIEY EST BIEN A)(é, DOIT VENIR EN REGARD DE LA DIVISION NOTEE

CI-DESSUS.

S1 UNE DIFFERENCE EST CONSTATEE ENTRE LES DEUX LECTURES (ESSIEU DESAXE) AGIR SUR LE REGLAGE DU TUBE
DE TIRANT DANS LE SENS CONVENABLE POUR PLACER L’ESSIEU DANS L'‘AXE DE LA VOITURE;LES DEUX LECTURES

DOIVENT ETRE ALORS IDENTIQUES,

.\3

i
ff}h‘?wﬁﬁ'

W)
ﬁ"- i
\l\"‘“I

oy
4

)

CALIBRE
vendu sous le " 2051-T

LY
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11

12

13

14

15

OPERATION N¢ 141 : Revision d’un essiew AR (6t stade).

Démontage (voir Pl 97).

QUTILLAGE

Tr. AV

e ——

TEMPS

Placer I'ensemble sur un montage approprid...........ccovriiiriiiirirrreracrenennoans

Déposer les canalisations de frein. Déposer les buiées de débattement, ....................

Démonter les moyeux-tambours (3).....cii it iiiinateii it iiisas e aaaiaa s

Déposer les plateanx de frein (4). (Nettoyer, 4 ’aide d'une brosse métalhque, les gaines des
_ cables et les huiler pour faciliter lenr coulissement dans les g'uldes )} Dégager les bras latéraux

R T 1 VAL R

Clé tube 12
Clés plates 14-17-19-24

Clé & molette

Vilebrequin rallonge 14
Brosse métallique

Démeonter les paliers élastiques, des bras (voir Op. 140, § 7).. v ieeiiiinniimnaeaaenns

Déshabiller les plateaux de frein (voir Op. 140, § 8)..vvvvvvveeeenninennnns SUUUUUUTUOR S
Déshabiller les cylindres de rone (voir Op. 140, § 9)....cvoiviiininnnnnaan. eerieiivanaan

Déshabiller les moyeux-tambours {voir Op. 140, § 10}..... ... ... ... il 3

Nettoyer les pidces... ... oottt i iii e etraurnnansnsnsonrrbrassncnanatnn

Montage (voir Pl. 97).

Contrdler le carrossage (voir Op. 140, § 12)........ooiiiiiiiiiiiiiinn '

Contréler le pincement (voir Op. 140, § 13} eeenn. .. A P

Remplacer un axe d’amortissenr (voir Op. 140, § M).......coovvvrnvnnns e, PR

Habiller un cylindre de roue (voir Op. 140, § 15} ... .0 iuunriiiiiiinaurnnmmassccntcans,s '

Habiller les plateaux de freim (voir Op. 140, §16). ... ... i i iiianns Y R

Remplacer les tocs sur tambours. Rectifier les tamboure (voir Op. 140, §17)......... ...




OPERATION Ne 141 : Revision d'un essicu AR (6%me stade).

Op. 141 173

Tr. AV
QUTILLAGE i! TEMPS
|

16 Remonter le roulement AR (voir Op. 140, § IB)e. .o uvnnannenniiiianrs st rs o i o s ‘
17 Préparer et monter le palier élastique sur le bras latéral {voir Op. 140, § 19)............... U
18 Engager les bras latéraux sur Pessieu. ......ovenniiiiiiiarieiiii i : -
19 Monter les plateaux de frein, Centrer les segments {voir Op. 140, § 21}......oiininont e
20 Monter les moyeux-tambours (voir Op. 140, § 22). .. ..ooiniiiiiiiiiiiiinrrrnrennes
21 Poser les canalisations de frein, Serrer & 3,6 m. kg le raccord du tube allant an cylindre de roue.

Monter les butées de débattement........ooiviiinnr ittt Clés plates 14-17-19-23 [
22 Peindre 1OTZANE .. u0vuvnnniusussiieitiensteossesossasasratssassossvsvassntosns s et




TR. AV.
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ESSIEU ARRIERE  ___
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Fig.1

| | )
. . : /.\?_:.,_,.!.'_ o =1 , "

16 I P - ol -
- N i . > R ﬂ;’ .

12 ' — —

- — —
—_— E— ——

LA
| 77

§
|"|||
h




158

e ———

10

- Déposer les vis de fixation du pédalier. Dégager entretoise aluminium (8) et la tige poussair (9},

OPERATION Ne 145 A ; Traveux sur pédalier surélevé.

REMPLACEMENT- D’ﬁN PEDALIER
Dépose (voir Pl 112 A),
Déposer I'allumeur et son support (sur voiture II légére seulement)........ov.vnenriuun....
Désacconpler le cible d’smbrayage (14), du levier de renvoi (21) du pédabier.................

Déposer le levier de renvoi (21) sur pédalier en chassant la clavette..........vveervennnvnns

Dépaser le tampon de fermeture (1), du jambonneau. ... ..........oueieeneneenennanrennns :

Déposer le volant de direction.

a) Déposer le bouchon supérieur, en Ie dévissant................ M ree gt aeaan

4] Déposer le commutateur d’éclairage, le collier de ei‘uidagczs du faiscean et dégager le faisceaun.|
,'le comprimer pour dégager le jonc, de|
#on logement. . ... ..ottt ranaaaas el

Déposer le bouchon inférieur de volant, pour ¢

¢} Déposer ’écron de blocage du volant, dégager la rondelle cl’apllmi ...... eratsiieeaaenes oo

d) Mettre en place la fourche 1952-T (voir Pl 93) entre lo tube fixe et le moyen 6 pans du volant.|
Si néceseaire loigner le tube fixe a I'aide d*un towrnevie pour obtenir le passage de la fourche. |

NOTA. — Ne jamais extraire le volant en exer¢ant une preasﬁon sous la collerette du moyeu|*

recevant le volant. '

e) Extraire le volant, (utiliser Iarracke-volant 1950-T, voir Pl 93, fig. 2). ... ....ovue.n....

Déposer le tube fixe, dégager les supports inférienrs (10 et 11) et la bague caoutchouc. . . ... ... .

Désaceoupler la tige pousseir (9) de maitre-cylindre, de la pédale de frein, . ..................

Déposer le contactear de stop, Déposer la garniture moquette gauche......................

die maitre-cylindre (2),......... B

Dégager 'ensemble du pédalier, en abaissant -lééérement Parbre de commande de direction

pour permettre la sortie du pédalier..... ... ..o i neaaa. B

OUTILLAGE

Tr. AV

e ——— e . ]

TEMPS

Clés tube 10-12
Clé plate 12
Clé tube 12

Clé tube 8

Clé tube 32

Fourche 1952-T

Arrache-volant 1950-T

Clés tube 12-14

Cléa tube et plate 12
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14

15

16
17

18

OPERATION Ne 145 A ¢ Travaux sur pédalier surélevé.

Poseo

Présenter ’ensemble du pédalier sur la cloison de coque, en abaissant I’arbre de commande de

Op. 1454 189

OUTILLACE

TEMPS

direction pour permettre la mise en place. .. . oouunnnneint i

Mettre en place I’eniretoise aluminium (8) du maitre-cylindre {2) et engager la vis supérieure (7))
de fixation en intercalant une rondelle plate sous téte, Monter la tzge ponesoir (9) de nraitre-|
cylindre, placer I'axe en I'engageant par le c¢6té G de la pédale. Goupiller I'axe. . .........

Mettre en place les denx vis latérales de fixation du support en intercalant I’arrétoir double sous

TE1E, BANMB 188 BEITET. o ..\ vt v vt s st vesnsensannnseensensnassrsssnrrrrrreassasasnsness

Placer aur 1'arbre de commmande les supports inférieurs {10 et 11) du tube fixe et la bague caout-

choue, engager le tnbe fixe sur I’arbre. Accoupler le support supérieur a la planche porte-|
appareils sans serrer les écroue..........

Placer la vis inférieure (6). fixant le maitre-cylindre en s’assurant que I’entretoise est en place

Monter le volant......... P

Placer le bouchon inférieur de volant, muni de son jonc sur le tube fixe. S’assurer que le jone
est correctement engagé dans la gorge, la fente du jone 2 Popposé de la fente du bouchen,
Mettre en place la clavette, présenter le volant, placer la rondelle d’appui et serrer I’4crou
de blocage du volant.........vviinnnninniiiiiii it R EY

Régler la position du tube fixe....... S terrarsese ettt aasanese e s rresesens

En hauteur le tube ne deit pas frotter contre le volant. A =a ie inférieure le tube doit étre
concentrique 4 Parbre ge commande. Réaliser cette condition en déplagant les supports
inférieurs (10 et 11) du tube. Ce centrage s’effectue & vue. Serrer les vis de fixation en inter-
calant une rondefle plate et une rondelle grower eous les écrous. Serrer le support supérieur
sur la planche porte-appareils............... eeeereererr i e s ey

Serrer Fensemble des vis fixant le support de pédalier. Rabattre I’arrétoir double sur Jes vis
latérales. ...... e eeseeirerares it enanien Ea e ettt aaa s it s

Monter le levier de renvoi (21), sur pédalier. En.gaged' 1a clavette par la face AR du levier, serrer
Pécrou en intercalant une rondelle grower................... rarrrer e e

Régler la -hauteur des pédales en agissant sur les vie de butée (22).

—— 80it : pour la pédale de frein une cote o = 1407'$ mm, prise entre Je point le plus bas du patin
de pédale et le tapis; : . : .

— soit : pour la pédale de débrayage-wne cote a = 150", mm prise dans les mémes conditions
que pour la pédale de frein.........c..ooiiiiiiiiiinn ererer et bearaan s

Clé tube 32

Clés tube et plate 12
Clés tube et plate 12

Clé tube 12 *

Clé plate 12
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190 OPERATION N¢ 145 A : Travaux sur pédalier surélevé.
QUTILLAGE TEMFS

19 Accoupler le cible de débrayage (14) au levier de renvoi (21) sur pédalier. En agissant sur I’écrou

i douille (20), régler la longueur du cible pour obtenir une course morte a la pédale de _

10 4 15 mm avant Pattaque de la butée de débrayape sur les linguets.......,,......... Clé plate 12
20 Monter le tampon de fermeture (1} du jambonneau, intercaler une rondelle grower sous les vis

DU BETOUS « o eyt v nsan sas bbb b b nn s st s anen s anntensnsenssasasnnnsnsanseansassas Clé tube 8 |
21 Monter le contacteur de stop, régler la tige de commande., ............ouviiiiiiii ., CE tube 7 |
22 Mdnter 'allumeur, Régler Ie point d’allumage (voir Op. 101, § 1}, .. .o oovvnnnininnnnonnn. e —

REVISION D’UN PEDALIER
Démontage.
23 Déposer la clavette vélo fixant la pédale de débrayage sur 1'uxe. e Clé tube 14
24 Chasser I'axe des pédales, dégagpr les pédales, ressorts et entretoiné ......................... . _' !
. I . N
25 Chasser les bagues, des pédales de frein et de débrayage, (utiliser un mandrin épaulé)......... Mandrin épaulé oo
' . ' pétit & = 18, longneur = 25
gand o — 21,5 longueur == 100
Montage,
26 Mettre en place les bagues dans les pédales de frein et de débrayage, 4 la presse..............
27 Présenter, dans le support pédalier, les pidces dans V'ordre ci-aprds : la pédale de débrayatge,
' ur

le ressort, I'entretoise, Ie ressort de pédale de frein, Ia pédale de frein en engageant an

" et & mesure I'axe préalablement huilé, dans le support et dans ces différentes pidces.......

Mettre en place la clavette de la pédale de débrayage, serrer Pécroun en intercalant une rondella

L T T S

Placer I'extrémité pliée des ressorts, surfes pédales...............ooiiiiiiiiiinnerenianin,

Clé tube 14




DIRECTION TR. AV.

DEPOSE ET POSE __ PL 93

Fig.1 _ BAGUE MR 3102 Fig.2 _ DEMONTAGE DU VOLANT

non vendue

ARRACHE VOLANT
AVEC COQUILLES POUR VQLANT 3 BRAS

axe du P:-358 vendu sous le n* 1950-T

7sur woiture omenter cette
fléche verticalement vers e bas

Fig. 3 _ FOURCHE
vendue sous le n"1952-T




COMMANDES TR. AV

PL.112 A

PEDALIER ET MAITRE-CYLINDRE




Tr. AV

174 OPERATION Ne 142 : Traveux sur transmission.
S ——— e . ... S e
OUTILLAGE TEMPS
1 Remplacement d’nne wansmission {voir Op, 124) ... ... .. i iiniiraaarninnnninnes]
2 Révision d’mne transmission (voir Op. 125) ... ... it ae i iiinaiirrrans
3 Suppression des bruits de coulissement {voir Op. 125, § 13-3%)..................coiuea.... .
4 | Graissage des machoires & coulisse (voir Op. 125, § 1349} . ..0'ernnnniennnirnnieeeinnanennn S S g




Tr. AV OPERATION No 143 : Travaux sur freins AV,
L . _____________________.__
REMPLACEMENT D*UN MOYEU-TAMBOUR
Dépose.
1 Lever le véhicule & Pavant, caler sous le bras inférieur. . ...o0veuii iy,
2 DHEPoser 1a TOUE. vt it s s emn et nnaa i e et s et !
3 Déposer les écrous de blocage du moyeu {(filetage 3 G pour la fusée D et inversement), (utiliser
~la ¢lé 1810-T, voir PL. 76, fig. 3).......... e
4 Déposer le moyeu-tambour, (utiliser I'extracteur 1750-T, muni des coquilles 1820-T, voir P1. 76,
TS 1 T R TR
Pose.
5 Centrer les scgments de frein.
Utiliser Pappareil de centrage 2100-T, voir PL. 89 et la clé de réglage 2120-T, voir Pl 99, fig. 1.
6 Monter le moyeu-tamhour.
@) S’mssurer que les portées du céne de la fusée sont mettes, sans rayures, ni trace de grippage. ...
b) Vérifier au bleu que le moyeu porte bien anx denx extrémités. La poriée peut &ire prépondérante
du cbté du grand diamdtre, clle ne deit jomais Pétre du c61é du petit diamétre . ... ... ...oolt
¢) Nettoyer a I'alcool, la fusée et I'alésage du moyeu ainsi.que la portée de freinage sur lo tam-
bout .......cvv. v S e e e
" d) Placer la clavette sur la fusée, monter le moyeu-tambour. S’assurer que la clavette est restée
en place en introduisant une tige de @ — 2 mm dans le fraisage du moyeu........... :
Graisser la face de I'écrou de blocage du moyen, le visser et le serrer a 30 m. kg, (utiliser la clé
1810-T avec le dynamomsdtre 2472.T, voir PL 76, fig. 3 et 4). Goupiller Pécrou..........
Monter la Iome .....cuuiinriinnrrrriurisrasasessonsrressnsnsnanns e ieaseerrveeeiaes
Mettre le véhicule 3 terre......... C e vt aeee e st asaeses et aaaaanaanas
REMPLACEMENT D'UN CYLINDRE DE ROUE
Dépose. . _
-9 Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 3 4, méme opération).......ccovoveiiiiiiiiiiiiee
10 ‘Désaccoupler le tube de frein, du cylindre de roue et du raccord sur la patte support........
I1 | Décrocher le ressort de rappel des segments, (utiliser la pince & ressorts 2110-T, voir Pl. 88).
' Déposer les vis de fixation du cylindre de roue; dégager le cylindre de roue, du plateau. ..

Op. 143 175

OUTILLAGE

i TEMPS

Vilebrequin de roue
Clé 1810-T

Extracteur 1750-T
Coquilles 1820-T

Appareil de centrage 2160-T
Clé wube 21
Clé 2120-T

Cl¢é 1810-T
Dynamométre 2472-T

Vilebrequin de roue

Clés plates 14-17-18-21

Pince i ressorts 2110-T
Cl¢ tube 10




Tr. AV

TEMPS

176 OPERATION N 143 : Travaux sur freins AV,
A — — - - A e————— e —————— e —
OUTILLAGE
12 Déshabiller un cylindre de rove (voir PI. 73).
Dégager los cache-poussitres (23), les pistons (24), lea coupelles (25) et le ressort (26). Déposer
la vis de parge oo o e i i €Cl¢ plate 10
13 Habiller un cylindre de roue (voir Pl. 73).
Nettoyer les pitces. Employer uniquement de I'ulrool ou du lquide spécial pour frein pour le net-
toyage, tout autre produnit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchous.
Enduire Ialésage du cylindre et les coupelles (25) de liquide spécial pour frein pour le mon-
L2 AN wre e+ o
Placer une coupelle (25), un piston (24), un cache-poussidres {23), ensnite lc ressort (26), une cou-
pelle (25), le piston (24) et le cache-poussidres (23)...........ccoiviinrirnrrirnnrenns
Visser provisoirement la vis de PUFEE. . ....vvvurisnvir e rnnrennnnnes e Clé plate 10
Pose.
14 Présenter le cylindre de roue sur le plateau de frein, serrer les vis de fixation en intercalant
une rondelle éventail sous téte, Accrocher le ressort de rappel des segments, (utiliser laj
pince 3 ressorts 2110-T, voir Pl BB)........vu'ccverrnnnnesesssseenneosnrsnnnsens P Clé tabe 10
. ince & ressorta 2110-T
15 Acconpler le tube de frein au cylindre de roue, Serrer A 3,6 m. kg le raccord du tube allant au| 1ee A resee
cylindre de roue. Accoupler le tube an raccord sur la patte support................... . Cléa plates 14-17-18-21
16 Monter le moyeu-tambour {veir § 6, méme opération).......... B PPN . ”
17 Purger la canalisation (voir Op. 159, § 5)....vuuuuunsreneennrrinsineernerenes e N SR
18 Monter la roue. Mettre leJvéhicule a L feeeenianara ., Vilebrequin de roue
REMPLACEMENT DES SEGMENTS OU D'UN PLATEAU DE FREIN
ire REMARQUE. — Nous conseillons Péchange des segments de freins garnis (vendus par notre
Service des pitces détachées). Le remplacement des garnitures ne peut &tpe réalisé qu’a I'aide
d’un outillage spéeialisé. 1l faut en particulier que les garnitures « plaquent » correctement
sur les segments, et qu'elles soient parfaitement concentriques avec le tambour. On ne peut
obtenir cette condition que par une rectification, aprés garnissage, sur un montage approprié.
2twe REMARQUE. — Le « détalonnage » des garnitures ne corrige pas le broutement de frein.
Un détalonnage exagéré diminue la surface de frotiement et augmente I'usure. La fig. 1
de la Pl 73 représente un « détalonnage » correct.
3twe REMARQUE. -— Nous avons utilisd successivement des garnitures de frein de qualités
différentes, Pour obtenir un freinage régulier, il est indispensable :
— que les garnitures AV D et G aoient de méme qualité;
— que les garnitures AR D et G soient de méme qualité,
Les garnitures AV et AR d’on méme moyeu peuvent &tre de qualitée différentes.
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OPERATION No 143 : Travaux sur freins AV.

Op. 143 177

Dépose.

NOTA. — Pour assurer un bon équilibrage du freinage, il est indispensable de remplacer en méme
temps les segments de frein des deux roues d’un méme esgieu. ' ‘

Dépeser le moyeu-tambour (voir §5 1 & 4, méme opération) ... ..... . ... 0iuriinrenneannnn.,

Déposer les segments de frein (voir Pl. 73). I

a) Décrocher le ressort de rappel (19), des segments, (utiliser la pince & ressorts 2110-T, veir
O
b) Déposer les écrous des axes d’articulation (20), dégager les rondelles de réglage, les plaquettes
entretoise et les axes. Dégoupiller et déposer les rondelles de réglage (29) des colonnettes
de guidage; dégager les segments de frein, du plateau............0iievviaenniivrnnnnn

Déposer le plateau de frein,
a} Déposer Pécron a encoches %} (veir PL. 70) de serrage du roulement extéricur de fusée sur

pivot, (utiliser la clé 1825.T, voir P). 75, fig. 3)........... N PP
b) Désaccoupler le tube de frein, du cylindre de rome et du raccord sur la patte support. .....
¢) Désaccoupler le plateru, du pivot......vvvrunrnrininnierininennn e
d} Déposer le cylindre de roue, du platean de frein.,....,........ Frrrrrrrbra by P
Pm. h

Monter le plateau de frein. o
a) Accoupler le plateau de frein, au pivet, serrer les écrous, A 2 m. kg, rabattre les arrétoirs. . .

b} Monter le cylindre de roue (si celui-ci doit étre remis en état, voir §§ 12 et 13, méme opération).

OUTILLAGE

‘ TEMPS

Serrer les vis en intercalant une rondelle éventail 50ms BELE. . ... ottty eneireernnrnees
¢) Accoupler le tube de frein an cylindre de roue. Serrer le raccord 2 3,6 m, kg. Accoupler le
tube au raccord sur la patle suppPoTt. ... .co.i.ureriraareirreniiansvrnnsonnneneess

d) Visser et serrer I'écrou & encothes (4) (voir PL 70) 2 15 m. kg, (utiliser Ia ¢ 1825-T, voir P\, 75,
fig. 3}, Fixer Parrétoir A Paide d’une vie viesée dans un des trous tarandés du pivot, boucher
le trou non utilisé & P'aide d*une vis avec une rondelle grower sous téte.................

Monter les segments de frein (voir Pl 73).

@) Mettre en place les axes d’articulation dans le plateaun. Placer les bagues de réglage, légire-
ment huilées, sur leg axes (20)...... .o e
b} Présenter les segments sur les bagues, accrocher le ressort de rappel (19), (utiliser la pince
aressorts 2110-T, voir PL88). .. ....oiiii i i i ettt rsnnaennnan P

NOTA. — Les segments a garniture compl2te se monte & ’AV. Les segments portent un coup de
pointeau pris de la bague de Y'axe d'artieulation. Aprds montage le coup de pointeau doit

se trouver & Dextérieur.

Pince & ressortz 211¢-T

Clés plates 19-22

Cl¢ 1825.T
Clés plates 14-16-18-21
Vilebrequin 12
Cié tube 10

Vilebrequin 12
Clé tube 10

Clés plates 14-17-18-21

Clé 1825-T
Clé tube 8

Dicr. no 427, — 12,

Pince a ressorts 2110-T
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25

26
27

28

. Monter le moyeu-tambour (voir § 6, méme opération)......covivuennns eerrar e,

OPERATION Ne 143 : Travaux sur frains AV,

¢} Huiler légérement les rondelles de réglage (29), les mettre ep place et goupiller. Placer les pla-
quettes entretoise d’axe d’articulation, une rondelle de réglage sur chaque axe, serrer les
écrous des axes d’articulation (20) & 3 m. kg. S'assurer que les segments articulent sans jcu
ni dur, réaliser cette condition en modifiant le nombre de rendelles de réglage des axes

B 5 Teys1 2 % T« NPy P

Goupiller les derous des axes (20). .. coiirn it e L BT

NOTA. — Si les tambours n’ont pas été remplacés, il faut les rectifier.

Rectifier les tambours.

Rectifier au tour la portée des segments dans le tamhour, (utiliser le mandrin MR-3700-40, voir|
Pl 86})....... Ceeraeeas Cerrr st b a e e

La tolérance de faux-rond est de 0,06 mm maxi, Vérifier cette condition au comparateur.

Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diamétre d’origine qui est de 255 mm {tam]mur de 10%)
on 305 mm (tambour de 127). ......, P R NI E

Centrer les segments de frein.
Utiliser I'appareil de centrage 2100-T, voir PL 89 et Ia clé 2120-T, voir PL 99............ J

Purger les canalisations (voir Op. 159, § 5).....coumiiiinirnninianiariocniianiaiiiness

Monter la roue. Mettre le véhicule & BT« v s s s s vmeeesnsssnansssnceansosnesaannnssnsen

Tr. AY

OUTILLAGE

TEMDPS.

Clés plates 19-22

Mandrin MR-3700-40

Appareil de centrage 2100-T ...

Clé tube 21 -
Clé 2120-T

Vilebrequin ; de roue
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ESSIEU AvVANT

PLATEAUX DE FREIN
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ESSIEU AVANT

DEPOSE DU LEVIER DACCOUPLEMENT

ET DE LECROU DE ROULEMENT

Fig 1. DEPOSE DU LEVIER

Fig 2_ UTILISATION DE LA CLE

Fig 3. CLE :
vendus scus (e n"1825-T

2
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PL.

TR. AV.

75




OUTILS DIVERS

ESSIEU AVANT TR. AV,

PL. 70

Fig.1

- DEMONTAGE DU MOYEU

o
o

/

e

CORPS D'EXTRACTEUR
vendu sous le nt175Q0-T

COQUILLES ET FRETTE
vendues sous le n*1820-T

Fig. 3 _ CLE C =
vendue sous le n* 1810-T

s ‘l / ||||” ;||.|||I

|||u

||I|| | I||

! 1000 . _J

Fig. 2 - DEPOSE DU ROULEMENT

™
(=
\J
o o
AT
N/
= ﬂ\mu\m 1S "
- - — .g |
. ) /A’V Q-n\\\\‘\\\@{_ a o
CORPS D'EXTRACTE_UR :
vendu seus ke nt1750 -T
. ! °
COCUILLES ET FRETTE -
vendues sous le n*1319-T
/

- Fig. 4 DYNAMOMETRE
vandu sous le nt 2472-T




ESSIEU AVANT TR. AV

— __ RECTIFICATION DES TAMBOURS _ PL. 86

Fig. 1. UTILISATION DU MANDRIN

Fig.2 . MANDRIN MR-3700-40

fnion venduy

cone B% sur diamétre ajusté dapres un moyeu de tambour

e —— St -

I 4 | : I . “point de centre i
P—S—J ’ chaque extrimité
I : |

s fa}




ESSIEU AVANT TR, AV
- DEPOSE ET POSE DES RESSORTS, pL. 88
DE RAPPEL

Fig. 1 . UTILISATION DE LA PINCE

s R T ety
L et

e

LE BEC POINTU DE LA
PINCE SE PLACE DANS
LE TROU DE RIVET LE
PLUS PRCCHE DU RES-

SORT

Fig 2 - PINCE
vendue sous le n2110-T




TR. AV.

—_— ESSIEWU AVANT - 89
CENTRAGE DES SEGMENTS DE FREIN &

Fig.2 _ CONTROLE DU CENTRAGE
DES GARNITURES

Fig.1. RELEVE DU DIAMETRE DU TAMBOUR

APPAREIL
vendu scus le n* 2100-T

- INTRODUIRE L'APPAREIL DANS LE TAMBOUR - PRESENTER L'APPAREIL SUR LA FUSEE SANS SA CLAVETTE
- PRESENTER L'INDEX A IMMOBILISE A L'OPERATION PRECE -

- AMENER L'INDEX A AU CONTACT DE LA PORTEE DU
TAMBOUR _LU| FAIRE DECRIRE UN TOUR COMPLET DENTE SUR LES GARNITURES. L'INDEX DOIT EFFLEURER CELLES..
-IMMOBILISER L'INDEX DANS CETTE POSITION AU MOYEN  Ci SUR TOUT LEUR POURTOUR . REALISER CETTE CONDITION
DE LA VIS B _ . : EN DEPLACANT LES GARNITURES DANS LE SENS CONVENABLE

' : ' PAR LES AXES EXCENTRES C ET LES CAMES DE REGLAGE NON
FIGUREES SUR LE DESSIN )
-RETOUCHER LES GARNITURES A LA RAPE AU CAS OuU
OQUELOUES POINTS SAILLANTS SERAIENT DECELES

APRES CONTROLE DESSERRER LES CAMES DE FACON A
PERMETTRE LE MONTAGE DU TAMBOUR POUR LE REGLA-
GE DEFINITIF DES CAMES VOIR OPERATION N° 159 PARA -

GRAPHE 2




ESSIEV ARRIERE

PLATEAU DE FREIN __ pL. 99

Fig.1 - CLE : Fig. 2
vendue sous Ie nt 2120-T
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Tr. AV OPERATION Ne 344 : Travaus sur freins AR. Op. 144 179
— ——— e Y
- i
] ’ OUTILLAGE | TEMPS
!
REMPLACEMENT D'UN MOYEU-TAMBOUR
Dépose.
1 Lever le véhicule, {utiliser le support MR-3300-40, voir P1. 110). Caler approximativement 3
la hauteur des pointes AV des ailes AR, . ... .....00iiiiiiiinoe i iniannnnann. | Support MR-3300-40
2 Déposer 1a rome .. ..o e e e, | Vilebrequin de rove |
3 Déposer le chapean du moyeu. Déposer I'écrou de serrage du moyen, dégagér le moyeu (il se
dépose facilement), de la fusée. ... ovuee it i i e, Clé & molette de 5¢ - [
4 Chasser les cuvettes des roulements, i I’aide d’une broche 2 aréte vive.......vvvrrrrennnnnnn Broche a aréte vive
Pose.
5 Mettre en place les cuvettes des roulements dans le moyen, & 'side d*un jet de bronze.........| ... .
6 Placer 0,100 kg de graisse (graisse spéciale roulement) dans I’alésage du MOYEW, s ieiinirrinis
1 Centrer les segments de frein,
Utiliser I'appareil de centrage 2103-T, voir Pl 104 et la clé 2120-T, voir PL 99 ... ... .... Appareil de centrage 2103-T | . . . .
. . L Cl¢ tube 17 :
. Clé 2120-T
8 Monter le moyen-tambour. _ _
Présenter le moyen sur la fusée, mettre en place le roulement extérieur préalablement enduit|
de graisse (graime spéciale roulement), placer 1arrétoir a talon, visser I'écron de serrage du
moyeu i 10 m, kg pour assurer la mise en place des roulements, Desserrer I'écrou d’an quart
de tour environ pour obtenir un jeu tranaversal de 0,05 & 0,17 mm, ce qui permet de tourner ,
- Pécrou & ln main, Goupiller PEerom. ... von. ittt ittt e i i !
Garnir le chapeau de moyen de 0,080 kg de graisse (graisse spéciale roulement) et le serrer a _
T 2 Faeeaan Clé & molette 50 S
9 Monter la roue. Mettre le véhicule a terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL 119)...... Vilebrequin de roue T
Support MR-3300-40
REMPLACEMENT D’UN CYLINDRE PE ROUE
Dépose. ' :
10 Déposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 4.3, méme opération). ....ovoevnennneasinnnnnanrannal i
11 Dégaccoupler le tube de frein, du cylindre de TOUe. . ..vvvrerrrrrnieinnrsrennsiaansiomnns ' Clé tube 19 —
12 Décrocher le ressort de rappel, des segments, (utiliser Ia pince a ressorts 2110-T, voir Pl 88). .
Désaccoupler le cylindre de roue, du platean et le dégager.........ovvvneennnnr., vvvv.| Pince gl ressorts 3110-T
: ¢ tube 1
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13

14

15

16

17

18

19

Visser provisoirement la vis de purge................ Cirerreieeees cees

OPERATION N¢ 144 : Trevaux sur freins AR.

Déshabiller un cylindre de roue {voir PL 99).

Déposer les cache-poussiires (23), le piston (24), les coupelles (23) et le ressort (26). Déposer
la vis de PUZge ...vvvviiiun vt iar e i st

Habiller un cylindre de roue (voir P1l. 99).

Nettoyer les pidces. Employer uniquement de Paleool ou du liquide spéeial pour frein pour le net-
toyage, tout autre produit entrainant une détérioration rapide des coupelles caoutchouc.
Enduire I’alésage du cylindre et les coupelles (25) de liquide spécial pour frein pour le mon-

BAZE.. .-t eiriria e e g
Placer une coupelle (25), un piston (24), un cache-pounssitres (23), le ressort (26) puis une coun-

pelle (25), le piston (24) et le cache-ponssigres (23)...........ciiiiiiiiiiiiiiiinne

Pose.

Présenter le cylindre de roue sur Je plateau de frein. Sercer les vis de fixation en intercalant une
rondelle éventail sous téte. Accrocher le ressort de rappel des segments, (utiliser 1a pince &

ressorts 2110-T, voir PL 88) .. .coi.viirmnn it iisssaitiiiisiiiiaaees o .
Accoupler 1¢ tube de frein aun c. ].mdre de ‘ruue. Serrer le raccord & 3,6 m. kg. Placer un |

joint cuivre de chaque cdté du raceord, serrer la wis. ... ...l es
Monter le moyeu-tambour (voir § 8, méme opération).........c..oo iiiiiiiiiiiiiiiaia o -
Purger 1a canalisation (voir Op. 159, § 5)......... e, S TUTUUUPPR
Monter la roue. Mettre le véhicule & terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL. 110).......

REMPLACEMENT DES SEGMENTS OU D'UN PLATEAU DE FREIN

1'* REMARQUE. — Nous conseillons I'échange des segments de freine garnis (vendus par notro|

Service des pitces détachées). Le remplacement des garnitures ne peut étre réalisé qu’a I'aide

d’un outillage spécialisé. Il faut en particulier que les garnitures « plaquent » correctement|

sur les segments, et qu’elles soient parfaitement concentriques avec le tambour. On ne peut
réaliser cette condition que par ume rectification, aprés garnissage, sur un mentage appro-

Pl'leo .
2eme REMARQUE. — Le « détalonnag: » des garnitures ne corrige pas le hroutement de frein.

Un détalonnage exagéré diminue la surface de frottement et augmente I'usure, La fig. 1
de la Pl. 73, représente un « détalonnage » correct.

OUTILLAGL

Tr. AY

]

* TEMPS

Cle plate 10

Clé plate 10

Cl¢ tube 10

Pince i ressorts 2110-T .

Clé- tube 19

 Vilebrequin de roue
Support MR-3300-40
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20

21

22

23

- d) Accoupler le tube de frein an cylindre de roue. Serrer le raccord a 3,6 m.kg. Placer un joint de

Op. 144 181

QUTILLAGE

OPERATION Ne 144 : Trazeux sur Jreins AR.
— m
|

TEMPS

3tme REMARQUE. — Nous avons utilisé successivement des garnitures de frein de qualités dif-
férentes. Pour obtenir un freinage régulier, il est indispensable :
— que les garnitures AV D et G soient de méme qualité; |
— que les garnitures AR D et G soient de méme qualité, |
Les garnitures AV et AR d’un méme moyeu peuvent étre de qualités différentoes,

Dépose.
NOTA. — Pour assurer un bon équilibrage du freinage, il est indispensable de remuplacer en
méme temps les segments de frein des deux roues d’un méme essieu.

Déposer le moyeu-tambour {veir §§ I & 3, méme opération}. ..........c..viiiiininnnnn....

Déposer les segments de frein (voir PL 99).
a) Décrocher le ressort de rappel (19), des segments, (mtiliser la pince 2 ressorts 2110-T, voir PL 88),

b) Déposer les écrous des axes d’articulation (20), dégager les rondelles de réglage, les plaquettes
entretoisea et les axes. Dégoupiller et déposer fm rondelles (29), des colonmettes E: gui-

Pinoe i ressorts 2110-T

L Sessei e vt iieraeiaas
¢) Dégager les segments de frein, du plateau en décrochant le cable de frein, du levier de frein

AMAIN, ... i e e et e i s s s Fa e te e as e haaar s
d) Désaccoupler le levier de frein & main, da eegment (28) ............covvueiiinvnin.....

Déposcr e platean de froin.
a) Désaccoupler le tube de frein, du cylindre dorowe ........oovvvviiiiiiiiiiiin....
b) Déposer le support du conduit de cible de frein, du plateaw...........oocveeevnnna.... :

c) Désaccoupler Ja plateau, de I'essieu et le déBAEEr. . ovvvrevrreneenneeneeasennsrronnn.ns
d) Déposer le oylindre de roue, du platean........ .. vvievensierineririiiitesuiennrennss .

Pose.

Monter le platean de frein,

a) Accoupler le plateau de frein, A Pessicu. Serrer les écrons de fixation A 2 m.kg, rabattre les
- _

&} Mettre en plice le cible de frein, fixer le support de conduit, serrer les vie en intercalant une
rondelle grower soUB-Lte. ... ...\ it e e,

¢) Monter le cylindre de roue, serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte.....,,

cuivre de chaque cfté du raccord, serrer la vis, .. ..., .00t ivennnnnnnnnccerresonerenrs

Clé tube 10

Cl¢ tube 19

Cl tobe 12
Vilebrequin rallonge 14

CIé tube 10

Vilebrequin rallonge 14

- Clé tube 12
Clé tube 10

.Cl¢ tube 19
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30

OPERATION N 144 : Travaux sur freins AR.

Monter les segments de freins (voir PL 99).

a) Vérifier le jeu des fourches de la bielle de commande : sur le segment de frein (27) et sur le
levier de frein et le segment (28). Si néeessaire, resserrer i la pince ou au marteau les fourches

OUTILLAGE

Tr. AV

s ———

TEMPS

de 1a bhielle ...... ot e i i aeeee e eeedcean ettt Tttt e et e ey

Monter le levier sur le segment de frein (28). Placer une rondelie plate d’épaisseur suffisante,
derritre I'écrou afin de supprimer le jeu latéral de I’axe. Goupiller Pécrou. ... ... ... ...,

b) Mettre en place les axes d’articulation (20}, dans le plateau. Placer les bagues de réglage,
légérement huilées, sur les axcs (20). Présenter les segments sur les bagues, acerocher le
ressort de rappel (19), (utiliser la pince 2110-T, voir P1. 88) et le cable de frein, au levier. ..

NOTA. -—— Le segment & iamituxe compléte se monte & 'AV, Les segments portent un coup de

pointeau prées de la
doit se trouver & extérdeur.

¢) Huiler légerement les rondelles de réglage (29), les mettre en place et les goupiller. Placer lest

plaquettes entretoise d’axe (20), une rondelle de réglage sur chaque axe, serrer les écrous

des axes (20) A 3m. kg ..........hln B T L L C LR TR R P R e _

d) S'assurer que les
le nombre de rondelles de réglage des axes d’articulation..... feterarre e

Goupiller les écrous des axes(20)...... O U U PUUPPUPUPIPRPRP |

NOTA. — Si le tambour w’a pas été remplacé, il faut le rectifier. -

Rectifier le tambour.

Rectifier au tour la portée des segments dans le tambour, (u‘t::llser le .ﬁllar_ndri.n MR-3700-50, voir

PL 103} oo.ivnrenennrronnnenns S S e
La tolérance de faux-rond est de 0,06 mm maxi. Vérifier cette condition au comparateur. . . .

Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diamétre dorigine qui est de 255 mm (tambour de 10™)

ou 305 mm (tambour de 12™).....0uisrriiieriairiii it e IR

Centrer les segments de frein. _
Utiliser Pappareil de centrage 2103-T.(voir P 104} et la clé 2120-T (voir P1. 99, fig. 1)..........

Monter le moyeu-tambour (voir 8 §, méme opération)............oviiiiiiiiiiin, U

Purger les canalisations de frein ({roir Op. 159, § 5}. e .

ague de I'axe d'articulation. Aprées le montage le coup de pointeau

segments articulent sans jeu, ni dur, réaliser cette condition en modifiant| -

Clé tube 12

Pince A ressorts 2110-T

Clés plates 19-22

Mandrin MR-3700-50

Appareil de centrage 2103-T

Cl¢ 2120-

Régler le frein 2 main (voit Op. 159 §3). ... vvinneineenineieaaconns. eeeiveeannns

Monter la roue. Mettre le véhicule & terre, (utiliser le support MR—3300-40, voir PL 110).......

Vilebrequin de roue
Support MR-3300-40




Tr. AV
e —
OUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D*UN CABLE DE FREIN
Dépose (voir P. 99).
3 Déposer le moveu-tamhour (voir §§ 1 & 3, méme opération). ..............c0iiiiiaaat N ET
32 Déposer Le segment AR (28} {voir § 21, méme opération)........o0ooiomeanian |
33 Déposer le support du conduit de cible, du plateau. Désaccoupler 'embout de cible, du levier
e o 2 Clé tube 12 -
' . Cl¢ plate 14
34 Nettoyer a I'aide d’une brosse métallique, le conduit du cable et 'huiler pour faciliter le ODI.IlIB
sement dans Je guide. . .. .t i i e
Dégager le cable, du guide et du plateau. ... v viiiirrreeiiiinniiaianrsriieaes T P
Pose (voir PL 99).
35 | . Huiler lIégérement le conduit du cable, I'engager dans son guide et dans le platean de frein. Mon-
-ter le support de conduit, serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous téte....... Cl¢ tube 12 .
36 Monter le segment de frein AR (28) (voir § 24, alméas b-c-d et 8l y a lien exécuter le travail
indiqué a Talinéa a). ... oot iiinmr i i ittt i e e st —— _
37 | . Centrer les segments de frein (voir § 26, méme OpPEration). . ....ccoiiiiennriannaans Crveeees
38 | Accoupler provisoirement le. cible de frein au la_vi& de renvoi........ eesaanttasastaannans
39 Monter le moyeu-tambour {voir § 8, méme opératlon). O SOOI TN M
40 Régler le frein & main (voir Op. 159, § 3) ............................... P U
41 Monter la roue. Mettre le véhicule 2 terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir PL 110)....... _ Vilebrequin de rowe . (_ —
. Support MR-3300-40
REGLAGE DU JEU DES LEVIERS DE FREIN ET DES BIELLES (voir Pl 99).-f
42 Déposer le moyeun-tambour (voir §§ 1 3 3, méme OPrAtION) ... vvvrvrrieriiierrnsnenrannsn "
43 Déposer le segment de frein AR (28) (voir §2l) ....................
44 Déposer la bielle de coramande, du levier de frein. . ....ovovvenr i iiii i iy Clé tube 12 - . [ . ...
45 Resserrer (A la pince ou au martean} les fonrchea de ]a biclle de commande, la présenter sur le
segment de frein et le levier, pour s’assurer qu'il ne subsiste plus de Jeu, mais sans dur
Lo T =121 ) A ererremerraea st ttetaamerereta ey

OPERATION No 144 : Travaux sur freins AR.

Op. 144 183
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30

51

OPERATION N¢ 144 : Travaux sur freins AR.

Tr. AV

— — A —
OUTILLAGE TEMPS
Monter la bielle de frein sur le levier de commande. Placer une rondelle plate, d’épaisseur suf-
fisante, sur I'axe d’articulation entre la goupllle et la bielle afin de suppnmer le Jeu latéral
de I’axe. Goupiller I'axe.. e . e et s i o i e
Monter le levier de commande sur le segment de frein (28).,........... ..ol
Placer une rondelle plate derridre I'écron, serrer I’écrou. S’assurer que le levier articule sans jeu,
sinon, choisir une rondelle réalisant cette condition. Goupiller Péerow. ............... ... Cl¢ tube 12
Monter le segment de frein (28) sur le platean (voir § 24, alindas d-c-d)....oouioiennnirniii]on [
Centrer les segments (veir § 26, méme opératmn). b ee s aisecaacatietetha bt e
Monter le meyeu-tambour (voir §.8', méme OPEration) . ..oy uuuuisssarenrrorinraianonananas |
Vilebrequin de roue

Monter la rone. Mettre le véhicule A terre, (utiliser le support MR-3300-40, voir P1. 110} ......

Support MR-3300-40




ESSIEU AVANT TR, AV
- DEPOSE ET POSE DES RESSORTS, pL. 88
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Fig. 1 . UTILISATION DE LA PINCE

s R T ety
L et

e

LE BEC POINTU DE LA
PINCE SE PLACE DANS
LE TROU DE RIVET LE
PLUS PRCCHE DU RES-

SORT

Fig 2 - PINCE
vendue sous le n2110-T




ESSIEV ARRIERE

PLATEAU DE FREIN __ pL. 99

Fig.1 - CLE : Fig. 2
vendue sous Ie nt 2120-T
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ESSIEV ARRIERE . : TR. AV.

RECTIFICATION DES TAMBOURS PL. 103

Fig 1- UTILISATION DU MANDRIN

ECROU N'420525
OU N'426591 .

RONDELLE @ INTERIEUR « 27
ENVIRON

Fig 2 - BAGUES ET-MANDRIN MR -3700-50
' o non vendus ’ '

20
) . 26 pas 150 i pouvant rester
*Q02 /‘ beut :
2300 | |
D-64
1 | spherique
4 chanfrain 05 345"

centre protege i

faces devollées .——
. . chaque extremita




ESSIEVU ARRIERE

TR. AV

CENTRAGE DES SEGMENTS DE FREIN

104

PL.

Fig. 1_RELEVE DU DIAMETRE DU TAMBOUR

TAMBOUR MUNI DU JOINT SPI A DU ROULEMENT INTERIEUR

COMPLET B ET DE LA COURONNE EXTERIEURE SEULE DU
ROULEMENT EXTERIEUR C

APPAREIL DE CENTRAGE

G 1 vendu sous le n* 2103-T
.]J- _—
e I
ot I l T \\ D
iy \\
N 21— 3 ANEA
'é‘ ;. \ \ \
i .
k (\C '''' ? g {;} \ ' B
- i e D
g e ] 'r _ el ”6\}
-" ? / ‘tf\; \ ¥ - E
- | : ’
--------- 7, iy “C
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F A i Wy
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jar CAS ROULEMENT ALESAGE 30
MONTER LA BAGUE CYLINDRIQUE D
NE PAS UTILISER LA BAGUE CONIQUEE
Seme CAS ROULEMENT ALESAGE 35
MONTER LA BAGUE CYLINDRIOUE D
MONTER LA BAGUE CONIQUE E

. PLACER LE TAMBOUR SUR LE PIVvOT F _

. PLACER SUR LE PIVOT LA BAGUE PORTE INDEX G

- AMENER L'INDEX H AU CONTACT DE LA PORTEE DV
TAMBOUR . LUI FAIRE DECRIRE UN TOUR. COMPLET

. IMMOBILISER L'INDEX DANS CETTE POS{TION A L'AIDE DE J

Fig. 2 _ CONTROLE DU CENTRAGE

ter CAS FUSEE DIAMETRE 30O

CONSERVER LA BAGUE CYLINDRIQUE D
2eme CAS FUSEE DIAMETRE 35

NE PAS UTILISER LA BAGUE CYLINDRIQUE D

- PRESENTER L'APPAREIL SUR LA FUSEE

-PRESENTER L'INDEX HIMMOBILISE A L'OPERATION PHRECE
DENTE SUR LES GARNITURES _ L'INDEX BOIT EFFLEVHRER
CELLES-CI SUR TOUT LEUR POURTOQUR _REALISER CETTE
CONDITION EN DEPLACANT LES GARNITURES DANS LE SENS

CONVENABLE PAR LES AXES EXCENTRES K ET LES CAMES

DE REGLAGE NON FIGUREES SUR LE DESSIN
-.RETOUCHER LES GAANITURES A LA RAPE AU CAS OU
QUELQUES POINTS SAILLANTS SERAIENT DECELES

APRES CONTROLE DESSERRER LES CAMES DE FACON A PEF\'METTF!E LE MONTAGE DU TAMBOUR _ POUR LE HEGLAGE

DES CAMES_VOIR OPERATION N 159 PARAGRAPHE 2
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M

10

11

12

13

. Engager le maftre-cylindre dans son gupport, en introdnisant la tige de poussoir et en s’assurant

OPERATION Ne 148 : Travaux sur maitre-cylindre.

REMPLACEMENT D’UN MAITRE-CYLINDRE (veiture 11 légeére).

OUTILLAGE

Tr. AV

— ———————————————————————————— e __|

TEMPS

Clé plate 17, clés tube 10-12 '

Clé plate 14

Clé articulée 14-17

Dépose.

Lever le véhicule 4 Pavant de 50 cm environ. Caler sous les bras inférieurs. .................

Déposer, il y a Tien, lo tube de chauffage (par la durite AR).....voieeeeriieenaaaaaaannns e
Déposer allumeur et 50D SUPPOFL. ..\ urrrrransrr errsnsrrr s iaatianaaairtrsass '. ces

Déposer la pompe & essence et I'6Cram. ......cvvemnvienionirureritinaitinirir i,

Déposer la boite d_e butée AR du moteur et la butée eaoutchouc........oocvv v,

Déplacer, a ’aide d’un levier, le moteur vers la droite

Introduire une broche de 10 mm & bout conique dans P'orifice du réservoir de liquide pour frein,
afin d’obturer le passage du liquide aprés la dépose du tube,.....coooviinrnonnnennnn.

Déposer le tube du réservoir au maitre-cylindre, (utiliser la clé 2130-T, voir PL 113, fig. 2)....}

Déposer le bouchon raccord de sortie a 3 voies, (utiliser la clé 2131-T, voir P1. 113, fig. 1}.....
Désaccoupler le maitre-cylindre du support......oeeeeinrirsrarriorarareraanrvrereenens
Dégager le maitre-cylindre. ........ocuiiiiiiitrianniiiiiiiiir i
Pose.

que le protecteur caontchouc est bien en place, Serrer les écrous en intercalant des rondelles

grower

Monter le bouckon du raccord 3 voies. Intercaler un joint cuivre de 6haqrue edté du raccord.
Monter le tube du réservoir sur le maitre-cylindre seulement, (utiliser les clés 2130-T et

2131"1‘, voir Pl- 113} ----------------------------------------------------- A i

jusqu’a ee qu'il bute sur le jambonneau|
droit et le maintenir dans cette position avec une cale de bois de 120 mm d’épaisseur environ|.
placée entre le cacter cylindre (vera le carter de distribution) et le jambonneau gauche. . ... _

Cale bois

Broche conique :
petit @ = 6
grand @ = 10

longueur du .cdne =

Cl¢ 2130-T

25

- Clé 2131-T

Clé Facum (vype Idéal 240)|...... .
de 12 o

Clé Facum étype Idéal 240)| . .

e 12

Clés 2130-T et 2131-T



Tr. AV OPERATION N¢ 148 : Travaux sur maitre-cylindre. Op. 148 195
! OUTILLAGE J TEMPS
14 Dégager la cale, monter la butée caoutchour, la hoite de butée et replacer la moquette. . ...... : Clé articulée 14-17 ‘ .....
15 Accoupler le tube aun réservoir. Dégager la broche..........ccooiriviiiiiiieiann... | Clé plate 17
16 Monter la pompe & cssence. Aceoupler es tubes. . . ... .. iitiiiiiinreiiiireinanann.s Clé plate 14
17 Monter I’allumeur et son support. Régler le point d’avance (voir Op. 108, §26)...............| . . .. ...
18 Monter [e 1ube de chauﬁ'age..................... ...................................... e it e« st v |
19 Purger les canalisations (voir Op. 159, §5)..........00.. e
20 Mettre le véhicule & terre..........oonuven... R LR LR R R PP PP PPPPT S P
REMPLACEMENT D'UN MAITRE-CYLINDRE (voitare 11 large).
Depae . .
21 Déposer I'allumeur et son supportl. .. .. ..... e Cerreen b remamaerevrararnanacnun (lés tube 10-12, clé plate 17 . .. ...
22. Introduire un;a broche & bout conique dans l‘oﬁﬁm du réservoir de frein, afin d’obturer le pas- ‘
sage du liquide apr2s dépese du tube....... e ar e et anas Broche conique :
petit @ = 6.
grand ® = 10
longueur du cfne = 25
23 | Déposer le tube du réservoir au maftre-cylindre, (utiliser la cé 2130-T, voir PL 113, ig. 2)......| Cié plate 16, clé 2130.T |
24 | Dé?oser le bouchon du raccord de sortie ﬂ 3 voies, (utiliser de‘préférence la ¢lé 2131-T, voir o
Pl. 113, fig. 1)...... Bt b aaasa ey feeerreer e Clé 2131-T ou clé plate 19 -
25 Déposex les 2 vis d’assemblage du maitre-cylindre au support. . ' .......................... Clés tube et plate 12 - |...
26 Dégager le maitre-;:ylindre du support, (& lu main), .‘ ..........................................
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196 OPERATION No 148 : Travsux sur maitre-cylindre.
GUTILLACE TEMPS
Paose. !
27 Enguger le maitre-cylindre dans son support, en mettant en place la tige du pousseir et en s’assu-i'
rant que le protecteur caoutchouc est hien en place. Serrer les écrous des vis d’assemblage,
avec rondelles grower intercalées...... ..o .. i i : Clés tube et plate 12
28 Monter et serrer le bouchon de raccord. Intercaler un joint cuivre de chaque cdté. Monter le tube
du réservoir, (utiliser les clés 2130-T, ou 2131-T, voir Pl. 113). Dégager la broche du réservoir
de liquide. ... ... iiuaiinmninaiiai it i e r e i Cié 2130-T, clé 2131-T | ... -
29 Remonter ’allumeur et son support (voir Op. 108, §25)....0cenurrenni i iiiiiaiaan, YUY U A -
30 Faire la purge des canalisations (voir Op, 159, § 5). ... iiiiirrivrrrenrrrinaeaissiin. Ve
REVISION D'UN MAITRE-.CYLINDRE
Démontage (voir PL 112},
31 Retirer le jone d’arrét (1) du piston en maintenant celui-ci pour éviter la dispersion des piécu.
sous la poussée du ressort.............. b edereresaiateiiatateiatrretaasnsnsinnna N SO R
32 Dégager Ia rondelle (8}, le i)iston {2), la coupelle {3), Ie ressort {4), I"ensemble (5) formant soupape
fu maitre-cylindre. Dévisser le raccord (6). Dégager la coupelle (7}, du piston (2). Dégager
la soupape (9) et la coupelle (10) de l'ensemble (5). ..........c.covieimiiiiiiiiiinat., : Clé plate 23
Nettoyage.
33 Nettoyer les piéces, utiliser de I'alcool, & Pexclusion de tout autre produit. Le maitre-cylindre
ne devra présenter aucune trace de rouille ou coups, dans le cas contraire le PePlACET , |, . [ oo ot e emenson | s
Toutes les pidces étant bien propres, procéder au remontage, aprés les avoir immergées dans du
liquide epécial pour frein tT88 PrOPre...ecvcrrrrrsarrrrrrososivsenrrnas Cereeraaas SRR F "
Montage (voir PL 112}, )
34

Placer Ia soupape (9) et la coupelle (10) sur ’ensemble (5). Engager I'enssmble (5}, e ressort (4),
la coupelle (3). ke piston (S) muni de la coupelle (7), dans le maitre-cylindre. Placer la ron-
delle de butée (8) et le jone d’arrét (1). Serrer le raccord (6) en imtercalant le joint
11T | TR T R

Clé plate 23




FREINS TR. AV.

ENSEMBLE DU MAITRE CYLINDRE pL. 112

Fig.1
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Fig 2 - TUBE DE PURGE
vendu sous le n* 2140-T
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L_longueur du tube nylon=500




COMMANDES

DEPOSE ET POSE DU MAITRE CYLINDRE

Fig.1_CLE

vendue sous |a n*2131-T

Fig2 - CLE
vendue sous le n' 2130 -T

TR. AV.

PL. 113

S —
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OPERATION N° 148 A : Travaux sur moitre-cylindre (pédalier surélevé).

10

REMPLACEMENT D'UN MAITRE-CYLINDRE

Dépose (voir PL. 112 A).
Déposer le tube de chauffage. Déposer le tampon de fermeture (1), du jambonneau G .........

Introduire une broche & bout conique dans I'orifice du réservoir pour liquide de frein afin d’obtu-
rer le passage du liquide. Désaccoupler le tube de frein (3), du maftre-cylindre (2)........

Déposer la vis orientable (4) du tube de sortic du maltre-cylindre, dégager le tube {5).........

Déposer I’écrou de Ia vis inférieure (6) de fixation du maitre-cylindre, par Pintérieur du véhicule

et I'écron de la vis supérieure (T)............0n et ttteereser e aa s

Dégager le maitre-cylindro avec son entretoise (8) ainsi que I'entretoise de la vie de fixation
Inférieure. . . ..o et e

Pose (voir Pl. 112 A).

Placer la vis inférieure (6) de fixation, munie de I’arrétoir sous téte sur le maitre-cylindre, Placer
I'entretoise aluminium (8) et I'entretoiee de Ia vis inférieure. ... ...couvunnnvinnnnnvnss.

Engaﬁr I'ensemble sur la vis supérieure (7) sn guidant la tige poussoir (9). Placer une rondelle|
P

ie et une rondelle grower sous les &rous, serrer lea écrous des vis de fixation (6 et 7). ..

Accoupler le tube de frein (3) au maitrecylindre (2), dégager la broche, du réservoir. Acdoupler
le tube de sortie (5) au maitre-cylindre, serrer la vis orientable (4)...........c..cuu....

Purger les canalisations (voir Op. 159, § 5)......... e evaaaaas

Monter le tampon de formeture (1).......c0uuuenesatrenennrareneennrsnirnesnncoronsas

REMPLACEMENT D'UNE TIGE POUSSOIR DE MAITRE-CYLINDRE

Dépose (voir PL 112 A).

. Déposer le volant de direction.

a) Déposer le bouchon supérieur, en lo dévissant......... PR e iaacenaanaiaaaan

OUTILLAGE

Op. 148 A 197
s —

TEMPS

Clé tube 8

Cl plate 16

Clé plate 14

Clé tube 12

.. Clé tube 12

Clé plate 14

Clé tube 8
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OPERATION Ne 148 A : Travaux sur maitre-cylindre (pédalier surélevé).

11

12

13

14

15

16

17

DUTILLAGE

Tr. AV

TEMPS

b) Déposer le commutateur d’éclairage, le collier de ﬂu'dage du faiscean et dégager le faiscean.
Déposer le bouchon inférieur de volant, pour cela, le comprimer pour dégager le jonc, de

SOM JOEIIEIE. o oot vttt r o inr s iarbe sttt sanassaaan sttt ia s tasestsannnrarstean .
¢} Déposer I'écrou de blocage du volant, dégager la rondelle d’appui...... ... ilot -

d) Mettre en place la fourche 1952-T (voir PL 93) entre le tube fixe et le moyeu ¢ pans du volamt.
8i nécessaire éloigner le tube fixe 4 ’aide d’un tournevis pour obtenir le passage de la fourche.

NOTA. — Ne jamais extraire le volant en exergant une pression sous la collerette du moyeu
recevant le volant. :

¢) Extraire le volant, (utiliser I'arrache-volant 1950-T, voir P1. 93, fig. 2}.......cccuvnin

Désaccoupler le tube fixe, de la planche porte-appareils et de la cloison sur coque. Remeonter Je
tube de 0,10 Bl envirom......vnii it

Désaccoupler la tige poussoir (9), de la pédale de frein, dégager la tige en appuyant si nécessaire

sur la pédale. . oovvnn e e SN e i beesenebate e aa e e e e e et et s+ 220

Pose.

Présenter la chape de la tige de poussoir sur la pédale, engager Paxe par Ja cdté gauche et le|
goupiller ..\, i e e i ettt s

Clé¢ tube 32

Fourche 1952-T

Arrache-volant 1950-T

Clée tube 12-14

Engager le tube fixe sur Parbre de oomma.nde ...............

Placer le bouchon inférieur de volant, muni de son jone sur le tube fixe. $’assurer que le jonc
est correctement engagé dans la gorge, la fente du jonc & Popposé de la fente dn bouchon.
Mettre en place la clavette, présenter le volant, placer la rondelle d’appui, serrer I'écron
de blocage du volant......c.ocovivivaaaaniiiinnns eaaeas rersresererr b ray :

Régler la hauteur du tube fixe, ponr que. celui-ci ne frotte pae contre le volant. Régler ensuite
la concentricité du tube rapport & 'arbre de commande, & sa partie inférieure. Pour
cela déposer le tampon d];a;ermeture (1) du jambonneau ot réaliser ce centrage & vue en|
déplagant les supports inférieura (10 et 11) dans leurs boutonnidres. Sexrer le support sur

planche de bord et les supports (10 et 11) sur cloison ................oovniiiiaL

Mettre en place le bonchon inférieur de velant en }e comprimant pour permettre I'introduction

Clé tube 32

Clée tube 8-12
Clée tube et plate 12

du jone dans son logement, Visser le bouchon supérienr, & la main, ,............. .

Monter le commutateur d’éclairage. Mettre en place le faisceau & ’aide du collier de guidage.

Monter le tampon de fermeture (1)........c000unvnriirsrraii i

Clé tube 8




DIRECTION TR. AV.

DEPOSE ET POSE __ PL 93

Fig.1 _ BAGUE MR 3102 Fig.2 _ DEMONTAGE DU VOLANT

non vendue

ARRACHE VOLANT
AVEC COQUILLES POUR VQLANT 3 BRAS

axe du P:-358 vendu sous le n* 1950-T

7sur woiture omenter cette
fléche verticalement vers e bas

Fig. 3 _ FOURCHE
vendue sous le n"1952-T




COMMANDES TR. AV

PL.112 A

PEDALIER ET MAITRE-CYLINDRE




Tr. AV

. NOTA : Sila collerette du tube vertical n'est pas parallzle & la collerette du collecteur ou si

OPERATION No 149 : Travaux sur tuyauteries et pot d'échappement.

REMPLACEMENT D'UN POT D'ECHAPPEMENT

Dépose.

Desserrer les vis de fixation des colliers sur traverse tubulaire pour permettre le coulissement
du tube de sortie. Désaccoupler la bride du tube sous coque. Dégager le pot d’échappement
R T T L

Pose.

Engager le tube de sortie du pot dans le collier sur traverse tubulaire. Accoupler la bride du pot
a celle du tube s0us coque en intercalant un joint métalloplastigue. Serrer les vis avec ron-
delle grower.sous I'écrou, serrer les vis du. collier sur traverse. ................. frrerens

REMPLACEMENT D’UN TUBE VERTICAL

Dépaose.

Désaccoupler le tube au collecteur et au tube sous coque. Désaccoupler I'entretoise de maintien.
Dégager le tube. ..uuunnennssiite e etar e e aereennarnrenrtnsenanrannenran teenns

Pose. _ .
Placer un joint métalloplastique entre les brides, serrer les vis de la bride inférieure aves rondeile

grower sous écrou.- Placer 1’écran protecteur de Ia dynamo sur la bride supérieure, serrer
énergiquement les derous. Monter Pentretoise de maintien, . .....o.vveeuvsrenerenennrnns

les goujons de ce collecteur ne tombent pas en face des trous du tube il faut dégauchir le
tube. Four cela chauffer & I'antogine le coude inféricur du tube.

REMPLACEMENT D'UN TUBE SOUS COQUE

Dépose,
Désaccoupler le tube & la bride du pot d’échappement et & la bride du tube vertical. Dégager le
tube

...........................................................................

PMt

Placer un joint métalloplastique entre les brides, serrer les vis avec rondelle grower sous écrou. .

Op. 149 199

OUTILLAGE

| TEMPS

Clés plates 12-17
Clés tube 12-17

Clés plates 12-17

Clée - plates 12-14-17
3]6 tube 17

Clé tube 12
Clés plates 14-17°
Clé articulée 17

Clés plate et tube 17

Clés plate et tube 17




OPERATION N° 150 : Trevaux sur barres de torsion.

REMPLACEMENT D'UNE BARRE DE TORSION AV

Dépose (voir Pl 72).

Lever le véhicule, caler approximativement sous les pieds d’auvent, afin qu'ancune chatge ne’

g'exerce sur la barre i déposer. Déposer la roue. ... . .. i i iiiii e

Déposer la vis de fixation (47) de la barre de torsion, la téte de cette vis est logée dans I"alésage
du silentbloe de traverse AV...... ... vttt i i i e

Déposer la demi.partie AR de la traverse sous moteur (48)............. #rrrreaeeaaas e

Dégager le levier de réglage {49). (Pour faciliter le dégagement, gymnaatiquer I'ensemble des bras
et pivots & I'aide d

Dégager la barre de torsion. Dégafer la barre du silentbloc de la traverse AV en la ramenant vers| -

I'arridre, puis I'incliner vers le sol et la sortir par I’avant. Au cas odt la barre serait dure 4
dégager du silentbloc AV, utiliser les masses MR-1578 pour Vextraire (voir PL. 105}...... :

Pose (voir PL 72).

NOTA. — Les barres de torsion draites som rspéréee; d’un trait de pemlnrc el les barres gouches de|

deux maiss,

Le véhicule étant toujours calé soua les pleds d’auvent, engager la barre i remonter dans la demi-
traverse (48 ‘) et placer ensuite le levier de réglage (49) et sa sphére d’appui préalablement
dévissée a for

Accoupler les 2 derm-traversea, serrer avec rondelle’ grower 8Os ému.s Amener la barre en
regard du silentbloc (13) sur traverse AV et le levier de réglage étant appuyé sur la sphére
d’appui, abaisser & I'aide d’un grand levier (pour vaincre Ja résistance du silentbloc), le
bras inférieur du train AV de 2 cannelures environ. A ce moment, engager la barre de torsion,
Terminer sa mise en place, (utiliser la tige MR-3349, voir PL 90). Serrer la vie de fixation
(47) de la barre avec une rondelle grower BOUB TBLE. ... uunennrrrrinnnnnrsrnnernanns

Monter la roue, Mettre le véhicule & terre. . ... .covuvuerrerarsssssrisascicnsasrnrarannaan

T

OUTILLAGE

Yilebrequin de rone

Clé tube rallonge 14

un grand levier)........oooiiiiiieiaiiiie s S

Masses MR-1578

Tige MR-3349

Vilebrequin de roue

Régler les hauteurs {vol.r Op. 160, §8 L-2-3). oottt vr i ttiiaaaaa e

Vérifier la répartition des charges (voir Op, 160, §§ 4-5-6),.,.%......... Ceeeerrreereaeanaay

Clés tube 13-14, clé plate 14

Clé plate 13, clés tnbe 13-14| . ... ..
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Tr. AV OPERATION No 150 : Travaux sur barres de torsion.
- _____ — .. —— e e — .
REMPLACEMENT D'UNE BARRE DE TORSION AR
Dépose (voir PL. 97 et 98).
10 Caler le véhicule sous la caisse & ’arritre et sous Iessien cruciforme. .. ... .oovounrnnnnnn..
11 Déposer 1a roue, amortisseur du cdté de la barre a déposer. Pour déposer la barre de torsion
gauche, désaccoupler le tube de tirant (1) de I'essien seulement. Pour déposer la barre de
torsion droite, désaccoupler le pot Q’écha pement, du tube de sortie et Ie tube AV, du support
sur traverse tubulaire. Laisser reposer Iensemble sur le sol. ........00vrvnnrnnrnnnns.
Déposer la plaquette d’arrét de la barre & démonter............cvovnvvnenrseeneninnnns
Dégager Ia barre du moyen cefitral (utiliser les masses MR-1578, voir PL 105)...............
14 Placer une pige MR-3338 (voir PL. 108} entre les axes supérieur et inféricur d’amortisseur, afin
de maintenir Dessien.........\i'uiiiineniiisninennennnnnn Pt eamnsrren et aannn
15 |  Déposer les vis (5} des paliers élastiques. ........... S
.16 Dégager la barre, enlever les masses MR-1578. .. .................. e PO e

17

18

" 19

20

Dans le cas d'une rupture de la barre au ras du moyeu central sur la traverse tubulaire, il est
nécessaire de déposer la deuxidme barre, afin de pouvoir chasser le bout restant engagé,

Pose (voir Pl. 97). _
NOTA. -~ Les barres de torsion droites sont repérées par un trait de peinture, les barres gauches

par deux traits,

Engager Ia barre dais le palier élastique, faire dépasser le partie cannelée, accoupler le palier 4
la traverse tubulaive .. .. ... i i ittt iee et eaeraaeeas

Amener Paxe inférieur d’amortisseur dans la mortaise de la pige MR-3338 (voir Pl 108), en
opérant une pesée aseez forte sur le bras latéral........ ... ... .. ... ..o iiinnnnnnn.

Engager la barre dans le palier central, en manceuvrant VPessien dans la limite permise par la
mortaisc de la pige, afin de pouvoir engager les cannelures, Placer la plaquette d’arrét (2},
serrer la vie de plaquette avec ronde]fe grower sous €crou.........., P,

Au eas de difficulté dans le conlissement des cannelures, utiliser Ies masses MR-1578 {vuir
PL 105), pour terminer I'engagement de la barre...........oovivnuneyeneenrnrnsns res

Accoupler Ie tube. tirant (1) sur Vessien (cas de la pose de la barre gauche), ... ...............

OUTILLAGE

—
| TEMPS

Vilebrequin de roue
- Clés tube 14-17-21

Clé tube 12

Masses MR-15?8

Pige MR-3338

Vilebrequin rallonge 17

Clé articulée rallonge 17

Pige MR-3338

Masses MR-1578

Clé tube 21
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21

22

23

24

25

26

OPERATION No 150 : Travaux sur barres de torsion.

Monter "amortissenr SPioer .....o 't rournarreraar sttt :

Monter le pot d’échappement et le tube AV (cas de la pose de la barre droite)

TMONTET L2 FOUE & v sttt s emvnencsnonmesmesssssssiaassnrnssssssnanansstsanaennannannensns

-----------------

OLTH.LAGE

Cilé articulée 21
Clés tube 12-14

Vilebrequin de roue

Mettze le véhicule & TBITe. ... ..iiiurvsrevrncnvaonrmnsrsassosensnses eirraa i ottt e e e+ <+ ot e+ s e

Régler les hauteurs (voir Op. 160, §§ 1-2-3)....00vvervurnsreenareorarnaanacss Ceveieians

Vérifier la répartition des charges (voir Op. 160, §§ 4-5-6)
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COUFPE DU BRAS INFERIEUR

ESSIEVU AVANT

——

n

12 48

Chanirawn oriente vars larriare ds
la traverse
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48

50

;
|
}
u

POUR 7 ET n L =33:0,5

FOUR 11 NORM [ 36,510,5

TR. AV,

PL. 72




ESSIEVU AVANT TR. AV.
MONTAGE DES BARRES DE Tomsion P 90
Fig 1 _UTILISATION DE LA TIGE
Flg2 TIGE DE RAPPEL MR- 3349
T o ~ non vendue L moleté
écrou long de 10 souda sur la tige __— o '0-0.2 45 — {— chanfrein 3 a 60°
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TR. AV.

PL. 97

ESSIEU ARRIERE  ___

ENSEMBLE

Fig.1
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TR, AV.

PL. 98

ESSIEU ARRIERE

BRAS LATERAL

Fig  1_ENSEMBLE ’ Fig. 2 _MAINTIEN DES PALIERS

i
Ji=
104 *1?

v 1
“'Fig 3_ EQUERRES MR-3336
non vendues

AON AOAl-55
16 l , ElZ . corniere de 30 x 30

{ _x
wonss” UL OA As ON[—2

2trous @I sur les 2 aquerres -

axe de 16 soudée sur Tune des
equerres : :

2 trous de 16,5 sur tune des
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Tr. AV

 Monter les amortisseurs, les bagues caoutchoire int#cﬂlées entre deux rondelles, serrer les éorous 2

¢} Contréler que les axes de fixation sont paralltles, &i néceseaires orienter Paxe supérieur pour

OPERATION Nv 151 : Trorocux sur amoriisseurs.

Op. 151 203

OUTILLAGE

TEMPS

REMPLACEMENT DES AMORTISSEURS
Dépose.

Déposer les amaortisseurs AV (braquer les roues & droite pour }a dépose de I'amortissenr droit et
a gauche pour le gauche)... .. oo i it e e

Caler le véhicule. Démonter les romes AR ... . ...ttt rr st reeneeansenreneesnns

Déposer les amortissenrs AR, .. . .o u o i i

Pose.

Les amortissenrs sont repérés par deux lettres et un chiffre poingonnés & la partie inférieure du
tube protecteur supérieur. La premiére lettre indique Ya place de I'amortisseur : O pour
Pamortisseur AV et P pour I'amortisseur AR. La deuxi¢me lettre et le chiffre sont des repéres

de contrile,

IIs se reconnaissent également par leur Iongueur au re
271 = 2,5 mm d’enir’axe pour les emortisscurs AV,
321 = 2,5 mm d’entr’axe pour les amortisseurs AR.

Les amortisseurs sont toujours montés le bouchon de remplissage vers lo bas, Ils doivent étre

également toujours maintenus verticalement et le bouchon de remplissage en bas, au cours|

de la manutention ou du stockage.

8 m. kg et goupiller,

@) Monter les amortisseurs AV..,.,.. N atiaetaaaaaaans Ceeranee e eeeeaesie i,

b} Monter lea amortissemrs AR .........0viiiiiiniiiiiii e it

REMARQUE IMPORTANTE -

Pour qu’un amortisseur fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable de contrdler _

les points suivants :
a) S’assurer que les hagues caoutchouc de la chape d’amortissenr sont en bon état {prohiber
" les bagues en matidre plastiques qui sont moins scuples que le cacutchonc).
b) Vérifier que 'axe inférieur de I’amortisseur ne « bouge » pas dans Pessien sinon le resserrer
4 25 m. kg et Parréter par quelques points de soudure.
Si le trou fileté dans I’essien recevant I'axe est ovalisé, il faut changer I'essieu.

cela, chaunffer la téle de passage de roue et agir sur axe (3 I'aide d’un tube comme bras
de levier) dans le sens convenable. .

Clé articulée 21
Vilebrequin de roue

Clé articulée 21

Clé articulée 21
Clé articulée 21




204 OPERATION No 151 : Traveux sur amortisseurs. Tr. AV
OUTILLAGE | TEMPS

d) S’assurer que I'amortisseur est perpendiculaire 3 ses axes. Cette condition est réalisée lorsque le
tube enveloppe est concentrique an corps de I'amortisseur {contriler cette condition & I"aide
d’un jeu de cales); sinon, placer des rondelles sur ’axe supérieur entre la bague cacutchoue
et le support ou entre la bague caoutchone et Dessiew sur Paxe inférieur.

NOTA. — 35i le déport est trop accentué, s’assurer que Pessieu AR n’est pas déporté par rapport
a I'axe de la coque, contrler le désaxage (utiliser calibre 2051-T, voir Pl. 109),

5 Monter les romes AR ... ..t iniiiiri ittt it ittt e itestostrsvnsnssssaantntnasnsncsrons Vilebrequin de rouve

REVISION D'UN AMORTISSEUR (voir PL 114 et 115).

5%l n'y a pae de fuite importante, les amortisseurs magéﬁ peuvent retrouver leur quaiil;é d’origine
en remplacant huile. .

7 Enlever la capsule de garantie. Aprés extension de I'amortisseur 2 sa longueur maximum, enlever
“Ie bouchon .....iiuiiii.o.. e e

Clé tube 13

8 Vider lentement Vamortiseeur en le ramecant & sa l&ngneur minimum (utiliser le montage|
MR-1667-10, voir PL 115}, le gymnastiquer jusqu’a ¢e qu’il n'y ait plus d’huile et qu'on|’ _ -

n’éprouve plue aucune résigtance...........eee00s S R Setreiiaaans i Meontage MR-1667-10

9 L’amortisseur étant & sa longueur minimum, visser "entonnoir, & la place du bhouchon, (utiliser.: _
I’entonnoir MR-1667-20, voir P1, 114, fig. 2). . :

Verser duns 'entonnoir une quantité d’huile correspondant au type de Pamortisseur, soit i
pour 'AV : 140 4 5 em? et pour ’'AR : 160 J- 5 cms®,

(Ne jamais dépasser ces volumes.) : :

Gymnastiquer P'amortisseur lentement jusqua ce que toute P'huile soit utilisée (cette opéra-
tion se fait "amortissenr incliné, le trom de remplissage en haut). :

Déposer I'entonnoir, serrer le bouchon.

L’amortisseur ainsi rempli, le maintenir dans la position verticale (¢dté remplissage en bas) pen-

dant toute la manutention et le stockage. ... ... ool Ent:o:ln:oirlMR-llgﬁg;ﬂo D
. L 5 p ates -

_ - Montage MR-1667-10
REMPLACEMENT DES BAGUES CAOUTCHOUC

10 Introduire un tournevis entre la bague caoutchouc et I'@il de Pamortisseur et extraire la bague
en formant levier avec le towrmevis.......covuvivviiarrvierrinrnnes et aeaaan RO B, -
11 Monter la bague de remplaoemeﬁt (humectée a )'eau) 2 la main et terminer 'engagement a

I’side d*un maillet ou & I’stau formant presse...........c.ouuvvavrsvanrsrrrrevsssenes SO .




CONTROLE DU DESAXAGE

ESSIEVY ARRIERE

TR. AV.

pL. 109

—

UTILISATION DU CALIBRE

LE CALIBRE ETANT APPLIQUE COMME REPRESENTE C1-DESSCUS CONTRE LE MOYEU LE TRAIT CIRCULAIRE a DE LA
FPIGE MOBILE B VIENT EN REGARD DYUNE DES DIVISIONS DE LA GRADUATION C SUR LE GUIDE D DE LA PIGE,

NOTER CETTE DIVISION,
APPLIQUER LE CALIBRE CONTRE L'AUTRE MOYEU.

LE TRAIT CIRCULAIRE DE LA PIGE, S| L'ESSIEY EST BIEN A)(é, DOIT VENIR EN REGARD DE LA DIVISION NOTEE

CI-DESSUS.

S1 UNE DIFFERENCE EST CONSTATEE ENTRE LES DEUX LECTURES (ESSIEU DESAXE) AGIR SUR LE REGLAGE DU TUBE
DE TIRANT DANS LE SENS CONVENABLE POUR PLACER L’ESSIEU DANS L'‘AXE DE LA VOITURE;LES DEUX LECTURES

DOIVENT ETRE ALORS IDENTIQUES,

.\3

i
ff}h‘?wﬁﬁ'

W)
ﬁ"- i
\l\"‘“I

oy
4

)

CALIBRE
vendu sous le " 2051-T

LY
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SUSPENSICN

REMPLISSAGE DES AMORTISSEURS SPICER

Fig 1_UTILISATION DES APPAREILS
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SUSPENSION TR. AV,

. REMPLISSAGE DES AMORTISSEURS SPICER PL. 115

Fig.1 - MONTAGE MR-1667-10
non vendu

re.-._.de 50x 25
longueur 430

tube 15x21 .}
longueur 850

soudée sous te Far . a
pour serrage i I'étau

Fig. 3 - ARRETOIR DE L'AMORTISSEUR Fig.4 _ AXE

tube 15x21

qorge , corniére de 40 %40

corde & piana 20/10 @O pour arrétoir

2 axes ernrmanchés dur
et soudes 3 l'intereur
de l'sile seulement

Upbe 2 o
percé 3 1625




Op. 1524 207

Tr. AV OPERATION No 152 A : Travaux sur ecssule-glace sous auvent.
T ———————————— —
OUTILLAGE TEMFS
REMPLACEMENT D'UN ESSUIE-GLACE
Dépose (voir PL 122 A).
i Déconnecter le fil négatif, de 1a Batterie. . .vvuuns s iiseeeeemmniiaaaasaaaeeaaasinnnns C1é plate 12
2 Déposer la vis (1) de fixation du bouton (2) de commande. Tourner le bouton (2) en eens inverse
des aiguilles d’une montre pour dévisser la rallonge (3) de commande & maim. Dégager la
bossette élastique {4) de la planche porte-appareils........ccccomminiiiniiniiiinin,, ‘ClK¢ tube 10
3 Déposer les balais d’essuie-glace, dégager les protecteurs (5), dévisser les écrous {6} de fixation, _
dégager les cuvettes (7} et les joints (B)....vvuvnennnnnnen. eerrriiesiesetiintnaas Cl¢ plate 12 |
4 Déposer le volet de la bofte A ganta et 1a boite & ’fants. Déposer le cendrier. Pour cela le cendrier
étant cuvert, appuyer sur le ressort central........ ... . ..Lialncnnn Clé tube 8
5 Déposer la vis inférieure (18} fixant le support d’essuie-glace 2 Ia planche porte-appareils. Dégager
la bague éastique (9) de fixation, le tube écrou (10), la cuvette (11) et le canon de centrage
. T R R REEEEE TR
6 Déposer la goupille fendue (13) d’arrét de Paxe de commande d’aérateur d’auvent, Dégager le
bouton (14) de commande, de I’axe (15) et les deux rondelles fibre (21).................
Dévisser et libérer la vis de commande (15), de I’écron de 1'aérateur d’auvent.......... essan
7 Déconnecter le fil d’alimentation, du boftier d’essuie-glace et le fil de maese, de la tile d’auvent. Clée tube 7-8 e
8 Dégager ’ensemble support et essuie-glace...................... Vireenaasernne [
9 Désaccoupler la commande flexible, du levier (16) sur essuie-glace...o....vcvverrerenarenn.
10 Désaccoupler le moteur et son support, du support de mécanisme. ... ... ooovuiriseennns Cenns Cl¢ tube 17 | -
11 Dégaccoupler le mo_te'l_:r dlessuie-glace, de son support.......ccoviiiiiiiiiiierrenaaaaians
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OPERATION No 152 A : Traveux sur essute-glace seus auvent,

13

14

15

16

17

18

19

. Accoupler la commande flexible au levier (16), placer la rondelle plate et %ou ifler I'axe. Placer|

OUTILLAGE

Tr. AV

e — e ————————————

TEMPS

Pose.

S'assurer que les butées cacutchouc sont en place sur le support moteur, Accoupler Te mateur
4 son support, en intercalant une rondelle plate sous les silentblocs et une rondelle fraisée

sous la Bate des vie. oo i e e

REMARQUE. — S’assurer que la timonerie fonctionne sans point dur et que les axes d’arti-
culation de balais ne sont pas grippés. Un dur dans la timonerie peut faire « griller » le

moteur.

Monter ensemble sur le support de mécanisme, en engageant le toc aouple dans 'encoche du
disque d’entrainement du moteur et en plagant correctement les pieds de centrage du support

moteur dans les trous percés dans le support de mécanisme............ Farrrreeeeaa, st

Serrer la vis de fixation (29) en intercalant une rondelle éventail sous téte..,............... |

Ia gaine dans la patte {17), serrer la vis, a’assurer en faisant fonctionner la iirette, que le levier|.
(16) fait toute sa course, obtenir ce résultat en déplagant la gaine sous la patte (17) si néces-

e T T T T T T T T

REMARQUE IMPORTANTE :

Si le levier (16) ne fait pas la course complite, 1'induit est bloqué par la came de Pappareil, mais|.

le courant continue & passer et «grille » induit,

Présenter ’ensemble support et essuie-%lxée sous la phnahe porte-appareils en I'engageant par} ,

le cdté D. Engager les axes des balais dans les trous de psasage du déme d’muvent. Placer
les joints (8), les cuvettes (7), visser les écrous {6} et les serrer modérément.,............,

Monter le tube écrou (10) muni de la cavette (11) et du canon de centrage (12). Monter la bague
€lastique (9) de fixation. Visser et serrer modérément la vis de fixation (18). Théoriquement,

les axes de balai et la glace du pare-brise fermée doivent faire un angle de 900+1, ... ... .

Visser la rallonge (3) de commande & main, placer la bossette élastique (1), 1a rondelle & méplat
19), le bouton {2) de commande a4 main, tourner ce bouton, pour serrer la rallonge (3).

isser et serrer la vis (1) fixant le bouton de commande. ......,,......c.c000vrrnnnnn.. et e e+ e

Mettre en place les protectenrs (5), monter les balais d’essuie-glace

Monter la commande de I'aérateur, pour cela : visser la vis (15) dans I’éerou de commande du
volet aérateur, passer le bouton de commande (14) dans la rondelle caoutchouc anti-bruit
(20) en intercalant de part et d’autre une rondelle de protection (21)...................

Clé tube 17

‘Clé tube 12
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Tr. AV OPERATION Ne 132 A : Travaux sur essnie-glace sous auvent,
OUTILLACE ! TEMPS

20 Connecter le fil d’alimentatiun et le fil de masse, serrer les éerous en intercalant une rondelle

éventail ... e Ciés tube 7-8
21 Monter la boite 4 gants et le volet de boite A gants. Mettre en place le cendrier.............. Clé 1ube 8 s
22 Connecter le fil négatif, & Fa batterie. . ... .. . i it et rers Clé plate 12 :

REVISION D'UN ESSUIE-GLACE
Démontage,

23 Déposer les deux vis f;lxant le capét ¢t le fil de masse, Dégager le capot. ... ..............., o e
24 Déposer la lame de contact, de P'interruptenr, Dé'pciser. le ressort de rappel dee balais,...... 1 e e e
25 Dégager Pinduit, en écartant le frein d°arrét, Ne pas égme; -les ron:fe}?es de réglage peuvant exister.| ... ... _
26 Déposer ‘les deux écroux fixant le boitier (cété pignc;ns). Dégager le boftier en écartm:;t_ le frein

d’arrét. Dégager le joint. Dégager le train primaire des PIgNODS. . ...\vvrvrrrvnrnnanss. 10 s e a2 i
27 Nettoy;r les pitees. Nettoyer le collectenr d'induit a la toile émeri fine et wsagée..........ouf o o oL

Montage.
| 28 Mettre en place le train primaire des pigoons, Remplir de graisse (graisse adhésive) Ia cavité

recevant les pignons, Placer le jeint, mettre en place le boftier en maintenant le frein écarté,

serrer les wvis................ Bt it asataeeatasseeesaen e ettty
29 Monter Pinduit en maintenant le frein écarté. Acerocher lé ressort de rappel des balais. Monter

la lame de comtact de linterruptenr............ DR
30 Monter le capat, serrer les vis en placant le fil de masse sous la vis l:'_.été borne d’alimentation. .|

Dier. N* 427, — 14,
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OPERATION No 152 : Travaux sur essuie-glace.

REMPLACEMENT D’UN ESSUIE-GLACE
Dépose.

Déposer les balais d’essuie-glace, pour cela : lever chaque balai pour accéder a la vis de fixation,
desserrer la vis de quelquey tours et dégager le balai de Paxe... ...t

Déposer les éerous de fixation des guides des axes, dégager les rondelles plates et les bagues caout-
choue dé1anchéité. . ...ttt aeearr et titiaacsosaesansaoanannnnsanssasesnssananns

Déconnecter le fil d’alimentation, de la borne de Pessuje-glace. ... ... ... ... .o it

Déposer les 5 vis Parker de fixation supérieure de la moulure intéricure de baie. Déposer les

2 vis & pointe de fixation de frise d’cesunie-glace, dégager les 2 vondelles cuvettes.........

Déposer la frise d’essuie-glace en abaissant la partie supérieure et la dégager ensuite de la mou-
JiTe INEETICUIE + 4 ovirsvreetsonaananannsrsrnsstvesssssrnrnnressssssssnpacannnasanns

Déconnecter le fil de MA8BE. v uuvrrinnneiaroeeeneeseerissrrsaranssssvunes reitvraeaeny

Désaccoupler les 2 bicllettes de commande, de ’axe central de ]’es}suie-'glace. Ne pas égarer la

rondelle entretoise placée entre les 2 hiellettes. .. ...t iiainanaaaa

Déposer Iessuie-place, de 1a frige. .. ..0vcveriiienritesiisiosrnsrstosstnstontnssasacnnns
p g

Pose.

Monter l’essuie-ﬁlace, sur la frise. Serrer les écrous en intercalant une rondelle plate et en pla-
gant le fil de masse sous I'éeron droit. ... .ooiuiiiiiiiiiiiiiin e

Placer la biellette G sur I’axe central d’essuie-glace, la rondelle entretoise en fibre, la biellette D,

Op. 152 205

OVTILLAGE

TEMPS

Clé tube 12

une rondelle plate et goupiller Paxe.............. i n e e ressesiie et e at ey e e e+ e i

Monter la frise d’essuie-glace en engageant le bord inférieur sous la moulure intéricure de pare-
brise, faire pénétrer les guides des axes de balai dans leur orifice sur la téte d’auvent pour
terminer la mise en place de la frise. Serrer les 2 vie & pointe en intercalant une rondelle
cuvette SDUB TLB. . ... .. - vrrrisuuaattr st itanensssscsearnnronan At e

Mettre en place la moulure intérieure de pare-brise. Serrer les vis Parker..................,

" Placer sur chaque guide d’axe de balai, une bague caoutchoue d’étanchéité, la butée de balai,

une rondelle plate et serrer I’écrou modérément. Placer le capuchon d’¢ranchéité. ..........

Monter Jes balais d’essnie-glace, pour cela :
Dégager le moyeu, du corps de la tige Paide d’un tournevis, engager Ie moyeu sur axe de
balai, maintenir le balai levé et server la vis de fixation............ ... 00iiiieeni,

S'assurer A I’aide de la commande i main que la course des balais est égale i droite et & gauche. .

Connecter le fil d’alimentation, 3 la borne. ... ...t iiiiiiiii it it iiiniiiaaiinnsannnrann

Clé tube 7 | . . ...
Clé tube 7
Clé tube 7
Clé tube 7 |
Clé tube 12

Clé tube 7




206 OPERATION No 152 : Travaux sur essuie-glrce.
S —
REVISION D'UN ESSUIE-GLACE
Démuontage.
15 Démonter le capot en déposant les 2 vis diamétralement opposées, Décrocher le ressort de .rappel
des balais, d’un balai seulement. Ecarter les balais, dégager Pinduit................... .
16 Déposer le flasque support en démontant les 3 vie de fixation. Dégager le joint, déposer les
2 pignons fibre..... .o, e raaaaiaacaraaas s e o+ v
17 Nettoyer les piéces. Nettoyer le collecteur 4 la toile émeri fine et usagée........coccoun... B
Montage.
18 Engager I'induit, maintenir appuyé¢ le honhomme formant frein pour terminer Pengagement de
P'induit, Accrocher le ressort de rappel am balai, ... .....0oivieiiiiiiiiiviraninennns
19 Mettre en place les 2 pignons fibre. Remlﬂir de graisse (genre Mobilcompound) la cavité rece-
' vant les pignons. Placer le joint, monter le flasque support en orientant I'encoche du plateau
rotatif face au crochet d’arrdt...........'ieirrurrsviintsrrnnnnnsenns eeeeenrrvraes _
20 Monter le capot en placant le contact sur la position « arrét » pour permettre engagement de!

la came de contact sous la plaquette de commande dn balai mobile. Serrer les 2 vis de fixa.
tion du capot.............. R T

DUTILLAGE

Tre, AV

TEMPS
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OPERATION No 153 : Travaux sur dynamo et régulatenr.

Tr. AV

i ______ ___ __ _____..__

OUTILLAGE

TEMPS

REMPLACEMENT D°UNE DYRAMO i

Dépose.
Déconnecter le fil positif de la batterie et le fil d’alimentation sur la dyname {utiliser 'extrac-
teur de cosses 2Z00-T, voir PL 2, fig. 1), . 00uuiiunniieinnsiovanastnnsassssnsncannans

Désaccoupler le tendeur de courroie. Déposer le boulon de fixation. Dégager la dymamo......

Pose.

Engager la dynamo. Placer la courroie sur la poulie. Engager le boulon de fixation la téte orientée|

vers I'arriére du motenr. Serrer avec rondelle grower souns derou, Régler la conrroic sans
tension excessive. Fixer le tendeur. Connecter les fils.......c00vviuueiniiiiiiinanaus

NOTA. — Nous montons actuellement des dynamos ¢ surélevées », le support de ces dynamos
est soudé sur le corps de dynameo,
Dans le cas de remplacement d’une dynamo ancien modéle par une d o ¢ surélevée »
il faut remplacer ’écran de protection existant par le nouvel écran plat vendu par notre
Service dea pidces détachées sous le n® 321257, .
Pour monter cet écran, opérer comime Buit :

a) Déposer le goujon mféneur D fixant la tubulure d’échappement sur la culasse, le rempla-
cer par le goujon vendu sous le n° 321261, Serrer I'écrou,

b} Dévisser et déposer I’écrou acier supérieur fixant la hride du tube vertical d échappement a la
tubulure d’échappement..

£) Mettre en place ’écran, le fixer A }a partie supérieure sur le goujon 321.261 2 I'aide d’un contre-
écrou’ en intercalant une rondelle plate 89.840. Le fixer a la partie inférieure sur le goujon
supérieur fixant la bride du tube vertical A 1a tubulnre, aerrer Pécrou acier en mtercalant
une rondelle plate 88.394 entre I'écran et I'écrou acier, :

Nous montons actuellement des dynameos
DUCELLIER 247 B et PARISRHONE 611 Rél

Ces dynamos se montent indifféremment avec les régulateurs
DUCELLIER 1276 — CIBIE — SNA S-10

Extracteur 2200-T
Clés plate et tube 10

Clé plate 12, clé articulée 17

Clés plates 10-12
Clé articulée 17
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OUTILLAGE

211

TEMPS

Clés tube 8-21

Tournevis MR-1601-4
Presse d’établi

Mandrin :

petit @ = 15,5, longuenr = 20,

grand # == 19,5, longueur =150

Tr. AV OPERATION No 153 : Traraur sur dyname et régulateur.
ey — ——
REVISION D'UNE DYNAMO CITROEN (voir Pl 116 et 117).
Démontage.
4 Démonter le platean d’entrainement formant ventilateur (1), la bride de fermeture {17), le palier
¢oté entrainement (2] avec I'induit, le palier porte-balais (3).................0........
5 Démonter les vis des masses polaires, (utiliser le tournevis MR-1601-4, voir Pl 118, monté sur
. une presse d’établi.) Dégager les masses, sortir les bornes (4 et 5), dégager les bobines, , , .,
6 Dégager le palier de Pinduit, (& la presse d'établi}. ... ... ..ccoeunvurnnenrneernrenenennns o
7 Déshabiller le palier porte-balais (3), dégager le coussinet (6) & I'aide d’un mandrin...........
8 Sortir le roulement (7 du palier c6té entrainement, en enlevant la piaquette de fermeture (8)...
9 Dessouder les connexions « a » des fils de sortie des bobines (voir fig. 1)........... e
10 Nettoyer les pidces....ooumue i it it eits e e e
Montage (voir Pl 116 ot 117).
11 | Vérifier Pinduit sur un appareil de contedle. . ..........oouoeeeeneeesisasiesses..) A
12 Rectifier le collecteur, ne pas diminuer de plus de 2 mm le diamétre dorigine, quiest de 45 mam, | ...
i3 Dégager les entre-lames du collecteur apres rectification, a I’side d'un graftoir o d’une lame de
scie amincie & la largeur des isolants, afin que les sections ne communiquent pas entre elles.
14 Vérifier les bobines inductrices 3 'nide d’une lampe-témoin........... e
15 Remplacer les bobines induetrices défeetuenses.
a) I est impossible de remplacer une bobine cuivre par.une bobine aluminium, ou inversement.
b) Pour le montage des bobines, voir PL 117, fig. 1,
Pour les bobines aluminium, il ¥ a lieu de prendre les précautions snivantes : les extrémités des fils
de bobine aluminium étant cuivrées e éramées, ne Jamais les gratter. La disparition de 1a mince
pellicnle étain et cuivre rendrait toute soudure absolument impossible. Souder en employant
de la pite de résine exclusivement. Prokiber absolument Pemploi de chlorure de Zine (esprit de
sel décompos€), qui est joi dangereux pour

Paluminivm.......... et




Tr. AV

OQUTILLAGE TEMPS

212 OPERATION Ne 153 : Trovaux sur dyname et régulatenr.

¢} Il est recommandé, an moment de la mise en place des bobines et de leur connexion, de
prendre quelques précautions pour éviter des ruptures en torsadant les fils, ’alvminium
étant plus cassant que le cuivre.

16 Monter les bobines inductrices et les masses polaires.

Pour assurer le positionnement des bohines et masses dans le corps de la dynameo, il faut employer
un mandrin, (utiliser le mandrin MR-1601-2, voir Pl. 118) qui permet de réaliser un entrefer
de 0.5 mm maxi, sans que Pinduit ne vienne toucher ces masses,...........o00einnnn

Mandrin MR-1601.2

a} Engager les bobines, placer les isolanta (9), les vis de fixation des masses polaires serrées pro-
VEBOITERIBIIE & ot s i s e vt e isaamaan e st tes st tatsstceaceaaaeancnenmraneonnsaneesn

¢) Bloquer les vis de fixation des masses, (utiliser le tournevis MR-1601-4 monté sur la presse
d*établi, voir PL. 118, fig. 2),........00uuiiiannnncnnnnnnn. e n s

dj Sortir le mandrin par le ¢dté opposé & son entrée......... e ket e §

e) Torsader et souder des extrémités des fils en attente des bobines (voir Pl 117, fig. 1), conneeter
les fils aux bornes {cas du régulateur sur tablier}..........cooviiinvriiiiiieneiiiaes

J) Monter les bornes (4 et 8). ... uuiuiin ittt i e i e e e e+ o | e

- Tournevis MR-1601-4

17 Habiller le palier porte-balais et le palier c3té entrainement.

Le coussinet de palier est en bronze poreux. Avant le montage, faire baigner le coussinet 24 heures
environ dans un bain-d’huile {moteur ou analogue), afin que l¢ bronze soit bien imprégné.

@) Monter le coussinet (6) dans lZFaﬁer porte-balais (3), river le porte-balais négatif (10) avec la|
cale (11}, le porte-balais positif (12} avec la plaquette isolante (13) en interposant les canons
isolants des Fivels. .. ... it it e i e iaa e aran

&) Pour permetire la mise en .place du collecteur entre les balais an remontage, procéder comme
indiqué fig. 3, Pl 117, ... it ittt e e U -
Le graissear du roulement du palier est supprimé. Enduire le roulement de vaseline avant

le- montage,

¢} Monter le roulement {7} entre deux rondelles (16) sur le palier c6té entrainement (2}, une
rondelle pare-huile (14), le joint papier, la plaquette de fermeture (8) et la fixer. Placer la
bague de butée (15) sur 'arbre, monter le palier habillé, & la presse, sur I'arbre d’induit.
Engager l'induit dans le corps de la dynamo., Fixer le palier célé entrainement........ B S I

d) Connecter les fils d’entrée des bobines inductrices aun balai positif en « b » (voir PL 117, fig. 3).
Monter le palier porte-balais (3), puis le platean d’entrainement (1) sur I'arbre. S’assurer
que Vinduit touwrne librement sans frotter, Amener les balais en contact avec le collecteur,
Monter la bride de fermeture (}7)..............




OPERATION Ne 153 : Travaux sur dynamo et régulatenr.

0p. 152

213

Tre. AV
. _ . . " . . . ______________________}

18

19

OUTILLAGE

TEMPS

Contréler la charge au bane.

L’amor¢age de la charge doit s’effectuer de 700 & 800 tr/mmn, Le débit 3 2,500 tr/mn doit stre
de 14,5 & 15 amptres le voltage correspondant étant de 6,2 & 7,2 volts, la dynamo débitant

BUT UIE BAtEETIf. . vt eiiietivasssnnrrsocasssassannnnnnnrrocssanarsssansnnsessasan

Peindre D'organe... .. e b e et e e et e e e e

REMARQUE IMPORTANTE. — Les bobines cuivre et aluminium ayant une résistamce
électrique trés différente, il n’est pas possible dé remplacer un bobinage alominium par
un bobinage cuivre, ou inversement, sans remplacer en méme temps le régulateur, Le
tableau ci-dessons indique, pour les deux modéles de dynamo CITROEN que nous
avons montés, les régulateurs correspondants. .

¢

10 Montage avec régulateur sur dynamo : il faut utiliser uniquement le régulateur Ducellier.

NATURE DU BOBINAGE REPERE SUR DYNAMO BEPERE SURK REGULATEUR
Alumindum . ...ooiviivneerennn 1 AL ' Ducellier SP 12, :
CUIVIE o oo v vvvvnennnronaas . sans repére Ducellier SP I ou SP 45.
20 Montage avec régulatear sur tablier (dynamo a bornes).

. Citroén AP.
) Alummlum ................... . 1 AL ; D H“.Gl' SP 11.
_ ' : ) Citro#n sans repire.
CUIVI® . s v v enersiinnrennnss BADE repiére Duceilier SP 5.
. ' . SNA R 128 1.

Les repéres sur la dynamo se trouvent an-dessous du numére d'immatriculation de 'organe
sur la carcasse. ’ :

Les repéres sur .régnlateurs Citroén sont poingonnés sur une des grﬁndes faces du capot.

Les repéres aur régulateura Ducellier sont poingonnés :
soit sur une patte de fixation;
goit sur le dessus du capot.

Les repéres sur régulateurs SNA sont poingonnés sur les pattes de fixation.
Nous vous demandons instamment, pour éviter des erreurs ultérienres, de faire disparaitre le

repére 1 AL poinconné sur la carcasse de lo dynamo lorsqu’an cours d’une réparation vous
remplacez le bobinage aluminium de cette dynamo par un bobinage cuivre.
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20
21
22
.23
24

25

26

27
28

29

T80

31

32

REVISION DUNE DYNAMO PARIS-RHONE G 11 R 61

Démontage (voir Pl 117 A et 117 B).

Démonter la poulie d’entrafnement (1}, dégager la clavette.............oovueiiiiiin i

I}émonter les vis de fixation (2) des paliers (3 et 4)....... et P G

Dégager le palier (3) cdté entrainement avec I'induit (3} ............... | e

Dégager le palier porte-halais (4), déconnecter le fil (6} du porte-balais positif (7)..............

Dégager le palier (3), de Varbre d’induit (5} & ’aide d*une presse d‘établi ..................... .

Déposer la plaquette de fermeture (8) en dévissant les 3 m 9). Sortir le roulement (10}, du

palier (3) (chauffer modérément le palier st nécessaire). Dégager lﬂ'rc.pnde]le (30)........ S S

Dessouder la counexionua'n.;...............'.... ......... . Ceeeaarrearrieraaes Teedeaaann

Démonter la borne positive (11), Dépoeer I'écreu (12), 1n rondelle plate, les rondelles isolantee (13),|
le canon isolant (14). Sortir la borne (11), dégager les rondelles isolantes (15 et 16)...... 1 [

Démonter la borne d’excitation (17). Dégoser FPécron [13), la. rondelle platc..les ron'.cslell'né.
' i { rtir Ja borme (17), dégager les rondelles isolantes).
et 22 ---------- L N N A 4t vassn e e N R P it eErascassaarnrra e e s

isolantes (19), le canop isolant (20), 5o

Démonter les vis des maeses polaires (23) (utiliser Je tournevis MR-1601.4, voir P1. 118, monté

sur une presse d’établi). Dégager les masses, dégager les bobines inductrices (24)......

Vérifier 1isolement du porte-halais posit.if.('?) .......... reeraaaaaas Cereraaaanare ey

Dériver le porte-balais positif (7). Meuler les tétes des rivets. ....oovvviniiiiuvnnnnrnnnnnn,

a) Goté ressort : dégager la rondelle isolante et le canon isolant. ........ Presssiaiaainens

b} Cété connexion : dégager la rondelle plate, la rondelle isolante (25), le canon isolant (26}, .
PPéquerre de connexion (27). Dégager la plaquette isolante (28), la cale acier (29) et le porte-|

OUTILLAGE

TEMPFS3

Clé tube 21

Clé tmbe 7

Toumevis MR-1601.4
Lan;po témoin

balais (T).veivvvrarrrarariinaiiiaaisa, bt A sty et e e 1 e

Nettoyer Jea pidees. . ..o vrieiin it iiiiinaeneaa, AP e
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|

33
34
35

36
37

38

39

Montage (Voir PL 117 A et 117 B).

Vérifier I'induit (utiliser un contrélenr dlinduit)....... ...t

OUTILLAGE

Rectifier le collecteur, ne pas diminuer de plus de 2 mm Je diamétre d’origine qui est de 4] mm. ...

Dégager les entre-lames du collecteur & 1'aide d'un grattoir ou d’une lame de scie amincie a
la largeur des isolants, afin que les sections ne communiquent pas entre elles, . ..........

Vérifier Pisolement et le circuit des bobines inductrices A Paide d’une lampe témoin. . ......

Monter les bobines inductrices (24) et les masses polaires (23). Pour aseurer le positionnement des
bobines et masses dans le corps de la dyname il faut employer un mandrin qui permet de

réaliser un entrefer de 0,5 mm maxi, sans que U'induit ne vienne toucher ces masses. .. .| ...

a}) Mettre en place les hobines inductrices et les masses polaires, serrer les vis de fixation

PROVIBOITEIOIIL L o 4t v ettt sttt be s eee e et s ueaaesananssnansnsanonsssasnoneneannnsn PR

b) Engager complétement un mandrin (utiliser le mandrin MR-1601-2 et le support MR-1601-3,
voir PL. 118), & la presse, entre les masses polaires, ....... .o,

¢) Bloquer les vis de fixation des masses (utiliser le tournevis ME-1601-4, monté sur une presse
détabli, voir PL 118) ...ttt iy it i e e,

4} Sortir le mandrin par le c8té opposé A som entrée. ............ueons.. Ceiaiaas ferearens

¢) Souder la connexion « ¢ », mettre en: place la gaine isolante sur Ia connexion......... e

Monter la borne positive (11). Placer 2 rondelles isolantes {16 et 15), le canon isolant (14).
Mettre en place la borne (11) dans le tron marqué « DYN ». Placer 2 rondelles isolantes

Mandrin MR-1601-2
Suppoert MR-1601-3

Tournevis MR-1601-4

13).1.

un rondelle plate. Serrer I'écrou (12)............. e aeee e iiaeaaiaaraaararaaaaaas _

Monter la borne excitation (17). Placer 2 rondelles isolantes (22 et 21), le canon isolant (20).
Mettre en place la horne (17) dans le tron marqué « EXC ». Placer 2 rondelles isolantes (19),
une rondeile plate, serrer Péorou {18)... .. ..i.iuun ittt it eraerraniaies

Habiller le palier porte-balais (4).
River le porte-balais positif (7) ............coovuiiuini..... T

a) Cbté ressort : engager sur le rivet une rondelle isolante, le canon isolant. Engager le rivet
dang le palier (4). Engager la plaquette isolante (28), la cale acier (29), le porte-balais
T O s A S

b) Cdté connexion : engager sur le rivet Péquerre de connexion (27), Placer I"ensemble dans
le porte-balais (7). Retourner lc palier (4} et engager le canon isolant (26), la rondelle

isolante (25), la rondelle plate. Ecraser It zivet.........covueevnevnrnnsn, rereraaeas

Monter les balais (31 et 32) dana les porte-balais, lea connecter et serrer lea vis en intercalant

une rondelle éventail sous téte. Connecter le £il de sortie (6) sur le porte-balais positif (7).|......

Clé plate. 12

.Clé plate 10
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OULTILLAGE TEMPS
41 | Habiller le palier cbté entrainement (3). |
e} Monter le roulement (10) graissé avec une graisse spéciale 3 haut point de fusion dans e
palier légérement chauffé, en intercalant la rondelle entretoise (30)..... ... .. .0 . oot |
b) Fixer la plaquette {8) du palier (3). Serrer les 3 vis (9), les arréter & 1'aide d’un coup de
T 13 o
c) Introdmre I’arbre d’induit (5} dans le roulement (10) 3 I’aide d¢*une presse d’établi........
42 Engager linduit (5) dane le corps de dynamo. Maintenir les balais levés a V'aide des ressorts
comme indiqué PL 117 B pour permettre 1* engafement du collecteur. Présenter le palier (4)
porte-balais, amener les balais au contact sur le collecteur, terminer la mise en place du
T - () S U
Fixer les palmrs (3 et 4) & I'aide des wis (2) (la vis inférieurs munie de son isolant). Serrer les
' vig, les arrdter par un coup de pointeau. S’assurer que linduit tourne librement. Mettre
en place la claverte d’entrainement, serrer lécrou en mterca]ant une rcmdelle grower. .
43 Monter la pou]ie (Leeeeineiinnaaatcietinannnness e N
44 Contréle du fonctionnement au banc. ' .
Dynamo sans régulateur et excitation & la masse : o
— A vide et & froid : 65 Va 870 tr/mnmm R .
— En charge ot & froid ; 7 V a 2.400 tr/mm 27 A sur réslstance
— En charge et 2 chaud : 7 V & 2.500 trjmn 23 A sor résistance.
45 Peindre 'orgame............ .. ..... v mr ettt aan Ao et e SOOI PSR
REVISION D'UNE DYNAMO DUCELLIER 247 B
Démontage (voir Pl. 117 C et 117 D).
46 Démonter 1a poulie d’entrainement .(1], dégager la elavette. ... .o....ieeia.n. e Clé tube 21 [
47 | Démonter les vis (2) de fixation des paliers.......... e PR Clé plate 10
48 Dégager le palier (3) cdté entrainement................. e e ke aas
49 | Dégager Pinduit (4. .vnvuverrrenenreeaaannnns PP SISO UTPUOPPPN IS
50 Déconnecter le fil (5) de liaison entre balai poaitif {6} et borne (7)- Dégager le palier (8) porte-
Clé tube 7
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51

G

53

55
56

57

- 59

60

61

OPERATION Ne 153 : Traveux sur dynamo et régulateur,

Déposer la plaquette de fermeture (9) en meulant la téte des rivets. Sortir le roulement (10) du
palier (B).. ... . i i i i i et s ey

Chasser la bagne (11} du palier porte-balais (8) i I'aide d’'un mandrin épaulé................

Déposer les bobines inductrices.

a) Déposer la borne d’excitation (12) : dévisser I'écrou (13), déposer la rondelle grower, la ron-

" delle plate et la rondelle isolante (14). Dégager la borne (12), extraire le canon tsolant (15) . |-

b) Déposer la borne dynamo (7) : dévisser I"écrou (16), déposer la rondelle grower, la rondelle
plate et la rondelle isolante (17). Dégager la borne (7), extraire le canon isdlant (18) et le

fils de HMaison (5)...... oo i imiii i

c) Démonter les masses polaires (utiliser le tournevis MR-1601-4, voir Pl. 118, monté sur une
presse d'établi).. .. ... e it it e, friianeae.

d) Dégager les masses polaires (19) et les bobines inductrices (20}, h 1 ............. Aeraaaaes

Nettoyer les pitces...... ettt raaarrrsrenbtsanerrraaraes ceees |

Montage (voir PL 117 C et 117 D).

Vérifier I'arbre dinduit entre pointes...........ouivuresieseeiosaraennosnsssssnnneens Ll

Vérifier I'induit sur un comtroleur..........veeeeeeeeiiinsiiiiiiraiiiiiaaaeed s

" Rectifier le collecteur. Ne pas diminuer de plus d¢ 2 mm le diamétre d’origine du’ t:ollecteur qui

est L T A Y

Dégager Ies entre-lames du collecteur aprés rectification, i 1'aide d’une lame de scie amincie &

largenr dee isolante, on d'un grattoir............covvvvinnnnnrnns e,

" Vérifier les bobines inductrices  ’aide d’une lampe témoin.............. ettt
Dessouder les fils des bornes {7 et 12) ........................... RIIIIT
Monter les bobines inductrices................. ST SURUUPPUTRPP
Pour assurer la mise en place des masses et bobines dans le corps du démarreur et réaliser un
entrefer de 0,45 mm maxi, il faut employer un mandrin de 7 = 68,5 mm. ...c00vvu.u..

@) Mettre en place les bobines inductrices (20) dans le corps du démarreur Monter les masses
polaires (19), gexrer proviscirement 168 Vis. ... .. i ii it i it iy

................................

OUTILLAGE
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TEMPS

Mandrin épaulé :

Petit » = 6.8, longueur = 20

Grand & = 20, lengueur = 150

Cl¢ tube 8

Clé¢ tube 10

Tourneviz MR-1601-4
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62

63

65

b} Engager un mandrin entre les masses polaires, a la presse (utiliser le mandrin MR-1601-2 avec
le sup& ort MR-1601-3, voir P1. 118}, Bloquer les vis de fixation des masses (utiliser le tour-
nevis MR-1601-4, monté sur une presse d’établi, voir PL 118). Sertir le mandrin par le edté

-

oppose B O SOM EIEEBR, .\ttt inaainarissasroeaanaaasoai i srassssasnnnnnssnsnrrnsns

¢} Monter la borne dyname (7), le fil de liaison (3). Placer sur la.borne (7) le canon isolant (18)
{position repérée par 2 ergots). Monter la borne (7} avec son canon isolant. Placer sur fa
borne la rondelle 1solante (17), une rondelle plate, une rondelle éventail, serrer ’écron (16).

d} Monter la borne excitation (12)..
Placer sur la borne (12} le canon isolant (15) (position repérée par deux ergots). Monter la
borne (12) et son canon isolant. Placer sur la borne la rondelle isolante {14}, une rondelle
plate, une rondelle éventail et serrer Péerou (I3)...... ... .o virvvriiiiiiiiiiinint,

¢) Souder & Pétain & I'aide d'un fer & souder, les connexions des bobines d’excitation .aux

bornes (7 et 12). et er et e S e e e v

NOTA. — Ne jamais utiliser d’acide chlorhydrique décomposé mais de la pate a souder spé-
ciale ou de la résine.......... rrrieissseanaen |.r ............... s PR
Dérwer les porte-balais positif (21) et négauf (22) ..... I PO e reereraaraareaanre, -
" Habiller Ie palier purte-balms .............. .. ............... R s

a) Mettre en place la bague (11) dane le pa.lm-, (un]uer un mandrin épaule)........... .

b) River le porte-balais positif (21). Placer les canons isolants (23) dans le alier (8) ngager
les rivets, placer la plaquetts isolante (24), le perte-balais {21), les rondellea isolantes (25),

les rondelles plates. Ecraser les nvets. e e e iae s aaa i n i n it ee e e ean

¢} River le porte-balais négatl.f (22). E

er les rivets dauns le pa].ler, placer la plaqnette acier
(26), le porte-halais (22) et les ron :ﬁ

Habiller le palier cOté entraimement...... ... ¢cuiieiiiiinrr i rrivrrsrosrarrsrsnassansns -

a} Graisser le roulement (10} avec une graisse i hant point de fasion............. .00 S

b} Placer dans le palier la rondelle_pare-poussiéres-. (27}, )¢ roulement (10), une rondelle pare-
poussidéres (28}) et une rondelle entretoise (29). .00 . iunnnuninniininiirraaiinnnniinnnns

¢) Fixer Ia plaquette (9) sur le palier (3). Remplacer les rivets d’origine par des vis a tétes

. rondes avec rondelles éventails €t GCTOUS.. . v v vt ar o rrrononnanesuosrnossssssnsasasas .

Monter les balais dans lea porte-balais, la via longue sur le porte-balais positif (21), Connecter
les fils et serrer les vie en intercalant une rondele éventail sous tétes. Maintenir les balais
levéa & I’aide des reseorts comme mdlqué 3 O ) -

es plates. Ecraser les rvivets,.................... oo

OUTILLACE

TEMPS

Mandrin MR-1601-2
Support MR-1601-3
Tournevis MR-1601-4

Clé tube 10

Cl¢ tnbe 8

Mandrin épaulé
Petit & = 16,8, longueur = 20
grand & = 20, longueur — 150
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66

67

68

69

70

71
72

'— En charge et a chaud : 7 V a 2.500 trfmn — 27 A sur rés

IDépose.
Déconnecter les fils des bornes EXC, BAT et DYN..................... VDT o

Déposer le régulatenr, de la téle d’anvent........ e e eeaeee e e,

. Pose.

‘NOTA. — Conditions & remplir pour uns bonne utilisation.

OPERATION No 153 : Trovaux sur dynamo et régulateur,
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e ——————————————

TEMPS

Placer sur l'induit la vondelle de butée (30). Engager I'induit (4} dans Ie palier porte-balais (8).
Amener les balais au contact du collecteur. 5’assurer que les ressorts (31) des balais sont

bien en place. ... .. .o e e e aen s

Engager 'ensemble induit et palier dans le corps de la dynamo. Engager le palier (3) cété entrai-
nement sur arbre de I'induit, fixer les deux paliers 2 I’aide des vis (2} munies de leur isolant,

intercaler une rondelle éventail sous les €eroms. .....ovvrr e e e e e

Placer la clavette sur Parbre. Monter la poulie d’entrainement (1), intercaler une roudelle éven-
L i L

Essayer la dynamo an bane.

Dynamo sana régulateur et excitation 2 la masse......0....ouoienneeeenenaannnnnnnnn..

~— Avide et & froid  : 65V a 870 tjmn maxi.
— En charge et & froid : 7 V & 2.400 trjmn — 27 A sur résmnnce.
ce

iH

Clé tube 7
Clé tube 21

Clé plate 10

Peindre Porgane. . ... it et ettt e e NP :

REMPLACEMENT I’UN REGULATEUR

Clés tubes 7-8-10

a} Pour les régu]ai:eura montés sur tablier, il faut relier la dynamo et Ie régulateur par un cble
de masse pris, d*une part, sous une vis de fixation du régulateur, d’autre part, sur la borne
masse de la dynamo ou i défant, sous une vis de fixation d’un palier. )

b) En cas de remplacement de la cablerie, utiliser toujours les mémes longueurs et sections que
les cibles d’origine. :
En particulier, les cAbles reliant ]a borne DYN, régulateur & la dynamo, et la borne BAT;

régulateur 2 la batteric (en passant par ’ampéremstre) doivent étre obligatoirement en|-

fil de cuivre de 3,2 mm de section.




220

OPERATION Ne 153 : Travaux sur dynamo et régulateur.

Tr. AV

3

T4

75

"‘Connecter le fil (embout bleu) & la borna EXC serrer lea vis en mtercalant une ronde}]e Eventail.

¢} Un régulateur peut &ire détérioré trés rapidement par la mise a la masse du circuit
d’excitation. Exemples : -
— interversion des fils masse et excitation (soit sur la dynamo, soit sur le régulateur) (cas
du régulateur Ducellier);
—- défauts d'isolement A la masse du circuit d’excitation dynamo;
— défauts d'isolement A la masse da fil reliant les deux bornes excitation dynamo et

régulateur.
Avant de remplacer nn régulateur détériors, il v a lieu de s'assurer du bon isolement a la
masse du cireuit d’excitation. .

d) Lorsqu une batterie est sulfatee, ga tension monte rapidement sous la charge done le régu-
lateur, de par sen principe méme, réduit Pintensité du courant de charge, a.lors que cette
batterie est encore déchargée.

e) S’assurer, avant d'incriminer le régulateur, que la cowrroie est tendue normalement pour
entrainer la dyoamo lorsque celle~ci débite wn courant de charge important.

Monter le régulateur sur la tble J’au\rent, Eatter préelablement Ia peinture pour assurer ume|-

bonne masse, Server les vis en int: t une rondelle éventail sous téte. .......v0nves :

Connecter le* fil (embout noir) & la borne BAT et le fil (embout rouge) i la borme DYN,
Serrer les vie en intercalant une rondelle éventail............. srrerrriseeaisaans nree

IMPORTANT — Bien nettoyer les cosses des fils avant montage pour assurer un bon contact.|

CONTROLE P'UN NEGULATEUR SUR VOITURE

La batterie, la dynamo et la cablerie etant en, bon état, les conditions de bon fonctionnement

sont les suivantes :
@) La conjonction doit se faire aux environs de 20 a 25 km/h en 3°™¢ vitesse.
b} Aju-és 1/4 d’heure de fonctionnement  allure normale, phares allumés, I'ampéremétre ne
oit pas indiquer une décharge.
¢} L’amp&remétre peut enregistrer des intensités de charge varignt de 0 & 25 ampéres.

d} Sur un long parcours, si le courant de charge est aseez élevé au début, on doit constater une
diminution progressive de ce courant.

e} Lorsqu'on arréte le moteur en coupant le contact, 'ampéremétre ne dotl: pas indiquer d:e
décharge (tous les appareils de gignalisation étant inutilisés et sous réserve de court-circuit

QOUTILLAGE

TEMPS

en un point quelconque tle I'installation).

Clés tubes 7-8-10
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. Avec une diffiérence entre la tension de conjonction et la tension de disjonction égale ou

CONTROLE D’UN REGULATEUR AU BANC (veir PL 119),
A. — Mesures : conjonction, disjonction.

@) Tension de conjonetion : de 6,5 a 7.7 volts,

b} Tension de digjonction : inférieure a 6 volis,

supérieure a4 1 volt,

NOTA. — Les tensions de conjonction et de digjonction se relévent de la facon suivante :

1¢ Conjonction : a I'aide du rhéostat du moteur (en partant de I’arrét) monter progressivement!
la vitesse de la dynamo et relever la tension indiquée par le voltmitre lorsque ’'ampéremétre

commence a dévier.

20 Disjonction : & 'aide du rhéostat du moteur (en partant de 3.000 a 4.000 tr/mn} diminuer]
rogressivement la vitesse de la dynamo et relever la tension indiquée au voltmétre lorsque
Fampéremétre revient hrusquement an zéro. " .

B. — Mesures : régulation.
Aprée 1/2 heure de fonctionnement, la'dynamo tournant a 3.000/4.000 tr/mn vous devez trouver
les indications suivantes : . .

— Monter la tension a 6,75 volts., au voltmétre {en fartant d’'une tension légérement inférieure
A 6,75 volts, sans jamais redescendre ot exi agissant eur le circuit d’utilisation de la batterie} :
- I'ampéremétre doit indiquer de 16 4 24 ampires, soit 1. _
— Monter la tension 4 7,25 volts (sans jamais redescendre) le débit doit éwre supérieur a la moitié
de l'intensité I, soit zfl; A 2{ ampéres,
— Continuer & monter progresseivement la tension, le débit doit alors devenir inférieur 2 la
moitié de I'intensité I, soit 12—6 : ? avant que le voltmétre indique 8 volte.

— Descendre la tension 3 7,15 volta (sans jamais remonter) : le débit doit étre supérieur i%.

OUTILLAGF [ TEMPS
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ELECTRICITE
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ELECTRICITE

ESSAI DU REGULATEUR

vis de masse ou vis de palier de dynama

., grosse borne dynamo {+)

|_, petite borne dynama [ excitation)

— 1

DYNAMO CITROEN &v A HEGULATEUR RESISTANCE vARIMSLE DE O:,_Z A B ohene

6
MOTEUR 2CV ENTRAINANT LA DYNAMO A VITESSE VARIABLE 7 RHEOSTAT DU MOTEUR
DE O A 4000 tr/mn 6 TACHYMETRE |
BATTERIE DACCUMULATEURS 6V BATTERIE DE MOTO 1% - - : _
A 24 A/h POUR OBTENIR UNE VARIATION RAPIDE DE TENSION O REGULATEUR A ESSAYER. LA MASSE DOIT ETRE
AUX BORNES ASSUREE PAR CABLE ENTRE DYRAMO ET
REGULATEUR

AMPEREMETRE SUR CIRCUIT DE CHARGE _
VOLTMETRE TRES (MPORTANT : LES CABLES DOIVENT ETRE DE
2} BRANCHE ENTRE. BORNE DYN.DU REGULATEUR ET LA MEME SECTION ET DE MEME LONGUEUR QUE
MASSE POUR RELEVER LES TENSIONS DE CONJONCTION SUR LA VOITURE
ET DISJONCTION
bJBRANCHE ENTRE BORNE BAT, DU REGULATEUR ET LA
MASSE POUR VERIFIER tA REGULATION

CONNECTER LES FILS BAT, ET DYN, SUIVANT LES
INDICATIONS PORTEES SUR LE REGULATEUR




fixation (1} & Paide dwn mandrin................... PPN

Mandrin ;
petit 2 = 15, longuenr = 20
grand & = 17, longueunr == 150

222 OPERATION Ne 154 : Travaux sur démarreur.
- E— .|
OLTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D'UN DEMARREUR
Dépase.
1 Déconnecter le fil positif de la batterie, (utiliser extracteur 2200-T, voir PL 2, fig. 1) et
déconnecter le fil sur démarreur. ... ... ... it i e e i Clés plates 10-12-14 | .
Extracteur 2200.T
2 Désaccoupler la tirette. Déposer le tube d’écoulement d’essence. Déposer la vis pointeau de
fixation du démarreur. ... ...... . ... i i a et b e Cl¢ articulée [
et rallonge 14-17
3 Dégager le démarreur (sur certains véhicules on peut étre amené, pour cette opération, i déposer ou clés plates 14-17
la boite de butée AR support moteur, afin de peuvoir lever le moteur, le renvoyer sur le
cbté gauche pour obtenir, de cette fagon, le passage pour la dépose du démarreur)...... Viebrequin 14 |
Pose.
REMARQUE, — Lorsque le palier du démarreur est fixé par 4 vis, un des bossages de ce palier
peut géner la pose du démarreur. Dans ce cas, & I'aide d’une meule de diamétre = 150 mm
- et gur une longueur au moins égale & celle du corps, il faut enlever la crofite de fonderie
sur le earter cylndre, ... ...vivrisenainiiiiraaa e is et e aasaaanaa
4 .En.gager le démarreur, serrer la vis pointeau et le contre-écron. Monter la tiretts. Connecter le|
cible d'alimentation, serrer ["écron en intercalant une rondelle éventail. Conneecter le fil -
positif 4 Ia batterie. Monter le tube d’éconlement d'essence.................0s wasaars Cl¢ articulée rallonge 14-17 | __
' ' ) : : Clés plates 8-10-14-17
REVISION D'UN DEMARREUR CITROEN
Démontage (voir PL 120 et 121).
5 | Démonter le contacteur, la bride de fermeture (16), le palier de fixation (1), dégager Pinduit, -
déposer le palier porte-balais (2)......... i iiiuniuniii it Clés plates 8-12 R .
6 Démonter les masses {)olaires,' (utiliser le tournevis MR-1601-4 monté sur une petite presse
d’établi, voir Pl. 118). Dessouder les harrettes de linison des bobines inductrices et de la o
borne (3), dégager les bohines . .. ... ... .. i i Tournevis MR-1601-4 | ...
_ Fer & souder.
ki Démonter le lanceur, de linduit........... e arenaeaaas et es et aa e e Clé plate 16 .
8 Déshabiller le palier porte-balais (2). Chaaser le conssinet (4) du palier et celui (5) du palier de .
. Poingon de 3 vem | ... -
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10

11

12
13

14

15

Démonter e comtacteUr. . .o ee it et et it et r s
Nettover les pidees. .. .o vouiiiiiiniaiiinnenenn, e e e e e ey

Montage (voir PL 120 et 121).

Vérifier "arbre de 'induit entre pointes. Vérifier Iindvit sur un contrdleur, les hobines induc-
trices avec une lampe témoin. Dans le cas d’un induit bobiné en aluminium présentant une
défectuorité, remplacer I'induit, en raison des difficultés de réparation et des précautions

de montage qui nécessite un outillage spéeial. .. .. ... il _

Rectifier le collecteur {ne pas diminuer de plus de 2 mm lo diamétre dorigine du collectenr, qui

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 14, clé tube 8

L L

Dégafer les entre-lames du collectenr aprés la rectification i I’aide d’un grattoir ou d'ime lame

& scie amincie & la largeur des isolants, afin que les sections ne communiquent pas entre elles.|.....

' Habiller le palier pofte-balais et le palier de fixation du démarremr.

Les coussinets des paliers sont en bronze poreux. Avant le montage, faire baigner les coussinets,
24 heures environ dans un bain 4’huile moteur, afin que le bronze soit imprégné, car il n’est
phus prévu d’autre graissage au cours du fonctionnement du démarreur (eeci dans le but
d’éviter les pénétrations d’huile sur le collectenr et sur les balais).

a) Monter les coussinets (4 et 5) huilée, dans les paliers, & I'aide d’une petite presse d'établi..

b} River sur Je palier, c5té collecteur, les porte-balais mégatifs (6) avec leur.cale (7) et les balais (8),
les porte-balais positifs (9) avec leur plaquette isolante (10) et canons isclants (1I) des
‘rivets. Monter les balais positifs (15), monter Ies cosses, monter les vis proviscirement.. .

¢) Pour permettre la mise en place du collecteur entre les balais an remontage, procéder comme|

indiqué sur la PL 121, fig. 2... ... cvoiiiiiiirr i iiiiiasaiarananaaaanr s

Monter les bobines inductrices et les masses pdlaires.

Pour assurer le positionnement des bobines et masses dans le cor{)a du démarreur, il faut
employer un mandrin, (utiliser le mandrin MR-1601-1, voir P1. 118), qui permet de réaliser
un. entrefer de 0,7 mm maxi sans que I'induit ne vienne toucher les masses polaires. ...

a) Engager les bobines, placer les isclants (12), monter les masses polaires, serrer provisoi-
rement les vis de Axabion. ......vciiinsineiiisseiniiiiirisnenserresassatassvvnnnns

5) Souder les barrettes de bobines suivant schéma (voir PL. 121, fig. 1), monter la horne
d’entrée du démarreur munie de ses isolants. . ... ... coiiiiiaiiii it i it

¢) Engager complétement le mandrin MR-1601-1 entre les masses polaires, & la presse,.....

d) Bloquer les vis de fixation des masses, (utiliser le tournevis MR-1601-4 monté sur une petite

I T N o O I 3 T T
e} Sortir le mandriu par le c4té opposé & BOR ERITEE. . .. vvatntiiiiiiitititieriisaiin,

(lés plates 8-12

Mandrin MR-1601-1

Clé plate 12
Mandrin MR-1601-1

Tournevis MR-1601-4
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"Essayer au banc :

OUTILLAGE

TEMPS

Habiller le contactenr.

Monter la borne (3) avec ses isolants, Engager le ressort orienté comme sur le croquis {voir
Pl 120, fig. 2) pour assurer le rappel de la came (13}, placer la came, le tube de maintien,

le levier de commande. .. ...ou ittt e e e ]

Monter le palier porte-balais (2) sur le corps du démarreur. Connecter les barrettes d’inducteur
aux balais positifs (15). Serrer les vis avec rondelies grower sous téte. Engager I'induit avec
ses rondelles de butée a ’'AY et a I'AR, monter le palier de fixation (1). $'assurer que I'induit
tourne librement sans frotter et avec un jeu latéral de 0,2 & 1,3 mm. Si nécessaire, modifier
Pépaisseur des rondelles de butée. Amener les balais en contact avec e collecteur. Monter

la bride de fermeture. Monter la lame de contact (14) eur la borne, freiner en rabattant| -

les angles de la lame sur P'écron. Monter le contacteur en prenant soin d’engager la lame
de coniact au-dessus de la borne du contactenr.........,., PP eeeeriaraeeeaa.

Vintensité absorbée est an Jancement : de 180 a 200 ampéres,
—_ — a vide de 50 &4 75 ampires.

Clés plates 8-14-16

Clé plate 16

Clé plate 8

Peindre I'organe........cocooooviiiia,., e reraean eaaas ettt iy | D

REVISION D’UN DEMARREUR PARIS-KHONE D I1-B 22

Démontage (voir ‘Pl 121 A et 121 B).

Clé plate 7

Clé plate 14

Déposer le contacteur (1)..........cuvuvuinen- N N T T U '
Déposer la sangle (2) d’accés aux balais. Dégager totalement les balais, des conduits. . ......
Déposer les vis (3) fixant les paliers AV et AR..... . e .. reerreaas
Dégager le palief (4) porte-balais....... ek retasrer e e SOTTTT e .
Déposer le palier (5) de fixation avec Pinduit (6)..........cccvnnnvnnenn.., IRRETTII Y

Dégager I'induit du palier {5) de fixation en dévissant les deux vis {7}, maintenaut ce dernier
avec le palier central (B).... ... ..o i i e

Déposer le lanceur, de P'induit (6). Dégager la clavette Woodruff (9). Dégager le palier central (8).

Clé plate 8

Clé plate 16 on tournevis |
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OUTILLAGE

TEMPS

Déshabiller le palier (4) porte-balais.. ... .. ... . ... . . ... . . il

a) Meuler les tétes des rivets (10} des porte-balais posirifs (E1), chasser les rivets, Dégager les
rondelles et canom dsolanb....... .. ot i a s

b} Meuler les tétes des rivets (17) des porte-balais négatifs (18), chasser les rivets. Dégager les

deux plaquettes acier (10). .. cr.iiiuinriin i i i i rrtaaa e OO

Chasser les coussinets du palier {4} porte-balais, du palier de fixation et du palier central (8),
(utiliser un mandrin épaulé)....... ..o e

NOTA, —- 5i les bobines inductrices sont a déposer, il est préférable de ne déposer les balais

w'aprés cette opération.
ghauﬁ'er en « @ » ]a connexion barrette et fil de balai & Vaide d’un fer & souder et dégager

le balai en tirant le fil & I'aide d’une pince.

Déposer la lame de contact. ' '
Déposer Péezou (21), la plaquette tdle (22), la lame de contact (20) avec sa plaquette en forme

(23), les isolants {24}, le pouasoir iselant (25)................. etsesie et

Déposer les bhohines inductrices.

a} Déposer les vie (26) fixant les masses polau'es, (utlhser le toumeﬂa MR 1601-4 monté sur
une petite presse d'étahli, voir PL 118)........ e derareraan Cereieeeisiaaaneas

Mandrin épaulé ;

Cl¢ plate 10

Tournevis MR-1601.4

ot 2 T T e — 15 [
grand @ = 18, lengueur = 150

b) Dégager les masses polaires (27)......., Ceeeeaeeeraaaaaan PO e teeaanaaaaeaas

¢) Dégager Jes bobines inductrices (28) avee la borne (29)........ e et
d) Dessouder la borne des barreties et la dégRger. ..ottt e

Déshabiller le contacteur.

a) Déposer le poussoir (30).....c0nvvrruninns e, e eii e iaa ey
b) Déposer Fécrou (31}, la rondelle plate (32), la rondellé isolante (33)....................,

¢) Déposer la borne (34). Sortir le canon isolant (35) et Péquerre isolante (36),..........--..

Déshabiller le lanceur « Bendix ».

a) Déposer la vis (37), dégager la douille d’entrainement 38)......... P

b) Déposer la vis (39) et dégager le ressort dentrainement (40)................... ... ...
¢} Le. démontage de la donille mobile (41) n'est a effectmer qu’en cas de rupture. Cette douille

"est sertie et ne peut &tre démontée sans la détériorer. ..., ... il
d} Dévisser I'écron rond (42), dégager le ressort (43), la bague entretoise (44) et le pignon (43)

Drer. w° 427, — 16,

Clé plate 16
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36
37
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41

Montage (voir PL. 121 A et 121 B).

OPERATION Ne 154 1 Travaux sur démarreur.

OUTILLAGE

Déshabiller le lanceur « Bénada » (voir Pl 121 C, fig. 2).

Reculer la douille {47} afin d’accéder au jonc (4B). Déposer le jonc (48}, la douille (47} le res-

sort (49), la rondelle (50) et le pignon (51). ... .. uuuuiiiirriiiiisocnuuunennensrns

Nettoyer les Ploces. ...uurvuiiirieitin it ieinnn s iaiarasaseeerrassasiisineserssssisns e+ e+ e+ s | e

Vérifier Parbre d'induit emire Pointes...........¢1¢eienccrrrnsensvsnesennnnnssroroesss

Vérifier I'indwit sur un controleur..,..... Cretaaerseranrs eeeerecenrs Pretasssnaaann -

Rectifier le collecteur, Ne pas diminuer de plus de 2 mm le diamétre d’origine qﬁi est de 45 mm .
Dégager les entre-lames du collectenr aprés rectification, & I'aide d'une lame de scie amincie
a la largeuwr des isolants, ou dun grattoir.....vviiiinva eenasaaas aseesertrtiaun

Vérifier les bobines induectrices A l’s.ide d'une lampe témoin......... Chacerraaestrertiiny

Monter les balais positifs (52) Souder les Liaisons en « @ » des fils de halms ¢t barettes de beobine,

4 I’étain et 4 'aide d'un fer & souder........ccvveviiiivariats Creresserraia i e S
NOTA. — Ne jamais utiliser d’acide chlorhydnqna déeompoeé pnu.r déeaper, mais de la pite '3

# souder ou de la résine,

Monter les bobines inductrices.

a) Placer le canon isolant (53) sur la borne (29). Placer la rondelle isolante, Monter Ia borne (29)
sur le démarreur. Fixer provisoirement la borne & ’aide de ’écrou, en orientant la fente
de la borne pour permettre la niise en place des barrettes....c.eevivieaaiiiin...

NOTA. — Pour assurer la mise en place des masses et hobimes dans le corps du démarreur, ot
réaliser un entrefer de 0.5 mm maxi, il faut employer un mandrin de & = 76,8 mm.

b) Engager les bobines inductrices (28} en prenant la précaution de Elaeer l’extrém.lte des bar-
rettes dans la fente de la borne. Monter les masses polaires (
Je ViB. ... i it it a e
¢) Engager un mandrin entre les masses polaires, a la Ppresse, {utiliser le mandrin MR-1601-1,

et le support MR-1601-3 voir Pl 118). Blogm-.r les vis de fixation des masses, (otiliser le
tournevis MR-1601-4 monté sur une presse d’établi, voir P1. 118). Sortir le mandrin par le

€Oté opposé & Bom enMEée.........iieiiiiiieiae e Vheaeesrsaraaianinas

7) Serrer provisoirement|

Mandrin MR-1601.1

Tournevis MR-160%-4

d) Souder a I’étain et au fer & souder la connexion ent « & » barrette ot borne (29......00a00
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OUTILLAGE TEMPS
42 Habiller le contacteur,
a) Mettre sur la borne Péquerre isolante (36) at le capon isolant (35) .................0... O
b} Monter 14 barne (34) duns I boitier. Plager 1a rondelle isolante (33), Ja rondelle plate (332) etj'
serrer Péerou (1), ... it in it it ittt e aaeanas B e U
¢} Monter le poussoir (30). ... .ttt e e e |
43 Préparer le palier porte-balais (4).
NOTA. — Les eoussinets de palier sont en bronze poreus. Avant le montage, faire baiguer les
coussinets 24 heures environ dans un bain d’huile, afin que le bronze soit bien imprégné,
il n’est plus prévu d’autre graissage par la suite. :
a) Mettre en place le coussinet 4 Vaide d’un mandrin épavlé, arréter Penfoncement lorsque lo
coussinet aﬂielll'e Ia face m‘éﬁewe dli pllibl'..n.-.--”.—..--”o-u---”_.u..;--c_-u Maﬂdl’in épaulé N (U
petit = 13,3, longueur = 15
_ . grand # = 18, iongue‘ur = 150
b) Monter les porte-balais négatifs (8), interealer les deux cales acier (16) entre e palicr et le
porte-balais. Ecraser les rivets (17)......... Sewans et rraarr ety ) PR
c) Monter les porte-balais positifs (11} Placer sur-Io xivet la rongdelle e plate (12). la sondells ino-
lante (13), le canon isolant (14). Présenter le rivet dane le palier. Monter I cale jsolante (15),
la cale acier (16), le porte-balais (11). Ecraser fes rivets (10). ... ...cuuerrnrunnnrennn,os S
d) Mettre en place Jes ressorts (54) du balwi sur lenr support............... reeeseiaae NS
44 Mettre ¢n place le coussinet dans le palier de fixation E;) (veir NOTA § 43, méme opération)
a I'nide d'un mandrin épaulé et d’une presse d’établi et le coussinet daus le palier intermé-
diaive (8). ........ooe el P heerrianas et e Ceeeas N o
45 Habhiller le lanceur « Bendix ».
@) Engager le pignon (45) sur la douille filetée (#6).......00vurrrmnnnernneeenrnnnnnnnnn. U R B}
b} Engager la bague entretoise {44), le ressort (43), I’scrou rond (42). Serrer cet écrou et rabattre
le métal de la donille dans les encoches prévues & cet effet............... S LA N
¢) Monter la douille mobile (41). Denx encoches sont prévues pour refouler le métal dans la
gorge circulaire de 1'arbre, 2 T'aide d’un burin...........0.0eiiviirueunnnnnrnnnnss
d) Monter le ressort d_’;antrainement (40). Serrer In vis (39), rabattre I'arrétoir sur un pan de la vis, Clé plate 16, |
¢) Engager la douille fixe d’entrainement (38), munie de la vis d’arrét (37) et de son arréveir, ... .
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52
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55
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OPERATION No 154 : Travgux sur démarreur.

Habiller 1e lanceur « Bénada »

Visser le pignon (51) sur I'arbre, engager la rondelle plate (50), le ressort (49), la douille (47).
L’arréter en placant le jonc (48). Avancer la douille (47) en butée (voir Pl 121 C, fig. 2)..

Placer sur I'arbre d’induit une rendelle fibré (56), les rondelles acier (55) de réglage de latéral,

DUTILLAGL

Tr. AY

TEMPS

le palier intermédiaire (8), une rondelle fibre {(57),.......covvivoniiiiiiiiiaaen, .

Monter le lancear « Bendix ». _ .

Mettre en place la clavette (9), engager le lanceur. Serrer la vis (37), rabattre 'arrétoir. Le jeu
latéral du palier intermédiaire doit &tre compris entre 0,2 et 1,3 mm, sinon medifier le
nombre des rondelles acier (55)......coiiiiiiiisiiiinrrreloanrreasearaaaniaiiiias

Monter Je lanceur « Bénada ». . &

porte-balais, mettre en place. le jone d’arrét (42), voir PL 121 C). Dégager les balais en
passant par les regards découpés sur le corps du démarrewr..............ouiiiinn

a) Metire en place la clavette (9), présenter le lanceur, serrer Ia vis d’arrét, monter le palier s:)
8

b) Présenter le: palier (4.;7 porte-balais dans le corps du démarreur; Ia position est repfrée par
un ergot, Mettre les balais dane leur conduit et les amener au congact du collecteur. 5’assu-
rer que les ressorts (54) sont bien en place.............. eerraasieianranan AN & .

aide des deux vis (7), rabattre les arrétoirs. ., ... .. ...l ian il i i

Engager I'induit {6) dans le palier de fixation .(5). Fixer le palier intermédiaire sur le palier &)
; . _ .

Engager l'easemble dans le corps du démarreur. Fixer les palier AV (4) et AR (5) & I'aide des|
vis (3). Serrer les écrous en intercalant une rondelle grower. Montet Ia sangle (2)........ L

Metire en place le poussoir isolant (25) sur la lame de contact, mouter le oontacte_ﬁr {1), serrer| -

les vis en intercalant une rondelle grower sous T8tB. .. ....0uenriirirriiiiiiaaa e,

Essayer l¢ démarreur au banc :

au lancement : 180 & 200 ampéres......ccoveraesanss [PUUPP Nesessanaitrrerrrrra
a vide : 50 & B0 ampéres.
Peindre I'organe. . ...oooivvnuresns e maeesaenchoissstanasessnnennseranannnnibssnnnnnnns

' REVISION D'UN DEMARREUR DUCELLIER 414 A

Démontage (voir FL 121 C et 121 D).

Cl¢ plate 16

Clé plate 8

Cl¢ plate 14

Déposer le contacteur (1)..... o eenrrees U S URUPUPPP

Déposer le jonc d'arsét (2), dégager les rondelles de réglage (3). ... e
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65

NOTA. — Si les hobines inductrices sont a déposer, il est préférable de déposer les balais aprés

- b) Dévisser I’écrou (19}, dégager la horne {18) et ses isolants. ... .ocoeviniinnniniaaeeenns

OPERATION No 154 : Travaux sur démarreur.

Op. 154

Déposer les écrous (4} fixant les paliers AV et AR. ... i,

Dégager le palier support (5). Dégager I'induit [6) avec le palier invermédiaire (7). Dégager la ron-
delle [F butée A

...............................................................

Dégager le palier (8) porte-balais, du corps du démarreur, enlever les balais positifs (9) de leur
conduit, sortir complétement le palier (8)

Déposer le lanceur (10} de Parbre d’induit (6). Dégager la c]avette Woodraff (11), dégager le
*  palier intermédiaire (7)

------------------------------------------------------------

Déghabiller le palier porte-balaie.

) Meuler les tétes des rivets des porte-balais positifs (12), chasser les rivets. Dégager les ron-
- delles et canons isolants
b} Meuler les tétes des rivets des porte-balais négatifs (13), thaseer les rivets. Dégager les balais

négatifs (14)

..........................................................

......................................................................

Chassergle consginet (15) du palwr ) porte-bulm & l'aide d’un mandrin épaulé. T )

p

Chasser le coussinet (16) du palier {5) de fixation et le coussinet (17} da palter (7), a l"a.lde d'un
mandrin épaulé

----------------------------------------------------------------

cette opération.

Chauffer en « a » la connexion ]nrrette et ﬁl de balei 3 Paide d’un fer A souder ot dég‘ager le halai
en tirant le fil a l’mda d*one pince........... T T

Déposer les bobines inductrices.
a} Chauffer la Liaison « b » des barrettes et borne (18), dégager les deux barrettes de la bome. .

¢) Déposer les 4 vis fixant les masses polaires, (utiliser le tournem MR-1601-4 monté sur une
presee d’établi, vair Pl 118B)

d) Dégager les masses polaires (20) et les bobines inductrices (21)

----------------------------------------------------

.........................

Déslmlnller le contacteur.

a) Dévisser ’écrou (22), dégager les rondelles, la rondelle isolante {23) et le canon isolant (24).

b) Déposer le ressort {25} (2 Taide d’un tournevis) et sa rondelle isolante (26). Dégager la
borne (27)

.......................................................................

OUTILLACE

229

TEMPS -

Clé plate 10

Cl¢ plate 16

Mandrin épaunlé :
= 16, longneur_ 15

petit &
— 18, longuenr — 150

grand & —
Mandrin épaulé :

petit = =15,5 longueur= 15

grand 2 =19, longueur=150

Clé plaie 14

. Tourpevis MR-1601-4

Clé plate 14

¢) Dégager la lame de contact (28), I'isolant (29) et Ie poussoir (30}....................e
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67
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69
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72
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OPERATION Ne 154 : Traveux sur démarreur,

B - v

Montage (voir P1. 121 C et 121 D).

Vérifier I'arbre d'induit entre POIMEEs, . o4 ivu s st vt s iasaennnnetoassttnnnonansgesonaennnns

Vérifier I'induit sur un contrdleWE. .. .. vsssrrotrrrenarrrrsagresrgrarsreaareinsrgacyas|

Rectifier le collectenr, Ne pas diminuer de plus de 2 mm le diamétre d’origine du collecteur

qui est de 405 MU, v vvrrrsnsrrarrrrrrrsrnrsrssrressassornsassasisssssrsssnns ot
Dégager les entre-lames du eollectenr apria mnﬁﬂatum 3 FPaide d'uun lame amineie 3 la lap

geur des I.solants ou d'un grattair............ Ferisssrasaasanans frearrriias B I
Vérifier les bobines inductrices & 1*aide d*une lampe txémuin.......;.......,.,.,,..;.......,

Monter los balajs positifs (9). Sonder en « a » les Haisons fil de balai ot barrette de bobine, & Pétain
et 3 Palde d'um fer & s0mder. ..o vuviuin it iiiii ittt i e

NOTA. -— Ne jamais p,t:haer d'acide chlorhydrique décompmé pour dséoapa, mais de la pate
a4 souder pu de la résine.

Monter lu loliinos inductrices.

a) Placer la plaquette isolante (31) syr la borns 513 sinsi gue Je ssndn isolant (33), Montez|

la borne (18} sur le démarreur, placer la rondeile isolapte (33), une rondelle plate, serrer
Pécrou (19) en orientant la fente de la borne {18) pour permettre la mise en place des bar-

rettes deg bobines....... 4t taadmnaacaseatassannearrennsnrrasetanannesrnnanennnnens :

NOTA. — Pour assurer la mise en place des masses ot hobines dans le ¢prps du démarreur et N

réaliser un entrefer de 0,5 mm maxi, it faut employnr un mandrin de ©# = 74,4 mm,.
b} Engager les bobines mdncn'mes momier les massss pulams (20) sexror provisvirement les

1 1 S poun

c) Engagar un mandrin entre les masses g olaires, & la preese, (atiliser le ‘mandria MR 1601-1 »t
le support MR-1601-3, veir P1. 118). er les ws de fixation des masses, (utiliser le tour-
+ mevie MR-1601-4 monté sur une presse d'établi, voir Pl. 118). Sortir le man; par le cbeé
opposé & son entrée,......., N N R L L R R TR R T R Crvarererserrree,

d) Placer 'extrémité des barrettes dans la fente de la borne (18). Sonder a Pétain et au fer &

souder en « b » la connexien barrettez et horne......... N ST

OUTILLAGE

Ty, AY

TEMPS

(1é plate 14

JE—————

Mandrin MR-1601-1
Support MR-1601-3
Tournevis MR-1601-4

..........................
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76

™

78
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" b) Monter les porte-balsis négatifs 813), intercalex la cale acier (34) entre le palier et la cosse

_¢) Monter les porte-balais positifs (12), intercaler la plaquette isolante (35) entre palier et porte-
balais. Mettre en place les rivets aveo les canons isolants {36), les rondelles isolantes (37), -

OPERATION No 154 : Traveux sur démarreur.

OUTILLAGE

Habiller le contactenr,

@) Mettre en place la lame de contact {28) avec son isolant (29) et Ie poussoir (30)........

b) Monter la borne (27), placer le canen (24), la rondeile isolante (23}, une rondelle plate et une

rondelle grower. Serrer Pderou (22)........ ..ottt it

Préparer le palier porte-balais.

NOTA. -— Les coussinets de palier sont en bronze poreux. Avant le montage, faire baigrer les
coussinets 24 heures environ dans un bain d’hvile, afin que le bronze soit bien imprégné,
il n'est plus prévu d’autre graissage par la suite.

a}) Mettre en place le coussinet {15) & Paide d’un mandrin épaulé, arréter I'enfoncement loxsque
le coussinet affleure la face intérieure du palier........................00eeo i,

Mandrin épaulé :

etit @ = 16, longueur = 15
grand @ =18, longuenr=150

i 2 trous du balai (14), placer lo porte-balais (13), écraser les Hvets........ciiiiiiinn.,

lea rondelles plates (38). Eeraser Je ivet. .. .eeeeuennnnnnnnnennennnnononnnnn. ... oo

T

d) Mettre en place " es ressorts (39) de balai dans leur SUPPOTs vy unnas teerinanes veerenun

Mettre en place le coussinet (16) dans e palier de fixation (5) et le coussinet (17) du palier inter-
médiaire (7} (voir NOTA § 75, méme opération), & Faide d'une presse d'établi.........

Mandrin épaulé :

petit z =15.5, longueur= 15
grand 2 =19, longueur =150

Placer sur Larbre d'induit le palier intermédiaice (7)................. e—————

@) Mettre en place la clavette Woodruff (11), Monter le lanceur. ............o0oeennn....

&} Lonceur Bendix : serrer la vis (40), rabattre Varrétoir...,........ tereraves Ciiareianes
¢) Lanceur Benada : serrer la vis A téton (41), mettre en place le jone d’arrét (42) dans 1 fente

Cl¢é plate 16

de la vis oo LT

Engager 'induit (6) dans le corps du démarreur, le palier intermédiaire est positionné par wn

e R S

Engager le palier de fixation (5) sur linduit {6) et danale corps du démarreur, Les goujons de fixa.

tion munies de Jeur dsolant............ .00’ eevninnnenn... S b N i e aear e }
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OPERATION Nc¢ 154 : Travaux sur démarreur.

Monter le palier puorte-balais.

OUTILLAGE

a} Placer sur I’arbre ‘d'induit, ¢été collectenr, la rondelle de butée (43), épaisseur 3 mm...... e

b) Engager les balais positifs (9) et négatifs (14) dans leur conduit. Pour permetire I'introduction

du collecteur, maintenir les balais i I’aide de leur ressort comme indiqué P 121 B, fig. 3,

¢} Présenter le palier (8). Avant la mise en place complete de ce palier, amener les balais en

contact sur le collecteur. S’assurer que les ressorts des balais sont bien en place......... U IS

d} Serrer les écrous (4) des vis en intercalant une rondelle grower sous téte.....oooviveanasn

Régler le jeu latéral de Pinduit,

Placer des rondelles (3) de réglage; mettre en place le jone d’arrét (2). S’assurer A 'aide d’une cale
qu'il existe un jen latéral compris entre 0,2 et 1,3 mm. Si nécessaire, modifier P'épaisseur

des rondelles de réglage (3}..... Akt e i i v b iaaaassan ey e sasasaaaaan

Monter le contacteunr.

Placer l'isolant caoutchoue (44). Monter le contacteur (1). Serrer les vis en intercalant unc ron-|
delle éventail sous t8te.............. et e raceaaaeis st ae et ra bbb

Essayer le #émarreur au banc.

L'intensité absorhée est :
an lancement : 180 3 200. A - - ... ..

a vide : 504 B0A........ Maareesaeiaars R RS PR R P PP PP PR PR ~

. . : :
Peindre I'organe..........cciiiininaanes T T P PP PR IR
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OPERATION Ne 155 : Trovaur sur tableau lumineux Jaeger (sur voiture avant juillet 1952 ).

REMPLACEMENT D'UN TABLEAU DE BORD
Dépose (voir PL. 122).

Désaccoupler le flexible de commande de compieur, du compteur en dévissant I"écrou moleté.

Désaccoupler le boitier porte-appareils, de la planche porte-appareils en déposant les 2 vis de
fixation placées sur les flancs D et G du boitier et les 2 vis placées sous le flanc inférieur,

ATTENTION. — Ces 4 vis sont celles placées le plus prés de la planche porte-appareils.

Dégager 'ensemble du tableau, de la planche porte-appareils dans la limite permise par la longneur

L 1 T D et rsteeem e,

Désaccoupler le tableau, du boftier en déposant les 4 pattes de fixation, dégager le boftier. . ..
Déconnecter les fils, des bornes de Pampéremitre, de lindicateur d’cesence et do la lampe D.
Dégager le tableau, déconnecter le fil relais, de la lampe G..... bt beemeavenennr vy

Pllue (voir Pl. 122},

Placer le tableau, dans le boftier, intercaler entre les pattes de fixation les ressorts en équerre,

SerTer les Vi8 . .nvviir i enninrreivernrnrnys S r et eaec ettt e n Nyt e e

‘Présenter I'ensemble dun tableau, sur la planche porte-appmils; connecter les fils aux bornes

des appareils comme indiqué ci-dessous :

1o Lampes de tableau : entre Jes lampes (1 et 2) fil de relais blanc;
4 la lampe D) (1) £i] d’alimentation bilane.
20 Ampéreméire (3) : borne droite (A) 1 fil vert;

borne gauche (B) 3 fils rouges.

3¢ Indicatenr d’essence (4) : borne droite (C) 1 fil jaune;
borne gauche (D) 1 £l bleu;
borne centrale (E) 2 fils rouges.

NOTA. — Les connexions doivent &tre serrées en intercalant une rondelle éventail sous les écrous
ou les vis. ' '

Engager les rainures du guide de flexible de la montre, dans la partie découpée du boitier, pouseer

ensuite Ie guide bien & fond, jusqu'en butée ........................... Peeerresaraa

Accoupler Pensemble du tableau 2 la planche porte-apparcils. Serrer les vis........coieuen.. '

Accoupler le flexible de commande de compteur, au compteur en serrant 'écrou moleté. . ...

Op. 155 233

—

OUTILLAGE TEMPS
Cié tube 7 i
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OPERATION No 155 : Travaux sur tablegu lumineux Jaeger {sur voiture avant Juiller 1952 ).

Tr. AV

&ggw_"——

In

12

13

14

15

16

¥

18

19

20

21 .

4] ettes tole centrant U'indicateur sur le tablean .. .....covviii it iivssniionnen.
angu ? : _

Dégager l'indicateur d’essence, du tableau en le sirant vers le bas pour que V'aiguille n’accroche
pas sur le fond du tablean .............. Gererreennsann e treaaraees

QGUTILLAGE TEMPS
REMPLACEMENT D’UN AMPEREMETRE
Dépose (voir Pl. 122).
Désaccoupler, le flexible de commande du compteur et le boitier porte-appareils, de Ia planche
porte-appareils (voir §§ 1 & 3, méme opézation)..........coosiviiiiirivririnieann. v v
Déaacconpler les fils, ou la barrette, des bornes de I'ampéremétre........00vvvinvnninnnn. " Clé tube 7
Relever les 4 languettes téle centrant I'ampéremdtre sur le tableau, déposer les 2 vis de
=1 (1 PP
Dégager 1’ampéremétre, du tableau, en le tirant vers le bas pour que Vaiguille. n’aceroche pas sur| -
le fond du tableam ... .ovien vttt iana i an st i P
Pose (voir PL. 122). ,
Engager I'ampéremétre dans son logem,eﬁil, de bas en haut pour que 'l’;\iguille n’aceroche pasj .
le fond du tableam ..., .. v i e i e eaaas P
Rabattre les languettes de centrage, serrer les vis de fixation (5)......oaveervrvnnnnnnnn, :
Connecter le fil ou la barrette de la m'ot.'t't.ltq ala bon:w gauche (B) de l’aﬁp_é’xenﬁﬁe;sérrét la vis.
Connecter les 3 fils rouges & cette borne, serrer I'écrou en intercalant une rondelle éventail.| -
Connecter le fil vert 4 la borne droite (A), Serrer ’écrou en intercalant une rondelle éventail.| . . Cl¢ tube 7
Accoupler Pensemble du tableau 2 Ia planche porte-appareils (voir §§ 8, 9 et 10, méme opération), S
- REMPLACEMENT D'UN INDICATEUR D’ESSENCE
Dépose (voir Pl 122).
Désaccoupler le flexible de commande du compteur et le boitier porte-appareils, de la planche
porte-appareils (voir §§ 1 & 3, méme opération)...................... reraresrsauaas
Déconnecter les. fils, des 3 hornes, de I'indicateur. Déposer les 2 vis de fixation {6). Relever les|
' Clé tabe 7 o —




e, AV OPERATION No 155 ¢ Traveux sur vabloan Semineny Jaeger (sur veiture asveni Jmuu 1952). Op. 155 235
| OUTILLAGE TEMPS
Pose (voir P1. 122),
22 Engager I'indicateur d’cssence dans son logement, de bas en hout pour que I’aiguille n’accroche
pas le fond du tableau.. ... oo e e e e e+ <t 1+ 4ot e | e
23 Rabatire les langnettes de centrage, serrer les vis de fixation (6)...... Nan e eaa s aareene N
24 Connecter les fils aux bornes comme indiqué ci-dessous :
Borne droite (C) : £l Jaune
Borne centrale (E) : 2 fils rouges.
Borne gauche (D} : £l bleu.
Serrer les écrous en intercalant une rondelle $vemAE v wvsnvasoenvion s saren o v sren’ GK tabe 7 ST
25 Accoupler I'ensemble du tableau a la planthe porte-appareils (voir §§ 8, 9 et 10, méme opération).]... . . _.. i R
N REMPLACEMENT D’UNE MONTRE
Dépose (voir PL. 122).
26 Désaccoupler le flexible de commande de compteur et ]e bomer porte-sppmﬂs de la planche . :
. porte apparel]s (Vol.r §§ I.l a 3, méme C?Otﬂthﬂ. ERR RN \\u. v.. L WL T A TR | PEw —-— S N -
27 | Déconnecter le £l ou la barreetb, de’la ihom (i) o> da o t(qn P S e .
28 | Déposer les 2 vin de fixation {8) de Ja menice. ager ln ntontre o l’imimau vors Lo bas pous; o
que la grande aiguille n’sccroche pas sur 1 fond du tableau..... O e
_ Pose (voir PL. 122}. ' 3
29 | Engager In mortre ‘dans son logem'en‘t on Dinckinnnt oers le “has pour q'ue'ta prande siguilke’
n’accroche pas sur le fortd tableau, .. ..o L e S
30 Connecter le fil ou la ban-ette i la borne (F) de da mrontre on invorenlant wee condelle - éwm:m&
80U la téte de ik, ... ..ottt i e e ettt I
31 | Accoupler I'ensemble du tabieau, i la planche porte- appmlla (vmr §§ 8 9 et 10, méme
L L L R :
Réglage.
5i ln montre retarde, tourner la v-is-‘{"?)'wrs‘lds?e‘m AFgeavites m‘bbﬁner & %o morivre. .
Sila montre avance, tourner Ia vis 1f8) vete Jes dethres HS, . ... .. B | NS . .




236

.. OPERATION Ne¢ 155 : Travaux sur toblean lumineux Jaeger (sur voiture avant juilles 1952 h

Tr. AY

OUTILLAGE

TEMPS

<
- e T e
REMPLACEMENT D'UN COMPTEUR KILOMETRIQUE
Depose {voir PL 122),
32 Désaccoupler le flexible de commande de compteur et le boitier porte-appareils, de la planche
porte-appareils (voir §8 1 & 3, méme epéralion). ... ...ttt iriire
33 Déposer les 2 écrous de fixation (10)......v v ot imomniniiinrrre it iaar e
34 Déposer le compteur (11).
a) Dégager les pattes de fixation dn compteur, des goujons.........oovvrnveneaiaaa ...
b} Déplacer le compteur vers la- gauche pour obtenir le passage du talon de I"aiguille dans
l’ouverture delatdlede fond. . ... ciucmii i s easiaati i i,
¢) Déplaoer le compteur vers la droite pour dégager Paiguille de 'ouverture dans la tdle de
fond et libérer Je compteur.. ...t r ittt rarra s r e aaaes '
ATTENTION, — Ne pas égarer Jes entretoises placées sur les goujons de fixation du compteur.
"Pose (voir Pl 122).
35 S’assurer que les 2 entretoises sont en place sur les goujons de ﬁxation eebeaerar Ay
36 Présenter le compteur, en engageant d’abord et complétement la parts.e longue de I'aiguille
devant la t6le defond.....o.cintiiiiieir et irrrarra i sttt B
Engager ensuite le talon de Paiguille dans Dorifice de la téle et placer les pattes de ﬁxatmn du }
compteur sur les goujons. Serrer les 2 écrous (1))..oovvinviiiininiiiiniieiniieanens e e e
37 Acooupler 'ensemble du tableau, & la planche porte-appareils (von §§ 8, 9 et 10, ménie
OPEration} ... ...oeuan s et iaeesseathenariae i a e Nederecaanstrrrrr ey .-
REMPLACEMENT D'UN VERRE DE PROTECTION DES APPAREILS
Dépose {voir P, 122).
38 Désaccounpler, le flexible de commande de compteur et le boftier porte-apparella de la planche
porte-appareile (voir §§ 1 & 3, méme opération}......ovvueinrnniiiiiiiiiiiiiii e
39 Désacconpler le tableau, du boitier em déposant les 4 pattes de fixation, dégager le bottier. ...

40

Décoller le ruban adhésif, maintenant le cadre du boftier. Dégager le verre de protection....

-




OPERATION No 155 : Travoux sur tableau lumineux Jaeger (sur voiture avant juiller 1952 ),

OUTILLAGE

Op. 155 237

TEMPS

Tr. AV
R —
Poge (voir PL 122).
41 Placer le verre de protection sur le boitier, coiffer ensemble par le cadre. Mettre en place le
uban adhéaif. « ... ee i i i an
42 Placer l¢ tableau dans le boftier, intercaler entre les pattes de fixation, les ressorts en équerre,
BEITEE 185 WiB. s vt v e e s s nneemnnnectssnsassannnnnssosesssossssssnsannnsasscnsenns
43 Accoupler Pensemble du tableau, a la planche porte-appareils (voir §§ 8, 9 et 10, méme
OPETALIONY 4t ottt unnvanrarrrrsraaresaatssonraitsaiteraasenoorsanacsabtitiaantias
REMPLACEMENT D’UNE LAMPE (6 volts 3 bougies)
Dépose {voir Pl 122).
4 Dégager la douille mobile, de la douille fixe sur le tableau porte-appareils. ATTENTION ne pas
' tirer sur le fil, assurer la prise des doigte sur la collerette de la douille. Déposer la lampe.| ..o oo
Pose (voir Pl. 122).
45 S'agsurer que I’écrou de la borne (1 ou 2) est bien serré et qu'il existe une rondelle éventail, .

Meattre en pla.ce.la lampe sur la douille, Engager I'ensemble dans ia douille fixe, I'"enfoncer
jusquien butée.....c.oveririineniiiiiiiiie i P

S’assurer que la douille mobile n’a pas de jeu dans la douille fixe, ce qui provoguerait wne
mauvaise masse, Duns ce cas, dégager Ja douille mobile, refermer la douifle* fixe (celle-ci

egt fendue), 3 la main et monter la douille mobile.........0 .. ..ot -




ELECTRICITE

TR. AV.

pL. 122

TABLEAU DE BORD JAEGER

Fig1 _VUE DE LAVANT

LT

o ARSEE .
'S IE E

Fig.2 -VUE DE L'ARRIERE




OPERATION N 155 A : Travaux sur tablea lumineua (sur voiture depuis juiller 1932),

Tr. AV

REMPLACEMENT D'UN TABLEAU DE BORD

Dépose.

Déconnecter le £l négatif, de la batterie. ... ..ottt e e,

Déposer I'écrou fixant Uinterrupteur rhéostat de réglage d’éclairage, eur le carter inférieur du|

tableau. Dégager Pinterruptenr en le poussant vers Iintérienr..........o.vvvvuesnnnn..

Déposer les vis fixant le carter inférieur, & la planche porte-appareils (4 vis) et 4 I'encadrement
de baie (2 vis). Dégager lé carter en le faisant passer 4 travers 'ouverture dans la planche

porte-appareils et en le tirant vers le bas.......... ... ..o il i,

Dégager les douilles mobiles des lampes de bord, des douilles fixes, sans désonnwvier lod G5, -

ni des douilles ni de Iinterrupteur rhéostat, Désaccoupler le flexible de commande du

.......................................

COTOPLEUN. ¢ v vttt it it ieieaar e nanans .

Désacconpler le tableau de bord, de I'envadroment de baie (un écrou sur les e6tés D et G dutablean -

*  placé derriére I'encadremont). D¢ - le tabloau, de P'encadreniont de baie, et Pamenant

sous l'auvent; le retourner gour déconnecter les fils, de la jauge et de Pampbremdtre....|.. ...

DRgager le tableau de bord................. f e ee et s et aaaaas .
Pooe.
Présenter le tableau de bord an }e_passant BOYN l'_a'uvent.........-.a;..-........“n....;.

Connecter les fils 3 Pindicateur d’essence :

Fil bleu a la borne hleue;
2 fils violets & la borne tentrale rouge;
1 fil jaune & la borné orange.

Serrer les écrous en intercalant une rondelle éventail. . ... ouo it e e

Connecter les fils a ]’empéremétrle : 1 fil vert 2 ln borne noire;
' 3 fils noirs 4 la borne ronge.

Serrer les dcrous en intercalant une rondelle éventail. . ... .covirrerorneneererrrrnnneenn..

S*assurer de la présence des canone caoutchouc sur les gonjons de fixation du tablean de bord,
Prégenter le tableau, le fixer sur I'encadrement de baie, en intercalant nne rondelle plate

et une rondelle grower sous les écrous. Serrer ces écrous modérément. . ..........0uen.n.

OUTILLAGE

TEMPS

Clé plate 12

Clé plate 14

Cl¢ tube 7

Cl¢é tube 7




10

11

12

13

14

15

16

17

19

20

Tr. AV

OPERATION No 155 A : Trovoux sur tableau lemineux (sur veiture depuis juillet 1952).

Mettre en place les douilles mobiles des lampes de bord, dans les douilles fixes. Accoupler le
flexible de commande du comptenr, au COMPLEUT. ., \vuvr st tararratsnrrsianoss

Monter le carter inférieur de tableau en ’engageant par le c6té G de la direction sous Fanvent
et en le faisant passer A travers ’ouverture dans la planche porte-appareils. Serrer toutes
les vis de fixation. . ......ovnrriinuannns e et teemeeeenarEr e aa et ey

Monter le commutateur rhéostat, g’assurer qu’il ne touche pas a la douille mobile de la lampe D
du tableau de bord. Serrer DPécrou modérément. ........vvverinnnninnrriivinnirrasas

Connecter le fil négatif, 3 la batterie, ... .. ... i il i e

REMPLACEMENT D’UN AMPEREMETRE

Dépose.

Désaccoupler le tablean de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 4 5, méme opération). . |

Déconnecter les fils, des bornes. Déposer ]’ﬁhlpéremét:re, du tableaun.............coviinnns

Pose.

) Con:necter les fils aux bornes : 1 fil vert & la borne noire;

3 fils noirs & la borre rounge.

Serrer les écrons de fixation en intercalant une rondelle éventail. ... ... ... ... covvirninnn

Monter le tableau de bord (voir §§ 9 a 13, méme opération). ... ... il iiaa..

‘REMPLACEMENT D'UN INDICATEUR D’ESSENCE

Dépose.
Désaccoupler le tablean de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 & 5, méme

B 1L 2 L1 PN S

Déconnecter les fils, des hornes. Dépoeer I'indicateur, du tablean...................0L.. .

QUTILLAGE

Op. 1553 A 239

TEMPS

Clé plate 14

Clé plate 12

Clé tube 7

Clé tabe 7

Monter l*amp_é_.rgmétre sur le tableau de bord, serrer les vis de fixation...............c...i

Clé tube 7




Tr. AV

240 OPERATION Ne 155 A : Travaux sur tableau luminenx (sur voiture depuis juillet 1952 ).
OLUTILLAGE TEMPS
Pase.
21 Monter D'indicateur d’essence, sur le tableau de bord, serrer les vis......... .ot
.22 Connecter les fils aux bhornes : 1 fil bleu i la horne blene;
2 fils violets 4 la borne rouge;
1 &l jaune & la borne orange,
(S’assurer de la présence du carton, isolant la borne centrale, des antres hornes.) Serrer les éerouas
en intercalant une rondelle éventail)......... ..o it il i i e Clé tube 7
23 Monter le tableau de bord (voir §§ 9 4 13, méme opération) .............ccvvvaennninns '
REMPLACEMENT D’UN COMPTEUR
Dépose.
24 Désaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 & 5, méme opération),
25 Déposer le -compteur, du tableau de bord.........c..c.vvieuts, e Clé tube 7
Pose, _ o
‘ 26, S'agsurer de la préeence des tubes cavitchouc formant entretoises, sar les goujons de fixation
du compteur. Présenter Ie compteur, e centrer afin que le disque dé Priguille ne frotte pas
gur la téle de fond. Sexver modérément les écroua de ﬁxatwn en intervalant une rondelle
EEOWET | o oot ntaeannsmnamaasanaanssissbvostrbinonssosrrrnnerroresrvrsnnnns devcenne ' Clé tube 7 S -
27 Monter le tableau de bord (voir §§ 9 & 1_3, méme opération} ....... FOVUTUP _
REMPLACEMENT D’UN VERRE DE PROTECTION DES APPAREILS .
Dépose. -
28 Désaccoupler le tableau de bord, de la planche parta-;;ppmila {voir §§ 1 & 5, méme opération).
29 Décoller l¢ ruban adhésif, maintensnt le cadre du boftier. Dégager le verre de protection. ... |
Pose.
- 30 Placer le verre de Protectlon gur le boitier, coiffer I’ensemble par le cadre. Mettre en place le
ruban adhésif. . ... ..0 0 Ll i e e e e e e aaaas
. 81 | Monter le tableau de bord (veir § §9 & 13, méme apération) ................ O



Tr. AV OPERATION Ne 156 : Réglages sur moteur. Op. 156 241
QUTILLAGE TEMI'S
REGLAGE DE LA DISTRIBUTION (voir Pl 22),
A titre documentaire, nous vous donnoms ci-aprés le réglage de la distribution :
A.0A. R.F.A. A.QO.E. R.F.E,
En degréa ........cooivninn .3 45 45 . 11
En millimdtres .............. 0,1 88,7 88,7 1,2
Ces cotes se mesurent avec un jeu théorique aux soupapes d’admission de 0,34 mm et aux sou-
papes d’échappement de 0,41 mm. :
Nouz ne donnons pas de procédé pour relever ces cotes, ce travail trée délicat mécessitant un
outiflage de précision. Pour renseignements complémentaires, consulter notre Service
Méthodes Réparations. :
REGLAGE DES CULBUTEURS

Le moteur ayant tourné 15 minutes environ au ralenti (vitesse 500 tr fmn), régler le jeu :
— soupapes d’admission : 0,15 mun;
. = soupapes d’4chappement : 0,20 mm. B

NOTA. — Régler la soupape d'admission lorsque la soupape d’échappement du méme eylindre
est levée au maximaum et inversement....... e breereer bt r et n Tt

REGLAGE DU POINT D’AVANCE

Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir légérement
en arritre. Introduire une pige de 6 mm dans le tron prévu sur le cété gauche du carter
d'embrayage, tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu’a ce que la

pige pénétre dana I'encoche du vnlant—mnteu.r._ Le moteur est calé & 80 d’avance. ..........| . ...

n) Déposer la téte de D’allumeur et le rotor................ ettt aae e ran [P D

b) Placer 'appareil de contréle, (utiliser I'appareil 1691-T, voir Pl. 28). Cet appareil est gradué
en degrée volant. Fixer le fil de la ]amPe témuoin sur la vis de connexion du condensateur,
Mettre Je contact. Laisser la pige dans I'encoche du volant, tourner le corps du distributeur
pour amener approximativement le plot du fil n° 1 en face din rotor. Obtenir, en tournant le
corps du distributeur, le décollement des contacts de linguets, La lampe témoin s'allume
au moment précis du décollement. Ce premier réglage correspond & 8° d’gvance sur le volant,

Clé plate 12
Jeu de cales

Dicr. N° 427, — 16.




242 OPERATION Ne 156 : Réglages sur moteur. Tr. AY

—————————————
OUTILLAGE TEMPS

Auvec les essences actuelles il faui caler Pavance é 120, Pour obtenir ce nouvean réglage, repérer la/
position de la fléche de I"appareil. Sans modifier la position du rotor, tourner le distribnteur
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour augmenter Pavance de 49............

1°7 cas : La voiture ne comporte pas de commande d’avance variable :

— Fixer le distributeur a la position déterminde ci-dessus............covvvnunnrer.n.
2¢ cas : La voiture comporte une commande d’avance variable :

— L’allumenr étant calé comme ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon
de guide soit au milieu de la bontonniére face & 1’encoche pour les voitures sorties jusqu’en
avril 1952. Sur les voitures sorties aprés cette date, placer le levier plat pour que le centre
de Penceche soit en face de la butée découpée dans la tole de fixation du remboitage. Placer
la manette d’avance sur planche de bord au milien de sa course. Fixer le cable de commande,

au levier de commande sans modifier la position de celui-ei.........ovvvuevnnnnnn..s. Clés tube et plate 10

Appareil 1691-T

¢) Dégager la pige du volant.
Déposer ’appareil de contrdle. Monter le rotor et le couvercle dun distributeur, Couper le contact. |

REGLAGE DES CARBURATEURS

4 Les réglages des carburateurs inversés, que nous avons montés successivement aont les svivanta ;|-
:g. E Ralenti Starter ‘_'.g‘ 3 _i . 5 | ciode
. TYPE Buse| £ 3 O B £ ) 2 liituin
: £ | 3 [reewe| Air |Enen| Air g £ s 3 Z [
> = -
' -y 115
35 FATIP | 26 | 135 | 210 | 45 | 180} 152{ 4 |21g| 2 | 55
27 | 130|180 45 {180 (125 4 [21g| 2 | 60 | 60 Puissance
35 FPAI 25 1120 1 230 ¢ 45 [ 180125 4 |2Ig| 2 | 60 | 60 conomie
27 [125)200 | 45 | 180125 |4 (21g| 2 | 60 | 6O Compression 6,5
32 PBIC 26 (135 [190{ 50 [ 150|125 | 4 |11 g/'1L5 | 50 Solex
32 IN 27 1351150 | 50 (140|110 6 |11 g|1,75| 45 4 N| 2 Zénith
32 INA 27 |45 [ 1507 50 (140 [ 110 [ 6 |1llg|1,75| 45 48| L5 Zénith

Nous déconseillons vivement toutes modifications & ces réglages qui ont été déterminds apris '
de nombreux essais.
5 Réglage du ralenti : Carburateurs Solex 353 ou 32 (voir Pl 36).

Le réglage du ralenti s’obtient : _
a) En opérant sur Ia vis de réglage (19) du papillon qui fait varier Ia vitesse de rotation du

b




Tr. AV OPERATION No 156 : Réglages sur moteur,

b) En opérant sur la vis de richesse (18) qui agit sur la quantité d’essence débitée par le gicleur
du ralenti, L’action de cette vie étant d’une grande sensibilité, on devra agir trés progressi-
vement et avec beaucoup de précaution. $i le moteur « galope », le mélange est trop riche,
deone serrer Ia vis; si, au contraire, le moteur « boite » et s’arréte facilement, il faut enrichir
le mélange en desserrant la vis, La vis de riglage de richesse (18) ne doit jamais &tre serrée

B oM. L e S

Réglage du ralenti ; Carburateur Zénith 32 (voir PL 38).
a) Réglage du ralenti : le moteur étant chaud, le réglage du ralenti s’obtient :

1° en opérant sur la vis de butée (35) du papillon qui fait varier la vitesse de rotation du
moteur;

2° en opérant sur la vis de richesse (10). Un mélange trop pauvre fait « caler » le naoteur,|

un mélange trop riche le fait « boiter ». En dévissant la vis (10) on enrichit le mélange et

inversement .......... Praearraaas feaeaaee Crraern e T
b} Réglage de la reprise : s’obtient en modifiant le calibrage du gicleur {11} de pompe ou en

changeant la course du pisten qui détermine le volume d’essence injectée :

10 augmenter le gicleur (11) de pompe si le moteur reprend par saccades, diminuer le gicleur,

si, en partant d’un régime trés bas, le moteur a tendance A galoper et n'accélére que len-

tement ou :

20 changer la course de pompe. Pour passér de la petite course a la grande course, procéder

comme suit :

Démonter I'écrou (20} d’axe du levier (22) et le levier (21), retourner ce levier, le remettre
en place sur I'axe du levier et serrer I'écrou (20). Les lettres poingonnées 6.C. (grands courae)

Op. 156
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OUTILLAGE

TEMFS

seront visibles de Iextémienr..........oviiiuvnniiiiiniiiineninrrn e,

Quelques incidents indiquant un mauvais réglage
10 La teinte des bougies est blanche; retours au carburateur; le moteur cliquette, chauffe, ne
tire pas; déformation des soupapes :
Réglages trop poutres,
20 La teinte des bougies est noire; famée noire; moteur galope, chauffe; baisse de puissance :
Réglages trop riches.

+ 3° Départs difficiles & chaud; explosions i Iéchappement

Ralenti trop petit,

4° Mauvaises reprises :
Automaticité insuffisante, gicleurs trop petits,

50 Vitesse insuffisante :
Buse trop petite, giclenrs insuffisants, automaticité trop grande, painteau irop Petit.

'6° Puissance insuffisante en cite :

Buse trop grande, ou trop petite, gicleurs trop petits, automaticité trop grande,
Corriger ces défauts en montant les réglages de série (voir § 4).
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OPERATION Nv 156 : Réglages sur moteur.

Tre. AV

16

OLTILLAGE

TEMPS
*

REGLAGE DE LA SUSPENSION (voiture sortie avant mars 1953).

Il faut régler le centrage et la position longitudinale de la butée cacutchouc AR par rapport a

| T L o 1 -1 e

a} Centrer la butée cacutchoue,

De l'intérieur du véhicule, déposer les 4 vis de fixation de la boite AR et la retirer. L’axe de
fixation AV de I’ensemble moteur-boite étant invariable, le centrage du bloc caoutchouc
AR g’effectuera par rotation de ’ensemble autour de cet axe; si le bloc ne se trouve pas
au centre, débloquer les contre-écrous des vis de réglage des ressorts latéraux et visser ou
dévisser celles-ci. Une différence de 2 ou 3 mum au-dessus de I'axe horizontal de Pouverture

dans la coque peut &tre admige . ... ... i il i i iaaciie e caaas

b) Régler la position longitudinale de la boite de butée.

Le contréle de la position de la butée AR dans la hoite a’effectue par le trou existant dans celle-ci.
Apris mise en place, mesurer la distance entre le fond de la botte et la butée & I’aide d'une

pige. La cote doit étre de 10 4 2 mm; sinon, choisir une antre boite parmi celles vendues|. -

par notre Service des pidces détachées .................... e rbhessrsasesessiiirrnas :

) A})rés réglage, serrer les 4 vis de fixation de la boite AR, rabattre lee arrétoira, s"assurer que )

es vis ne touchent pas le carter de disiribution ce qui entrainerait des vibrations...,,.,..

. REGLAGE DE LA SUSPENSION (voiture sortie depuis mars 1953).

Régler la snspension du motenr (voir PL 17} ...\ 'sseeanenranansnnaeanensaeensenenssn

NOTA. — Depuis cette date :
Les ressorts de maintien sont raceourcis de 5 mm et leurs spires ne sont plus jointives,
une rondelle caoutchouc est intercalée entre le ressort et le support sur coque, :
Le caoutchouc de butée AR est assoupli,

a) Centrer la butée caoutchouc,

10 Placer une charge de 25 kg en u a » (veoir fig. l) .............. vass

20 Monter un calibre 4 la place de 1a bolte de butée AR (voir fig. 6) (utiliser le calibre
MR-4078-10, voir fig. 4).. ..o oot i i et et

3¢ Agir sur les vis {1), (voir fig. 2) des supporte latéraux (2) pour obtenir une cote « d » =5 mm
entre le calibre et Ia butée cacutchouc (voir fig, 5). Mesurer cette cote i I'aide d’une cale,

- la cote doit &tre égale sur toute la largeur de Ja butée. ....cooeiiiiiiiiiriiaiiiiiae

4o Déposér la charge placée a 1'alinéa 8} 10 i R RN RS EEE

Pied 2 coulisse

. ou jange de profondeur

Calibre MR-4078-10

Clé pléte 21
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Tr. AV OPERATION Ne 156 : Réglages sur moteur. :
e — — i ——
OUTILLAGE TEMPS
b) Régler la position longitudinale de la hoite de butée ................. ... . .

Le contréle de la position de la butée AR dans la boite s’effectue par le trou ¢« b » (voir fig. 3)
exigtant dans celle-chl .. ..o i i i diieaeere e
Aprés mise en place, mesurer la distance entre le fond de la boite ¢t la butée & 'aide d'une pige.
La cote doit &tre de 10 1= 2 mm. Sinon, choisir une autre bofte. Notre Service des piéces
détachées vend 3 sortes de boites dont les collerettes sont soudées a 8, 12 et 16 mm du bord.

Pied a coulisse [ — .
ou jauge de profondeur

¢) Aprés réglages, serrer les 4 via de fixation de la boite AR, rabattre les arrétoira, S’assurer _
que les vis ne touchent pas le corter de distribution ce qui entrainerait des vibrations.,....... Clé tube 14

NOTA. —La bride de la tnbulure d’échappement et celle du tube vertical doivent étre paralliles,
Le tuyau d'échappement ne doit pas brider Ie moteur.........cocovieiiiiiniiniian.,

Si nécessaire, chanffer le coude inférieur du tube vertical avant, aprés avoir libéré le tirant de
maintien. $'assurer également que le tube de sortie d’échappement n'est pas bridé, sinon

le dégauchir ...........¢conniieamnnn, B T T I
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REGLAGE DE LA SUSPENSION

MOTEUR ___
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— MOTEUR

CALAGE DE LA DISTRIBUTION

Fig 1_PCOSITION DES REPERES

LES CYLINDRES EXTREMES ETANT APPROXI-
MATIVEMENT AU PMH, LES AXES DES 2 PI- -
GNONS ET LES REPERES (trait ou point} DES
PIGNONS DOIVENT ETRE SUR UNE MEME

LIGNE DROITE

LE PIGNON DE VILEBREQUIN PEUT ETRE RE-
FPERE (trait ou point);
1*SUR UNE DENT EN b .
2'SUR UN ENTREDENT EN ¢ \__

DANS LE 1er CAS, LE REPERE EST DECALE A
DROITE DE LA LIGNE REJOIGNANT LES AXES

DES 2 PIGNONS.

DANS LE 2me CAS, IL EST PLACE SUR CETTE LIGNE

TR, AV.

PL. 22

Fig. 2 . CLE

vendue sous le n*1731-T




TR, Av.

PL. 28

ALLUMEUR

REGLAGE DU POINT D

ALLUMAGE

Fig. 2 _ UTILISATION DE L'APPAREIL

Fig. 3 - APPAREIL DE CONTROLE -

Fig.1 _ POSITION DE LA PIGE

vendu sous le n* 1691-T
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OPERATION Ne 157 : Réglages sur commandes des vitesses et débrayage,

Tr. AV

OUTILLAGE

TEMPS

REGLAGE DES TUBES DE COMMANDE DES VITESSES

Désaccoupler les tubes de commande, des Ieviers de Telais .uei i irnnnneennerrnnns..
Placer le levier du sélecteur et les leviers de commande de fourchette i la position « point mort ».

Présenter une tige sur le levier de relais correspondant, le céne de la rotule doit g’engager libre-
ment dans ’alésage conique du levier de relais, sane le déplacer, sinon desserrer ’écrou de
chape, régler la longueur de la tige en vissant ou dévissant cette chape. Serrer ’écrou de

1T

NOTA. — Le réglage d'l.ll;l tube de commande peut s’effectuer sans le désaccou du levier, il
suffit de desserrer les écrous des chapes AV et AR et de faire tourner le tube dans un sens
ou dans I'autre (une chape ayant un filetage 8 D et Pautre 3 G), mais ee procédé est moins

précis,

Clé tube 12

Clé plate 17

Régler le deuxitme tnbhe de commande (comme indiqné an § 3) ........ M raadusaaeeeaaas

Aprés réglage des tubes de commande, s’assurer que le levier du sélecteur n’accroche pas dans|.

son déplacement latéral ce qui indigue un hon réglage des tubes ............... O R

REGLAGE DU VERROUILLAGE DES VITESSES (voir PL 42).

DégaIg)er la courroie de ventilateur, de la poulie de commande d’arbre de pompe et dynamo. .

coserrer Ja dynamo si mécessaire ... ..usiiiiiiaiit it e ettt

Déposer le protecteur sur carter de volant moteur .........0veievnneerasnanns e

Deeserrer la vis de fixation de Ia fourchette (8).....00ivrriiiiiiiiaiiiiiiiiiiiiennnnnnens

Faire appuyer sur la pédale de débrayage, par un aide, pour amener la butée de débrayage au

Clée tube 12-17
Clé tobe 14

contact des linguets d’embrayage ............ . . .coiiiii il Creeeeaenaes
Déplacer la fourchette (8) sur I’équerre (7) pour laisser snbsister un jeu b = 1 2 2 mm. Serrer
la vis de fixation de la fourchelte. . ... oo mroricinrr it errrranrnsensnannses .
Monter Je protecteur sur carter de volant moteur,..... Fe kst aeeeiereas e tiaaaaanay

Placer la courroie de ventilateur, sur la poulic de commande d’arbre de pompe et dynamo.
Server la vie de fixation de dymamo et le tendeur de courroie si nécessaire............

Clé tube 12

Clé tube 14

Cléz tube 12.17




14

- 15

16

Agir sur la vis de butée (7) pour obtenir une cote § = 180 mm entre le point le plus bas

Tr. AV OPERATION N° 157 : Réglages sur commandes de vitesses et dibrayage, Op. 157 247
e e —
OUTILLAGE TEMPS
REGLAGE DE LA PEDALE DE DEBRAYAGE ET DU CABLE (voir PL. 46).
13 Régler la haunteur de la pédale.

du patin et le feutre do plancher, ou une cote 2 = 175 mm #’il yauntapis............ SRS B

Régler le cible de débrayage.

Dévisser au maximum la vis de butée (5) (voir Pl 42, fig. 3). Serrer le contre écrou (6).

Régler 1a tension du cable, en agigsant sur I’écrou (3), afin d’obtenir une course 2 la pédale de

30 mm environ avant d’attaquer les linguets d’embrayage ...........civvvnnnevinnan.

REGLAGE DE LA PEDALE DE DEBRAYAGE ET DU CABLE (pédalier surélevé)
{voir P1. 112 A). :

Régler Ia hautewr de Ia pédale.

Agir sur la vis de butée (22) pour obtenir une cote & = 150 *'§ mm entre le point le plus bas du
patin et le tapis caoutehouc. ..., ... .ovuiii i it i e i,

Régler le cible de débrayage.
&*asaurer tgxe la gaine porte i ses 2 extrémités. Si nécesseire desserer le guide réglable (19)
(voir Pl 112 A) pour comprimer la gaine.

Régler la tension du cible en agissant sur ’écrou a douille (20) afin d’obtenir une course morte i
la pédale de 10 & 15 mm avant d’attaquer les linguets d’embrayage ............ bevas




BOITE DE VITESSES ' TR. AV.

REGLAGE DU VERROUILLAGE PL. 42




TR. AV

PL. 46

EMBRAYAGE
COMMANDE DE DEBRAYAGE

ENSEMBLE DU CABLE

Fig 2

Fig. 1_.REGLAGE DE LA PEDALE

Fig 3 _ MONTAGE DE LA GAINE °




COMMANDES TR. AV

PL.112 A

PEDALIER ET MAITRE-CYLINDRE
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OPERATION Ne 158 : Réglage sur essien avant,

REGLAGE DE LA CHASSE

Les hauteurs sous coque AV et AR étant réglées (voir Op. 160, §§ 1-2-3) et la pression des pneus

étant correcte, placer le véhicule sur un sol korizontal ow sur un élévateur............. -

Démonter les graisseurs placés sur les bras inférieur et supérieur (graisseurs destinés au graissage
des rotules). Mettre en place lo montage 2316-T (voir Pl. 123). Utiliser les graisseurs
pour fixer les index. Centrer les index dans les trous des graizseurs. Le fil & plomb doit
tomber sur le repére correspondant au type de véhicule.................. ... L.,

Sinon, corriger la chasse, Pour cela (voir Pl 71): desserrer les vis d’arrét (10) de I'axe sur la
traverse, tourner I'axe (33) 4 I'aide d"un écrou et contre-écrou vissés sur le filstage, ou d'une
clé plate de 23, afin de le déplacer, ainei que le bras supérieur dans le sens demandé par la
lecture sur Iindex ... ... . i i e i s ir s e e anann

Serrer les vis d’arrét (10} de 1’axe aprés réglage. Procéder de méme ponr P'autre ¢été de essien. . |.......

REGLAGE DU PARALLELISME

NOTA. — Ce réglage ne doit &tre fait qu'aprés le réglage de la chasse. Utiliser une pige dont il
existe plusieurs modiles dans le commerce. Mesurer, & hauteur de 'axe des roues, la distance
entre le hord intérieur des jantes 3 I'avant, Repérer 4 1a craie les points mesurés, Faire tourner
les roues d’un demi-tour et mesurer & Parriére Ia distance entre les Pointa repérés, Les roues
doivent ouvrir vers Pavant. La différence entre Pavant et Parridre doit étre de 0 4 4 mm. ...,

Pour corriger le parallélisme, sonlever le véhicule 3 I'avant. Débloquer les vis de serrage des
embouts réglables des barres latérales. Tourner les barres d I'nide d’une clé genre « 5 1§
d’un méme nombre de tours. {Le réglage terminé, la différence de longueur des 2 barres ne
dnit pas dépasser 1 mm ). Contrdler ces longueurs, (utiliser la pige MR-3340-10, voir PL. 124).
Vei]]’;r i ce que les rotules de crémaillére ne basculent pas pendant Popération, ce qui modi-

fierait le réglage ... ... iurnnienrern it irrr e i st i s ar e aaaan s

Amener le véhicule au sol. Vérifier 2 nouvean le réglage comme ci-dessus. Avant le blocage des vie
des embouts intérieurs, s’assurer que Paxe des rotules de crémailiére est horizontal, afin

d’éviter le coincement au braqmage ..... e et aaaee ety
11 faut que la partie vournée, visible de la barre, soit égale, 4 1 mm prés, & chacune des extrémités
d’une méme barre pour assurer une répartition correcte des filetages.

REGLAGE DU BRAQUAGE (voir PL 91).

NOTA. — Le braquage ne doit pas dépasser 349, pour éviter une fatigue anormale des trans-
missions & cardan.

Le braquage vers la droite se régle par la vis de butée (34) du bouchon gauche de Ia direction.
Le braquage vers la gauche se régle par le bouchon aluminium (12) edté droit, (utiliser les
cléa 1975-'%, voir PL. 95, fig. 3) ......... rsreiasernns b e et a i e it

OUTILLACE

Tr. AV

TEMPS

Montage 2316-T

Clés plates 14-23, clé tube 17

CI plate 17, elé 1975-T




10

Soulever le véhicule, braquer & fond d’un cété, puis remettre la voiture au sol ...,,,.....

Régler lu longueur de la pibe 1890-T, suivant la dimension des jantes (et non des pneus} (voir
T B P SR

Présenter la pige. Fngager le cimblot dans I'alésage du silentbloc du bras inférieur, Uautre
extrémité doit toucher au bord intérieur de la jante & lo hauteur de la Jusée ... .. ...
Si I’on constate un écart, soulever 3 nouveau le véhicule, régler par la vis ou le bouchon, suivant

le eété, ramener la voiture au sol et procéder A nouveau A une vérification..............

Serrer le contre-édorou de la vis de réglage, Serrer les contre-écrous du bouchon aluminium
(utiliser la clé 1975-T, voir PL 95, fig. 3). Rabatire I'arrétoir (placé entre ls bouchon et
le premier contre-écroun) de part et d’aulbre SUT I PaBi...\.eeeenevneernnrerennnnnsn.

CONTROLE, DU CARROSSAGE

" Le carrossage n’est I:as réglable. I doit &txe de 1° o+ 30°. Pour le vérifier, placer la voiture sur un

sol horizontal, les pneus gonflés exactement & la méme pression et les hauteurs soua coque
soigneusement réglées, (utiliser I'appareil 2314-T, voir PL 126). Si le carrossage est défec:
tueux, vérifier les pidces de I’essien AV et le brochage de la coque ..................

NOTA. — Le carrossage a une trds grande importance sur la tenue de route. On peut corriger|-

le cmoﬁssage en agissant sur les hauteurs, 1] faut rester dans les tolérances indiquées &
I'Op. 160.

" Le carro;ssaga & plus d’importance que les hauteurs pour assurer unc honne tenue de route,

Op. 158 249

Tr. AY OPERATION No 158 : Réglages sur essien avant, .
m
TEMPS

OUTILLAGL

Pige 1890.T

Cl¢ 1975-T, clé plate 17

Appareil 2314-T




— DIRECTION ___

MECANISME

Fig.1 - COUPE
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TR. AV,

PL. 95

DIRECTION

OUTILS DIVERS

Fig 1.CLES POUR TUBE DE MAINTIEN DES NOIX Fig.2 .CLE DE REGLAGE
DE ROTULES DES BARRES

vendues sous le 1976 -7 .
vendue sous e N*1870-T

Fig 3_CLES POUR BOUCHON DE DIRECTIONS;
vendues sous le n°1975 T




REGLAGES

CONTROLE DE LA CHASSE

INDEX INFERIEUR

TR. AV

pL. 123

SUPPORT SUPERIEUR

85

1 I

- TRAITS ET INSCRIPTIONS A
MARQUER TRES NETTEMENT

. 82 2728,
g S 5
! - - )
) '___1 | || GRAISSE v_[ @__]:asu ;:0
al . -
ssiI—| 20 : 8 22 36 4
:‘, SSEURB AR 5% [
, AR 40
I | 36,2 - -
W1Q L 37,9 || ' T trou de 25 fraisé des
/F-"'“‘-—‘—-—‘-'"ia 3 40 deux cotés pour pivo-

'l tement libre du fil

plermnb

UTILISATION DE L'APPAREIL

APPAREIL
vendu sous le n*2316-T

1. DEVISSER LES _GRAISSEURS DES BRAS SUPERIEUR ET

INFERIEUR

2 _ FIXER LES 2 EQUERRES COMME INDIQUE Ci- CONTRE

3 _ REGLER L'EQUERRE INFERIEURE POUR

CQUE LE FiL A

PLOMB FROLE LA FACE DE L'EQUERRE TOURNEE

VERS L'INTERIEUR DE LA VOITURE

4 _ VERIFIER QUE LE FIL A PLOMB TOMBE ENTRE LES
REPERES CORRESPONDANT A L'ORIENTATION DES

GRAISSEURS




REGLAGES

CONTROLE DES LONGUEURS DE BARRES

F’L

Fig. 2 _ PIGE MR-3340-10
non venduye

-6 &5 , | tige mobile 150 &
plat dres { I ralnure. a0 i _plat dressé
éticé cond @12 ||| soudure ou goupiliage  tube 12x17 '"97“'" © [E étiré rond @:12
; R I gppeetshshintutnienteninind | — 7 i— /
|1 .__tube lonqueur: 325 o

SECTION PAR LA VlS

vis de & pas 100 ) | d 40
longueur 12 avec
poignée fer rond 3.5
longueur 20 soudée
sur la tEte

LA LONGUEUR L ENTRE LES EMBOUTS D'UNE BARRE
LATERALE DOIT ETRE EGALE A imm PRES A LA LONGUEUR
L1 DE L'AUTRE BARRE

TR. AV,

124




ROUE BM

ROUE PILOTE

ROUE STOR

REGLAGES

CONTROLE DU BRAQUAGE

Fig.1 - UTILISATION DE LA PIGE

Fig.2 . PIGE DE' BRAQUAGE
vendue sous le w1890 -T

b

e T i  taiinininiliduiind) E

PIESPL. . FEISELPSEESEERIEN S EREEEEEN e ————
N
1

REGLAGE DE tA PIGE

TYPES DE ROUES| GRADUATION [LONGUEURL
STOP 14040 18 570
STOP 15040 12 564

5| STOP 16040 5 557
< | PILOTE 155 % 400 23 575
o[ PILOTE 165400 18 570 |
F | PILOTE 185 400 Tt 563
= BM 165,400 23 575
- BM 185-400 22 574
o BM155-400% 23 575
BM 16524 00X 22 574

PL.

TR. AV.

125




REGLAGES

CONTROLE DU CARROSSAGE

Fig.1 _ UTILISATION DE L'APPAREIL DE CONTROLE

1 R s |

PL.

Fig. 2 _ DETAIL DE LA GRADUATION

LE FIL A PLOME DOIT PASSER ENTRE LES DEUX REPERES

T23 T45

[ T7et 11 1200k
15 8ix

AFPPAREIL DE CONTROLE
vendu sou% le n* 2314 - T

TR. AV.

126
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OPERATION No 159 : Réglage des freins,

Lever le véhicule a4 I’avant et & I'arriére, mettre sur cales (utiliser le support MR-3300-40,
RS o R 3 1 TR

Réglage des excentriques,

Tourner I’axe a téte 6 pans (71} de la came de réglage dans le sens indiqué (veir fig. 3, PL 73)
tout en tournant la roue a la main, jusqu’a amener le segment au centact du tambour.
Revenir légérement en arriére pour le libérer, rapprocher de nouveau juequ’a ce que la
garniture frotte légérement (ne jamais terminer le réglage en ramenant le segment en
arriére). Le sc%ment doit étre 1églé le plus prés poseible du tambour, afin que la course de
la pédale soit faible. Effectuer la mé&me opération pour I'autre segment et les autres roues,

Réglage du frein & main,

Régler successivement la tension des cébles, de fagon 4 ¢e qu'en amenant la tirette du frein &
main au 3eme cran, les roues AR serrent également et qu’an 461 cran elles soient bloquées.

Réglage do Ia pédale de frein,

Le jen nécessaire entre le poussoir et le piston du maitre-cylindre, afin de permettre au piston

de revenir  la position extréme AR et de dégager ainsi le trou d’alimentation, s’obtient par|

le réglage de la vis de butée de la pédale. Ce réglage doit permettre une course de 10 mm

a la pédale entre la position repos et 'attaque du piston par le poussoir..... P :

Purge des canalisation.

Pour que les freins scient efficaces, il eat indispensable qu'il n’existe aucune bulle d’sir dans lesj

canalisations.

Faire le plein du réservoir de frein et surveiller ls niveau pour le rétablir au fur et A mesure des|

bescins, Sur chaque roue {tonjours levée), déposer le bouchon (72} (voir Pl, 70} de la vis
pointeau (73) du cylindre de roue et le remplacer par un tube de purge, (utiliser le tube de
purge 2140-T, voir Pl 112, fig, 2), dont Pextrémité sera plongée dans un récipient, trans-
parent de préférence (verre ou bouteille), contenant déja un peun de liquide spécial pour

OUTILLAGE

Tr. AV

TEMPS

Support MR-3300-40

Clé articulée 17

Clé plate 12

Clég tnhe et plate 12

.
3% 1 AR

Desserrer la vis pointean (73) d'un demi-tour envirom.............oiviiiiiiiiiiiias, vesaa

Faire actionner la pédale de frein par un aide. A chaque coup de pédale, une certaine quantité de
liquide s’échappe du tube, entrainant les bulles%’air ge trouvant dans les canalisations. Ces
bulles barbotent dans le liquide contenu dans le récipient. Continuer & faire actionner la
pédale jusqu'a ce qu'aucune bulle ne sorte plus du tube. A ce moment, la pédale étant
maintenue en. pression et le tube toujours plongd dans le liquide, bloquer la via pointeau (73).

NOTA., — 1 existe dans le commerce des appareils i preseion, permettant une purge continme,
et qui donnent de bons résultate. Leur emploi est irds recommandé. :




Tr. AY

e e ——

OPERATION No 159 : Réglage des freins.

Enlever le raccord de purge. Remettre le bouchon (72) de la vis. Effectuer les mémee opérations
POUT CHAQUE TOUE . . o oot aa e s a it b e e s e et e et s s ia e s an bt aaneennnes

Ne pas oublier de faire le niveau du réservotir de frein.

1! est nécessaire, aprés le remplissage, de contréler I'étanchéité. Pour cela, & défaut d’appareils de
contrdle, utilisés seulement pour les fabrications importantes, appuyer sur la pédale avee le
pied ausei fort que possible pendant 30 secondes & 1 minute. Si la pédale résiste, I'étanchéité
est bonne; si, au contraire, elle s'abaisse petit A petit {plus ou moins rapidement), une fuite
se produit soit & un raccord, seit & un tube.

Observer également le réservoir de liquide pour frein; si le liquide est refoulé, c’est que la coupelle
du maitre-cylindre n’est pas éranche. I faut immédiatement démonter le maitre-cylindre.

Mettre le véhicnle A terre......... Crrraens Ceeaaea St essassksedrennenerrennsnnaana .

0p. 159 251

GUTILLAGE

e —— AP

TEMPS

Tube de purge 2140-T
Clés plates 10-12
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ESSIEU AVANT

COUPE DU MOYEU ET DU PIVOT
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43
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ESSIEU ARRIERE TR. AV

LEVAGE PL. 110

SUPPCRT MR-3300-40 .
non vendu /\ 40,

fer L) de BO x 45

vis 3 bois

cales bols

A FIXER SUR LA TETE DU CRIC




FREINS TR. AV.

ENSEMBLE DU MAITRE CYLINDRE pL. 112

Fig.1
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Fig 2 - TUBE DE PURGE
vendu sous le n* 2140-T
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Tr. AV

252 OPERATION Ne 160 : Réglages sur coque.
QUTILLACE TEMPS
REGLAGE DES HAUTEURS SO0US COQUE
Ce réglage sc fait sur voiture 3 vide, en ordre de marche.
8’assurer de la pression normale des pneus 3
PNREUS « STOP » PNELUS ® FILOTE » PNELUS X
AY AR AY | AR AY AR
140 x 40....| 1,300 ke [ 1,500 kg | 135 x 400... 1,200 kg [ 1,400 kg | 155 x 400..[ 11 BL | 1,350 kg | 1,500 kg
150 x 40....|1,300kg | 1,500 kg | 165 x 400...] 11 BL |1.200kg|1,400kg| 155 x 400.. 11 B |1,500 kg [ 1,650 kg
160 X 40....[1,400kg | 1,600 kg | 165 x 400...| 11 B sanf | 1,300kg|1,500 kg| 165 x 400.. Faniliale
185 X 400. . .| Familials ot o | 1,400 kg | 1,600 kg ot Cammerc,| 1,600 kg | 1,800 kg
1 Placer le véhicule sur un sol bien horizontal.
Utiliser la pige 2300-T &\]roir Pl. 127, fig. 1) pour le contrdle des hauteurs, qui se mesurent a
I'avant de I’axe des barres de torsion an sel et & Parridre du dessous de la traverse tubulaire
ansol .......... .., e easesssranatanererbrrassssiranar b taasesesttebeiteranrny Pige 2300-T e
Ci-dessous, tableau donnant les différentes cotes suivant le type de véhicule :
PNEUS & STOF » PNEUS « PILOTE »
AY AR AV in
TATB 7C......... eee 285-!—3 275+{]i0 267+g . 274—{-(])0-
11 AL, 11 BL .............. 205 -+ (5) 285 + 30 275 + g 281 + (1)0
1A 1IBS/6pl...cc.o... 295+g 295-{-(1)0 275—{-3 291-}—(1)0
11B 7/9plL,11C ......... 300-1-5 330—}-10 287+5 334+1{}
0 0 0 0
2 Si les hauteurs sont & modifier, soulever le véhicule, (utiliser le snpport MR-3300-40, voir F'1. 110}
pour soulager les barres de torsion et permettre de tourner plus facilement les aphéres
d’appui des leviers de réglage AV, (utiliser la clé 2301-T ou 2302-T, voir Pl 127, fig. Z) et
les écrous des bielles de réglage des barres AR, {utiliser Ia clé 2304-T, voir P1. 106, fig. 2). Clé 2304.T
‘ . Cl¢ 2301-T ou 2302-T
_ Support MR-3300-40
3 | Remettre le véhicule & terre. Gymnastiquer le véhicule pour faire travailler les barres de torsion

et mesurer & pouveau les hauteurs comme il est dit pls haut..............ccovviinnnns
A chaque retouche du réglage, lever le véhicule, puis le gymnastiquer aprés remise au sol avant

de contrdler les hauteurs ......... s essammtenrearaereEr Ak i E bt A e




Tr. AV

OPERATION No 160 : Réglages sur cogue.
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OUTILLAGE

TEMPS

REGLAGE DE LA REPARTITION DES POIDS

Contrdler la pression des pneus et la corriger 'l yalieu. ... .. .o oo

Placer le véhicule sur un sol plan et horizontal. S*assurer que les hauteurs sous cogue sont correctes. | ..
P q q

Placer les pesons 2310-T (voir PI. 128) sous chacune des 4 roues. Centrer trés exactement la
roue sur le plateau du peson. Duns le cas oit I'on ne posséde qu'nun peson, il faut nécessaire-
ment placer sous la roue opposée du méme essien une cale de méme épaisseur que le peson.
Relever le poids indiqué. La différence relevée sur les 2 roues d’un méme train ne doit pas
dépasser 30 kg, Dans le cas contraire, il faut agir sur le réglage des barres de torsion, (utiliser
Igs clés 2301-T ou 2302-T, voir PL. 127, fig. 2 pour I'avant et la clé 2304-T, voir Pl 106,

fig. 2 pour Iarrire). ... ieet ittt g e

Exemple : un véhicule est plus lourd a AV gauche :

a) Des'serrer la sgjlﬁ_ére d’apgu.i du levier de réglage de la barre dé torsion AV gauche de 1 ou 2 tours,
suivant la érence

b) Serrer a ’'AV droit d'un nombre de tours égal A ]a moitié de cenx desserrés 3 I'AV gauche, .. foee
¢) Desserrer AR droit comme AV gauche ........ioieiiiiiiiiiiiiiiriieiiiirecianins N P

d) Serrer 'AR gauche comme IPAV droit .....ovvvinnnrieneiniiiiisiiiiaiiiannes

S8i le véhicule était plus lourd a ’AV droit, il faudrait prbcéder en sens inverse, De méme pour

Iessien AR.

La répartition des charges sur chaque roue ¢ une grosse importance pour la tenue de route, le frei-
nage, l'usure des pneus. Il est nécessaire, aprés chaque intervention ayant entrainé un déré-
glage des barres de torsion ou un redressage de la coque, de régler la répartition des Eoids.

La répartition des charges a également plus d’importance que 1a hauteur sous coque. 11 faut s’assu-
rer toutefois que la hauteur minimuim est respectée (voir tableau). Si I’on ne peut obtenir cette

condition, ¢’eet que la coque est vrillée,

CONTROLE DES ROUES. EQUILIBRAGE

Contréle des roues : voile et fanx-rond (veir P1. 129, fig. 4).

A I’nide dan trusquin, vérifier que :
a) Le faux-rond sur la circonférence extérieure de la jante; |
b) Le voile de la face intérieure de Ia jante,
ne dépassent pas 4 mm (voir fig. 4). :
Dans le cas contraire, la Toue considérée ne peut dtre montée a I’avant du véhicule.
Un faux-rond ou un voile exagéré provoque le shimmy au méme titre qu'un balourd de la roue.

e poids & Teprendre.......... . i il i e

Pesons 2310-T
Clé plate 23
Clé 2301-T ou 2302-T
Cl¢ 2304-T
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OPERATION N° 160 : Réglages sur coque.

Equilibrage statique des roues. — Nous vous donnons le moyen de déceler et de cotriger nn

balvurd.

Cette opération ne doit &tve faite que sur un appareil, {(utiliser le dispositif MR-3396, voir P1. 130).
Un équilibrage sur le moyeu de la voiture ne peut donner aucun résultat par mangue de sen-
stbilite.

Une roue ne doit étre équilibrée que gonflée normalement et aprés avoir roulé quelques kilo-
métres pour permettre 4 'enveloppe et i la chambre de prendre leur place.

Nettoyer soigneusement roues et pneus.

Monter la roue sur le moyeu du dispositif (voir P1. 129, fig. 2).

Aprés quelques oscillations, I’ensemble s’immobilise et le point lourd se trouve dans le bas en « & »
(voir PL 129, fig. 1).

Placer au point diamétralement opposé du mastic & pavillon, pour ¢bienir un équilibre indiffé-
rent de la roue. :

Repérer 'axe du morceau de mastic « b » (voir fig, 1).

Peser le mastic.

1" cas: Rones « B M »,

Placer, & l'emplacement repéré, de part et d’autre de la jante deux masses d’équilibrage d’un
oids total égal & celui dn mastic (voir fig. 3) (ces masses sont en vente A notre Service
Hea pitces détachées).

Une senle masse, méme d’an poids exact, risquerait de créer un balourd dynamique..........,

2tme oaz ;+ Roues « Pilote ».

Souder & l’emﬁlacement repéré « b » (voir Pl 129, fig, 3) un poids d’étain &gal & celui du mastic
ou, #i le balourd est important, préparer une plaquette de fer d'un poids approprié et la
fixer par quelques points de soudure a I'arc ou par rivetage.

Le poids rapporté doit toujours se trouver sensiblement dans le plan médian du pneu.

A chaque démontage de pneun, il y a lieu de procéder & un nouvel &quilibrage de la roue.

Equilibrage dynamique,
Nous recommandons vivement cette opération. .

On trouve dans le commerce des machines permettant de réaliser un équilibrage dynamique
des roues. '

Nous avons essayé avec succda les équilibreuses vendues par les maisons :

LAURAYIA
et TESTWELL

Tr. AV

OUTILLACE | TEMPS

Dispositif MR-3396 o
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QUTILS DIVERS ___

Fig.1 - UTILISATION DE LA CLE
vendue sous le n° 2050-T

TR. AV,

pL. 106

Fig.2 . CLE DE REGLAGE DE HAUTEUR AR

“Fig. 3 _,'CLE

ven.due sdl.'i',s' le nr 2049-T
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CONTROLE DES ROUES PL. 129

Fig. 1 _ LOCALISATION DU POINT LOURD Fig. 2 _ UTILISATION DE L'APPAREIL
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REGLAGES

CONTROLE DES ROUES
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REMARQUE IMPORTANTE

DANS LE BUT D'OBTENIR DE L'APPAREIL LE
MAXIMUM DE SENSIBILITE LES ROULEMENTS
DEVRONT ETRE LUBRIFIES A L'HUILE DE
VASELINE EXCLUSIVEMENT

L'APPAREIL NE DEVRA PRESENTER AUCUN
BALQURD

TR. AV.
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QOUTILLAGE

TEMPS

, Jeu de cales

Tr. AV OPERATION N¢ 161 : Réglages sur allumeur.
e ———
REGLAGE DES CONTACTS
1 Diéposer la téte de distributeur. .. . 'vtttinnnaanr ittt iainrrnnnnnnanrerannnsnsnnneas
2 Tourner le moteur pour que le linguet mobile soit levé complétement par un des hossages de
la came, Desserrer la vis de blocage du porte-linguet fixe, agir sur la vis excentrée ou déplacer
le plateau porte-linguet fixe pour obtenir un écartement des grains de contact de 0.4 4
0,02 mm. Serrer la vis de blocage. $’assurer & nouveau de Pécartement des grains de contact.
3 Monter la téte de I'allumenr ...........iiiiiiirrereenrrssrsrnenrssrrrisnnnnnsonnnans
ESSAT AU BANC D°UN ALLUMEUR
4 Monter sur le bance d'essai une bobine de méme marque que allumeur 3 essayer. Connecter
le négatif de la bobine, & ]a borne primaire de Pallumenr.,.........ocivvennvanieen,, .
5 | Contrdler Pisolement du cirenit socondaire.

Régler Pécartement des éclateurs du banc & 15 mm. Connecter le secondaire de la bobine, au
plot central de 'allumeur, Connecter les fils de bougie aux éclateurs.......... chrrreees

Faire tourner 'allumeur a 1.000 tr/mn pendant 15 mo..............\\.... eearaseseiaias

6 Contréler lo groupement des &timeelles.

L’écart angulaire A lire sur le secteur gradué ne deit pas excéder 1,59 maxi a toutes les vitesses

(vitesse maxi de 'allumeur : 2000 trfmmn). .. ...oovviiiiiiiiinnnaaanns G
7 Contréler le réglage de la courbe d’avance antomatique. _

La courbe type est la suivante : 0° 3 750 trfmn (moteur) 24¢ a 3.300 tr/mn (motkur) (voir PL 131
pour tolérance). :

Remglacer si nécessaire les ressorts de rappel des masses, ou les masselottes (suivant le modale

¢ 1"allumeur) pour réaliser cette courbe. ... .. uiii ittt it e

NOTA. — Pour le contréle au bane, se rappeler que I'allumeur tourne a demi-vitesse dw moteur

8 Contriler l'isclement du circnit primaire.

Porter ’allumenr non muni du condensateur, i une température de 600 C, Leos &rﬁns de contact
étant décollés, appliguer une tension alternative de 110 volts 50 périodes entre la borne
positive et la masse en interposant une lampe en série dans le circuit. Maintenir cette ten-
sion pendant 1 mn, si la lampe s'allume il ¥ a un mauvais isolement................... .
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OPERATION N 162 : Réglage des phares et montage de installation élecirique.

Tr. AV

* TEMPS

Ehﬁghﬂé'ﬂMUﬂw;-

REGLAGE DES PHARES

Utiliser le tableau MR-1572 suivant les instructions de la planche 132 ......................

Placer la voiture sur un sol plan et horizontal, les pneus gonflés normalement. Accrocher les
cblee sur les graisseurs des rotules des bras inféricurs, Placer le tablean pour que les cibles
soient exactement tendus de méme maniére, le tableau étant sensiblement perpendiculaire

# I’'axe du véhicule, . .
Régler & vue les phares pour qu'ils soient horizontaux et paralltles A I’axe du véhicule,
Mesurer ’écartement des phares. Placer lee fils verticanx du tablean i cet écartement, a égale
distance de 'axe du crochet.
Rele;ersla hauteur de I’'axe des phares. Placer le fil horizontal du tableau & cette hauteur diminuée
e 5 om.
Régl&r clfli?aqm phare successivement pour que I'axe du faisceau tombe au point d'interseetion
es fils. ‘

MONTAGE DES CANALISATIONS (avant juillet 1952).

Pour le montage des cibles et fils électriques, suivre le schéma (voir PL 133 et 134).

IMPORTANT. — Il est indispensable d’utiliser exclusivement des « rondelles crantées » pour
freiner les écrous et vis de I'installation, Les rondelles grower ne doivent pas étre employées

dans ce cas,

" LISTE DES PIECES

Phare avant droit, N Bobine.
Phare avant gauche.’ 0 Essuic-glace. _
Avertisseur droit. P Interruptenr double d’allumage éclairage.
Avertisseur gauché. Q Interruptenr des lampes de tableau de bord.
Barrette 3 bornes avant droite. R Barrette 5 bornes sous auvent.
Barrette 3 bornes avant gauche. ) Ampéremétre.
Dynamo, T Montre.
Démarreur. U Cadran de jauge.
Barrette 2 bornes sous régulateur. ¥ Lamptle de tablean de hord.
Régulateur. w Commutateur d’éclairage.
Batterie. b4 Plafonnier.
Distribuzeur, Y Puits. de jauge.
Z

Interrupteur stop. Lanterne et stop.

OCUTILLAGE

Tableau MR-1572




Op. 162 257

COULEURS DEMBOUTS

Avant Janvier 47|Aprés Janvier 47

Tr. AV OPERATION No 162 : Réglage des phares et montage de Pinstallation électrique.
. N — - =
No
DU FIL | FAISCEAU | PLANCHE NOMENCLATURE DFS FILS
1 Avant 133-134 Borne alimentation du commutateur d’éclairage W .. .. ... ... ..., e i Rouge
ad Barrette Sbornes K fborme 1) .. ... .o i ' Rouge
2 — Borne phares du commutateur déclatrage W. ..ot i iiiiiiiiiaaa, Jaune
& Barreite 3 bornes avant guuche F (borme AR) ...........cciavut. Jaune
3 — Barrette 3 bornes avant gauche ¥ (borne arvidre). .. ... ... .............. Jaune
a Barreite 3 bornes avant droite E (borne AR} ...............oiooll. Jaune
4 — Borne code du commutateur déelatrage W ... ... i e Vert
4 Barrette 3 bornes avant gauche ¥ (borne milieu 3 Vert
5 — Barreite 3 bornes ovant gauche F (borme milten) ... ..o.ooooiiaan, S Vert
a Barrette 3 bornes avant droite E (borne milien) .. ............. . Vert
.6 — Borne lanterne AV du commutateur déelairage W ..ooLiiiiiiiiiie, Rouge
B Barrette. 3 bornes avant gouche F (borne AV} ... .. ... ... ..... Rouge
7 — Barrette 3 bornes avant gauche I' (borne avant)............ PR v Rouge
a Barrette 3 bornes avant droite E (borne AV) .......iiinnnnn.. Rouge .
8 — Borne 1T avertisseur du commutateur J’édatrage W o O Blanc
4 Avertisseur cité gauche D .. ...... .0 ... ... reraesirereaiiaiias Blane
9 — Borne 2= gpertisseicr du commuiasenr d’édwcge Wi e Bleu
& Avertisseur cité dront €. . ........... . Bleu -
10 I — Borne lanterne AR du commudtateur d’édatmgc Wi . : . Vert
_ " A Barrette 5 bornes R fborne 2) ......vvveirnrenns Ceieisecaane Vert
11 — Barrette 2 borries 1 sons ‘régulateur ( barne drofie} ... | Noir
133 4 Borne 1 de barreste 5 bornes R ......... ety Nair
134 ~ou & Borne départ sur ampéremétre S ... ... ... .iiiiiiiiiiiiiiian, e
12 133-134 Barrette 2 bornes 1 sous régulateur fborne gouwche) .. ... ... .. ... ... .... Vert
. & Borne arrivée Sur ampéremére 8. ... ...t iiaiiiiiiiiiiiia, e Vert
13 — Borne départ sur amprem8tre S ... . i i i it PR Rouge
a Interrupteur double d’allumage P (borne hawt droit) .............. Rouge
16 — Interrupteur double d’allumage P fborne basdroit} ..................... Rouge
& Borne miliou du cadran de jouge U ........ Carsinnnarernnnasaans Ronge
17 . —_- Bobine N, borne gauche....coooevviiiiiniainn e ansecesaraaaes S Rouge
133 2 Borne miliew du cadran de Jauge U ... .coovvviiiiiinniniinss Rouge
134 & Interrupteur double d’allumage P (borne bas droit) ................

Dicr, mv 427, — 17.

Rouge
Rouge
Jaune
Jaune
Jaune
Jaune
Yert
Vert
Yert
Vert
Rouge
Rouge
Rouge .
Rouge
Blen

Blanc

.. Blanc
 Noir
Vert

Vert
Noir

Rouge

Vert

Vert

Rouge
Rouge
Violet
Rouge
Rouge

Violet



OPERATION Ne 162 : Réglage des phares et montage de Pinstallation électrique.
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S —
No . ! COULEURS D'EMBOUTS
DU FIL | FAISCEAU | PLANCHE NOMENCLATURE DES FILS | Avant Junvier 47| Aprée_Janvier_#7
|
18 133-134 Bobine N, borne gouche.. . . ..o inniiinnnnnninriiiinas P Rouge Violet
4 Interrupteur stop M {borne enférienre) . ... ..o i Rouge Violei
19 — Interrupteur stop M borme supérieure. .. ... ... it i Maunve Violet
4 Borrette 5 bornes R (borne 3) oo i iiiiiiiiiiiiias, Mauve Violet
20 — Borne départ sur ampéremétre S ... ... e iiiresseebsasicateraaaneaas Rouge Rouge
a Barrette Sbornes Rfborne 1} oovvvvvvnvnviniiiiriinnanannnrrens Rouge Rouge
21 Avant 133-134 Berrette 5 bornes R (borne 2) ...... s i terreeeeeaaaas Vert Vert
a Interrupteur double d’allumage P (borne bas goucke) .............. Vert Yert
22 — Barrette 5 bornes R (borne 4) ... ..o viiniiiiiii e araareean Jaune Jaune
& Cadran de jouge U (borne jaune}.......ccooiiiiiiniriirnrisiees Jaune Jaune
23 — Barrette 5 bornes R fborne 5) .. covuvnniiiiecerirnacsnescnianaann Blea Bleu
& Cadran de Jauge U (borne blewe}) ......ooocuvvivneniiiveinnnn, Bleu Bleu
24 — Interrupteur doudle d'allumage P {borne hawt pauche) .. .. .. erarnarintees Blanc Rouge
a Dterrupteur Q de lampes de tableas (borns hautj.. . .. crrereiianens .Blane Rouge
f o5 — Interruptaur Q de Iompes de tableau fborme bas}........ovuevuevnrirnrns Blane Blanc
- & Lampe gauche Vdutableau de bord .. ... .0 0iviiinneiiiniiiian,s Blane Blane
26 Sauterelle — Lampe gauche V du tablean de bord ......ovvviiiiviininiinneenininnns Blanc Blanc
_ ' . i Lampe droite V du tableou de bord ... ...... feeressiietaiaeraies Blanc Blanc
29 Avant — Borne + daTessuie glace O ....ooiiiniiiaiiveenniaiaonans eheeaseeaas Mauve Rouge
133 & Borne bas, ¢6té droit dinterruptevr dallumage P ... ... 0000 Maave
134 & Borne cenirale du cadron de jauge U ....... N ' Rouge
40 Arritre 133-134 Barretie 5 bornes R (borne 5) ....oiivniiiniiinniinnnns frerrerreraae Bleu Bleu .
4 Puits de jauge Y (borne blene)....... S Eseenaaeiaassssssaasaaaan Bleu Bléu -
41 — Barrette 5 bornes R (borre d) ..ovivvrrniiiiiniiiiiiiiiniiiniiiinnas Jaune Jaune
a Puits de Jauge Y (borne Joune)....... e ieciaet i Jaune -Jaune
42 — Barrette 5 bornes R (dorne 3} o oovvnininniiiii i Mauve Violet
A Stop arridre Z (plaque de police) ... ... .. ... iiiiiiiiiiio... " Mauve Violet
43 — Barreite 5 bornes B (Borne 2) .. .o.iiiiiiiiieiiiiiiiiiaaeiannns Vert Vert .
' i Lanterne arritre I (plaque de police) . . ... .. ... .o, . Vert Vert
44 — Barretta 5 bornes R (borne 1) ......ouvvnvinnen PR TR PP e Rouge Ronge
i Plafonnier X (borne +)................ eearreeiraraaseeiaaaan Rouge Rouge
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B FIL

51
52
14
15
27
28
30
60
61

62

OPERATION Ne 162 : Réglage des phares o montage de Pinstallmtion électrique.

FAISCEAU

Phares

Fils séparés

!
‘ PLANCHE

133-134

NOMENCLATURE DES FILS

Op. 162 259

COULEURS TYEMBOLTS

| Avant Janvier 47

Aprés Janvier 47

Borne AR de barrette AV'3 bornes gauche Foudroite E....:..............
a Borne 200 B de phare gauche Bon droite A ......................

Borne milieu de barrette AV3 bornes gouche Fou droite E ,..............
4 Burne C de phare gauche Boudroite A....,......................

Barne avant de barrette AV3 bornes gauche F ou droite E.,...............

i Borne E de phare gauche B ou droite A ..... e e _

Borre DYN sur régulatenr J .. e e e
daBorne - surdynamo G..... ... .. . . i

Borne EXC sur régudatenr J. ... o0ttt inrnnnaninen
& Borme excitation sur dynamo G . ... ... . . i i

Paite de fixation dlessuie-gloce O.............. i

A Charniéres de pare-brise citédroit............... TR T T TG _

Borne BAT surrégnlateur V.. .. ... iiiiiiiiiinnnnns i

A Borne ¢6té droit de barrette 2hornes I, .. ..........connniuun..

Masse plafonnier X.......coiiiiiiiiiiiiiii i PP
& Masse sur montant de caisse (edtéd gauche). . ..........ccoiviiunn..

Cables basse tension Cibles haute tension

de Borne 4 Batterie K : de Borne départ H.T. Bobine N

a Borne démarreur H ’ A Borne arrivée H. T, gllumeur L
de Borne — Batteris K de borne départ H.T. ollumeur L

a4 Masse sur moteur - - b Bougies 1.2-34,

Jaune
| Jaune
Yert
Vert
Rouge
Rouge
Rouge
Rouge
Bleu
Bleu

Vert
Yert

Noir
Noir

gans
ARATIA

* Noir -
Noir

Mauve

Mauve
sans
sans

Jaune
Jaune
Vert
Vert
Rouge
Rouge
Rouge
Rouge
Blen
Bleu

Vert
Vert
Noir
Noir

" sans

- Elm
Noir
Noir

Manve
Mauve

sans
sangd
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3

1 Phare avant droit.

2 Phare avant gauche.

3 Avertisseur droit.

4 Avertisseur gauche.

5 |  Fen clignotant avant droit,

6 Feu clignotant avant gauche.

7 .| Barrette 4 bornes avant droite.

8 Barrette 4 bornes avant gauche.
9 Dynamo a régulateur sur tablier.
1o Démarreur.

11 | - Barrette 2 bornes sous régulateur.
12 | Régulateur sur tabller

13 Batterie,

14 Distributeur,
15 Essuie-glace.

16 Interrupteur stop.

17 Bobige.

18 Commutateur de feux de position,

OPERATION Ne 162 : Réglages des phares et montage de Pinstallation &lectrique,

MONTAGE DES CANALISATIONS (i partir de juillet 1952).

Pour le montage des cables et fils électriques, suivre le schéma (veir PL 134 A),

19
20
21
22

23

24
25
26
27
28
29
30

3

32
a3
34
35

.36 -

LISTE DES PIECES

Minuterie des feux de position.
Rhéostat des lampes de bord.
Ampéremaétre.

Cadran de jauge.

Lampes de tablean de bord.
Interrupteur de plafennier.
Interrupteur double allumage-éclairage.
Barrette 10 bornes sous anvent.
Commutateur éclairage-avertisscurs.
Feu de position cbté gauche.

Feu de position c4té droit.
Plafonnier.

Puits de jauge.

Barrette 3 borm ‘dans coffre AR,
Feu clignotant lrn&l'e drmt

Feu clignotant nrrl&re ganche.

: Plague de police sur porte de coffre arridre.

Lanterne arritre (feu rouge et stop).

Tr. AV
e e e e ———,—————————— —_]
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OPERATION No 162 : Réglage des phares et maontage de Uinstallation électrique.

No
DU FIL

10
I
12
13
14
15

16

FAISUEAL

Avant

NOMENCLATURE DES FILS

Op. 162 261

——'—%

COULEUR IPEMBOUTS

. Borne jaune du cadran de Jauge (22)... .ol eeeeas Ceaerrenares

* Borne départ de Pamperembtre (21)............ PSP .

Borne alimentation du commutateur d'éelairage (27} .. ... vriiiine i iiiiaaannnnn,
a barrette 10 bornes sous auvent (26) (borne 1), ... 0 iieriiiinr i ernnerrenns

Borne phares du commutateur décloirage (27}, . oo ot i e
4 barrette 4 bornes avant gauche (B) (borme 3). . ... e it i e

Borne code du commutateur déclairage (27). . ..o i i e e
A barrette 4 bornes avant gauche (8) (Borne 2). ... . vt i it e e

Borne lanterne AV du commutateur d'éclairage (2T). o .oovvei it it iirieinnss
A barrette 4 bornes avant gouche (%) {(barne 1), ..o it i et

Borne 1 avertisseur du commutatenr d'éclairage R
A avertisseur gauche (5) (borne unique}....... Rt '

Borne 2%¢ grertisseur du commutateur d’éclairage (27)... ... oviinvieiiiiiin .
i avertisseur droie (3) (borme umigue). . ........ ... ..., Fereresriiiaaiirrans

Borne lanterne AR du commusatenr d*éclairage (27)................... i
& barrette 10 bornes sous auvent (26) (borme 4).......c...ooiiiiiiiiiiiii i,

Borne bleue du cadran de jouge (22)............. beeseaeis et iaseaeaairaaa,
a barrette 10 bornes sous auvent (26) (Barne B) . ... ... ...ttt iiiiiii iy

& barratte 10 bornes sous auvent (26) (borne T)eovvvvnene e eeens

Borne milieu du cadran de fange (22). ...\ c.ciiiiiiiiarinnniinn. Nerrrranaan eeeriaas
a borne inférieure G de Pinterruptevr ’allumage (25) ..............................

Borne milieu du cadran de jauge (22}........... Yetrerrrrrecennrna PP eaneas
i essuie-glace (15) (borme unique)............... e raeaaeaa,

Borne dépars de Pampiremdtre (21). ... .. oevieaenaeiaiaii i,
& barrette 2 bornes sous régulaseur (11) (borne draite).......ooeveenni... reeraaaan

a borne supérieure G ds Pmtmupteur d’al!umags (25) ...... et i ity

Borne départ de Pampérematre (21} ... . vviovnvie e esineinivaiostairenenns P
a barrette 10 bornes sous auvent (26) (borne 1). Caeaaeas PR ettt e

Borne arrivée de Pampéremdtre (21). ... oueeerrneieneaennnnnanns rariaeeeeaas .

& borrette 2 bornes sous régulateur (11) (bamo 5mm'u) ........ Ciervenees Pererenesns

Borne 1 (supérwure) de la barrette 10 bornes sous auvent 26}, . ... .......... Ciawmennnainn
4 commuiatenr de feus de posision (18) (borne milieu). ... ., R R R LT T

Noir
Noir
Jaune
Jaune
Vert
Vert
Rouge
Rouge
Blen
Bleu _
Blanc
Blanc
Vert
Vert,
‘Bleu
Bleu
Jaune
- Jaune
Violet
Violet
Rouge
Rouge
. Noir
Noix
Notr
Rouge
‘Noir
Noir
Vert
Vert

Vert
Vert
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262 OPERATION Ne 162 : Réglage des phores et montage de Dinstallation électrique.
I —-: — —J
DU FIL FAISCEAU ' NOMENCLATURE DES FILS COULEUR D'EMBOUTS
17 Borne centrale du rhéostat des lampes de tablean (20). ... ooiiii i, Rouge
A borne inférieure D de Uinterrupteur dlallumage (25). ... ... ... ... ...l Rouge
18 Borne extéricure du rhéostat des lampes de tablear (20). .. ... ooviiiniiii i i Blane
i lampe gauche de tablean (23} (borme untque). .. ... ...l . Blanc
19 Interrupteur d’allﬁmage borne supérieure D (25). ... oot Vert
A barrette 10 bornes sous auvent (26) (borne d). .. ... i e Vert
- 20 Interrupteur d'allumage (25) borne inférieure G..oovvnivrriiiieeraiiiiiieeeiaiiiiens Violet
8 50bine (17) (BOrE L) v v evevansnsnenenan e enentetannrteneaenannaaenenens Violet
21 Borne 1 de la bobine (17)......ovviiiinnnnnnns 4t eeeaas et b aa e Violet
2 interrupteur step (16) (Barme 1). ... . vovor et iii it iiiirnraraiaaas Viclet
22 . Borne 2 de Pinterruptenr stop (16). . ... v iunir ittt aa e accaean Violet
" & barrette 16 bornes sous auvent (26) (borne 5). ... Violet
23 Borne 1 de la barreste 4 bornes avant gauche (B). ... . ..ol eeenanananns h Ronge
_ : b barreite 4 bornes avant dreite (T) (borre 1) . ...l Rouge
24 - F Borne 2 de la barrette 4 bornies avant gouche (8)........ooon it Mlesiiennnaaaan Vert
& burrette 4 bornes avant droite (7} (borne 2)........... e e eeaieeean Vert
25 Borne 3 de la barette 4 bornes avont gauche (8): ..o\ Veceniensrinues rder s R - Jaune
. abnrreuetlbornesavantdrom('?)(hrms)...............................; ...... Jaune
26 Borns geuche du commutateur defmdsmﬂs) R R E L. Vert
A barrette 10 bornes sous auvent (26) (borns 10)......oo i Vert
27 ' Borne droite du commutateur de fenx dspuumu [ L P eeenearens Rouge
_ ébarreﬂelobomssaousm.wan:(26)(inmus)..._".'f..'.....‘.;..._....'..'...- .......... Rouge
28 . Sauterelle Bnmun;qmdek:fampaguudu‘duwumdahd{%).. crelidess s ievassiieni|  Blane
- azampedmmdumumac_bord(zsy{bomumque).............' ................. Blanc
42 Borne 6 de la barrette 10 bornés sous auvens (26). ... ..vuvriisonnenrareiivirsiaines .| Noir
A barratte 4 bornes avant gauche (B) (borme 4). .. ... .....ccoiiiiiiiiiiieiiiis ) Noix
55 ' Borne 2 de la barretts 10 bornes sous suvens (26). ............ eernaneriaes veiiiarenst  Blame
3 barrette 4 bornes avant droite (T) (borne ). ............. ..ot et Blanc
56 _ Borne 2 de la barrette 10 bﬂrﬁes_ sous auvend (26). ... 0. i it Blanc
& minwterie des fouzx clignotants (19) (bornaD}...........oovvevun, Beeiaaiaaariaaes Blane
57 o | Borne 6 de la barrette 10-bornes sous auvens (26). .. ... ... iiiiiiiiiiiiiiii i * Noir
a minuterie des feux cignotants (19} (borne G). ... vv it irn i Noir
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OPERATION Ne 162 : Régiage des phares of montage de Vinstallation électrique.

e _________ .. . . _______________ "1
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COULEUR D'EMBOUTS

DU FIL FAISCEAU NOMENCLATURE DES FILS
I
58 Borne 9 de la darrette 10 bornes sous auvent (20). ... oottt Rouge
a interrupteur de plafonnier (24) sur plancke de bord (borne 1).............. S Rouge
60 Interrupreur d'allumage (25) (borne inférienre G)...ooiiv oottt Violet
& minuterie des feux elignotants (19) (borme +).... ... .ot e Violet
6l Interrupteur d’allumege (25) (borne supérieure G) ...\ vvvrniii it ittt it Rouge
a interrupleur de plafonnier (24) (borne 2). .. ... . i i e Rouge
32 File séparés Essuie-glace (15) (vis de fixation du couverclo)............ Sesvearer iR aeseraaseiaana Noir
& vig de fixetion de charnidre de para-brese. . .....ocoo i iiiaiaannniiiiiiiiicees ' Noir
52 Borne de Iz bobine (17}............ A e e rea e anrarraaararras Mauve
a distributenr (14) (Borne Primaire). ... o..veuseeeasessesuesansrvrreersernsensnnnn Mauve
59 Barne — de lo minwterie des feux clignotants (19). .. ..coovinvnan s aeereaniireareeas J Vert
A vis de fixation de régulateur SUF eoQUe. .. .. ..ot iiiiiieeeeaeaae Yert
33 Dynamo a Borne 4-deladynamo (9)..o.ovvvvvvnennaann.. et mereasarrr e PP ++| - Rouge
régulateur & régulateur (12) (borne DYN)..... TR S P OTPPP PR - Rouge . -
34 Bornsexcimtiondeladymd(9)‘...........'...._..r..'.....-. ............. e rreeaerean Bleu
3 réguloteur (12) (borne EXC)........ denrreemarasaea R PR T T 1
a5 Vudemauedchdyrm{ﬁ’) S eresraerenns . ._-I'ﬂ'oir
&rég:da!eur[u)(mﬁmmi’unedespauesmmqm) errrneaan Chrerateseennns vess| - Noir
36 Borne départ du démorreur (10). ...vviiviiiiiiaiiiiiann T EETPR . Vert
: 2 barrette 2 bornes sous régulateur (11} (borne gatehe). ... .. .veerrvnrirrerseneneans Vert
a7 Borne BAT du régulateur (12)......... e st et e Attt e e nnn Ty Noir
_ & barretts 2 bornes sous régulateur (11) (borne dredte)............cciviiiiiiiiinns, Nair
32 Phares Borne 1 de la barrette 4 bornes avant gauche (ou droite) (Tou 8).......evvviiviiniirianes. Rouge
A phare cvani gouche (ou droite) (Lou2) (borrs E) ... ooniiviiniiiiiiiiaensuian. " Rouge
39 Borne 2 de la barrette A bornes avant gauche (ow dreite} (Tou 8)......... A ves Vert
& phare avant gauche (ou droite) (1 ou 2) (borne C). “".""""""'"'f""“ Ciiiieieeieiiaas Vert
40 -Borne 3 de la borveite 4 bormamm!suuckd(w&u'ﬂ) ('l‘ﬂﬂ)'-. e Jaune
4 phare avans gauche {ou droite) (1 ou 2) (berne 200 B). tatreserair e reerraaanne Jaune
41 Borne 4 de la barrette 4 bornes avant goucke (ou droite) (Tou8). .. ovvon..... [ _ Noir
A feu clignotan: gauche (ou droite) (5 ou 6) (borne unique)............. % TP S Noir
43 Faisceau AR | Borne 9 de la barreite 10 Bormes sous auvent (26). .. vvvevvvvnn.., eeee Ceiiaiecaaass .. Rouge
Rouge

4 plafonnier (30) (borne d'arrivée). ... .. 00 it e it i i ias e raaan
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Réglage des phares at monmtage de Uinstallation tlectrique,

Tr. AV

i o —pver

Do _FIL FAISCEAU NOMENCLATURE DES FILS ‘GOULEUR D’EMBOUTS
|
44 Borne 4 de In barrette 10 bornes sous suvent (26). .. . caaes Vert
& barrette 3 bornes (borne milieu) dans coffre AR (lanterne AR ot feu rauge) {36) ....... Vert
45 Borne 5 de la barrette 10 bornes sous auvent (20). ...t iiaaaaniiiiiiies ‘ Violet
& barretie 3 bornes (borne 1) dans coffre AR (Stop) (36).. ... vii i ittty | Violet
46 Borne 7 de la barrette 10 borres sous auvent (26). ... o0 iiiiin ittt i Jaune
A puits de fauge (31} (barne Jaume). . ..o oot i i i e eaaiae e Jaune
47 Borne 8 de la barreste 10 bornes sous aguvent (26). .. ... .. i i Blen
& puits de jouge (31) (borne blewe). ...l et e Blen -
48 Borne 2 de le barrette 10 bornes sous auvent (26). .. ... ... ... e Blane
- A barrette 3 bornes (borne 3) dans coffre AR (32) (pour clignatant ; ¢ité droit AR)....... Blane
49 Borne 6 de la barrette 10 bornes sous auvent (28)........ouirveiaeninrniiiniiniiiioniinas Noir
a feu clignotant AR gounche (43) (borme umigue). . ....oooviveiiiiin. Ceraaeieaaaa, Noir
50 Vis de fixation du plafonnier (30)................. P e R L Noir
) avisdemassedupavillon. . ........... PR e AN Noir
62 Borne 3 de la barreite 10 bornes sous auvent (26). . .v.o...... eiiaaand e iheeheaaana e Rouge
i fen de position e¢6té droie (29) (borne umqm) ....... e eenrsarranaarrerrrry PR Rouge
63 Borne 10 de la barrette 10 bornes sous avent. (36). Coenean T T Vert
: i four dapmtwnc&dgaudu (28) {borme lmqwe)a. ............... ¥ert
64 Faisceau * Borne (1) de la barretts 3 barnes dane cnfrs AR @ﬂ). Vi es e i e ae e _‘Violet
de stop Alampede stop. . ...oouviniiiiiiinne RO e i s Violet
65 Borne {2) de la barretie 3 bornes dam co_ﬂ're AR (32) ..... PP [ Vert
Rlampede feurouge AR, ..........oovvviiniis, b ieaieaeae e eaaaaan Yert
66 Faisceau | Borne (2).de la borrette 3 bornes dans uﬁcAR(M) ...... F D T P T Vert -
lanterne AR a lampe de plague de pobice (35). ... .\ \vveererrennnn. R e ieens Vert
67 Borne (3) de la barretie 3 bornes dans coffre AR (32). B Viaeederrerrinas . Blanc
& feu clignotant c6té dreit (33). . .......... 0..... Cerenian iisvevesniieriisnsess|  Blane
51 Vis de masse du puits de jauge (31)........ D A P y " Noir
a vis de masse du passage deroue. . ............ Ce e ereeienane e Noir
Cibles basse tention : ' Ciibles hante tention
De borne 4 de la Men‘s a borne + - De berne de départ H.T. de la bobine
du démarreur, - d borne arrivée H.T. de Fallumeur
De borne — de Ia ba!teﬂe d vis de "De borne de départ H.T. de Pallumenr
masse du moteur. A bougies 1-2-3-4.
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PL. 132

REGLAGES

REGLAGE DES PHARES

Fig.1 . TABLEAU MR-1572
non vendu

Fig. 2 - FIXATION DES CABLES
SUR LE BRAS

cenire des faisceaux apras reglage

e
panneau de 1,80 sur 1,30 m. enviren-,

écarternent des phares

fil horizontal extensible dant Ia r/,;
partie centrale peut éure {

-
\

constitude par un ressort ou un
bout de chambre a air

sol
=

longueur Sm enviren

FIXATION 8

SUR BRAS INFERIEUR SUR TABL

Fil de fer de 4 a5 mm
cintre i la demande

PATTE DE FIXATION b

A L'ARRIERE DU PANNEAU FIXER 4 CROCHETS
POUR RANGEMENT DU CABLE APRES USAGE

havteur d'axe des phares diminuée

o de O086m

2 cables de 1,53 35 mm devant avoir.

{ rigoureusement la méme longueur et &lre

égalemnent Léndus a sur la
e

Q

/

SN

EAL
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CIRCUIT ELECTRIQUE
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}_‘_—;_t._._.CONNEXI'C}NS A L'INTERRUPTEVR D'ALLUMAGE

+
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ELECTRICITE

CIRCUIT ELECTRIQUE

-;,_connaxlows A L'INTERRUPTEUR D'ALLUMAGE

i

{A PARTIR DE JANVIER 1947)

=

(i 4

= - p“ﬂ
H B0

i1
3
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OUTILLAGE TEMPS
Clés tube 12-17 |
Clés tube 7-16 [ —
Clé tube 14 |
Cl¢ plate 14 | .. .
Clé plate 14 oo
Clé tube 14 e
Clés tube 12-17 N
Clés tahe 7-16 —a—

Tr. AV OPERATION No 163 : Remplacement d’un réservoir d’essence.
e —————— e ——
Dépose.
1 Lever le véhicule, caler sous les bras latéraux AR.......oouirernrnrnen ot
2 Déposer le pot d’échappement ..........., e e et e e
3 Déposer la plague de visite du coffre AR. Déconnecter les fils de la jange, le tuhe a essence, déposer
le protectenr cAOUEEROUC ... ... ...ttt ettt enaetsnsseeraeeionnenrrrntnnsnnn :
4 Désaccoupler les deux eangles de maintien du réservoir, Dégager le réservoir............ ...
5 Déposer la jauge. Démonter le tube de prise d’essence. ... ..vuseenereennerersrnsnnn..
Pose.
6 Monter la jauge avec un joint, serrer lea 3 vis t;n intercaiant .les jointe fibre. Monter lo tube de
T PRN
T Engager le réservoir, serrer les sangles. . .......o..cvvvvnrrruennn.. e ...
8 Monter le pot d’échappement ..... Ceveaeiaaa. e e, rreesies .
9 | Monterle tube d’essence, connecter loa fils de 1a j jauge, poser la plaque mgard, le protecteur caout-
chouc du tube de remplissage, fixer le honulxon .....................................
10 | Mettre o véhicule & t6re «......vvivseeeeeseeeeesee e eeeess o
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OPERATION Ne 164 : Remplacement d’un habillage AV.

REMPLACEMENT D’UN ENSEMBLE AILES AV ET CALANDRE

Dépose.

Déposer les vis de fixation du capot, déposer le capot, déposer Jes vis de fixation des ailes sur
support, puis celles sUr COQUE .. ... iv v vrrrrorrasaraniseinaretaiaaiiisitnarinarans

Pose.

Commencer & visser A la main toutes les vis et serrer en.ajustant les joncs, intercaler une rondelle
plate et une rondelle grower sons chaque téte de via,......0vvvieiiioni il

REMPLACEMENT D'UNE CALANDRE

Dépose.

Déposer les vis de fixation du capot. Déposer lea vis des pattes de réglage de la calandre, puis|
celles d’accouplement aux joues d¥ailes. ... ..cvvv it ;

Pose.

Visser les vis de ﬁxanon i la main, Wnther h capot, régler Iy Pmm:nh? de la ca]andre ot serrer|
les vis en interposant une rondetly plate ét une: gtuwelk. T P

REMPLACEMENT D'UNE AILE AV

Dépase.
Déposer d’abord les vis de fixation de aile sur le support Déposer ensuite celles de fixation sur
L L T O

Po!e-

. Serrer les vis avec rondelles plates et roadelles grower sous téte et ajuster le jonc ...... PP

QUTILLAGE

Tr. AV

- .. ________________]
| TEMPS

_ Vilebre

Vilebrequin rallonge 14

Vilebrequin rallonge 14

L

Clés tube 10-14

Clén tube 10:14

quin rallenge 14
Clén tube 10-14

Vilebrequin rallonge 14
Clés tube 10-14
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OPERATION Ne 165 : Réparation d’une coque.

—

REPARATION D'UNE COQUE
Pour conserver & la traction AV ses qualitéa de tenue de route et de freinage, il est indispen-
sable de respecter certaines cotes, en cas de réparation de la coque (voir PL. 136).

Il n'est pas possible pratiquement d’obtenir ces cotos si I'on ne dispose pas d’un « marbre » (utilizer
le marbre 2600-T, voir P1. 135).

Le dictionnaire des Réparations « Traction Avant-Carrosserie » donne les gammes pour le
remplacement de tous les éléments vendus par notre Service dea pidces détachées.

GUTILLAGE

Op. 165

267

e i —— N —

TEMPS

Marbre 2600-T
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pL. 135

REDRESSAGE DES COQUES

CARROSSERIE

UTILISATION

DU MARBRE

POUR LA REPARATION DES COOQUES
CONSULTER LE DICTIONNAIRE
CARROSSERIE N' 439 VENDU PAR
NOTRE SERVICE DES PIECES
DETACHEES

M“—E‘

b ',m g %#o

MARBRE

vendu sous le nt 2600 - T




CARROSSERIE TR. AV.
“ ‘ PL. 136
REDRESSAGE DES COQUES
COTES DES POINTS D'ATTACHE DES PRINCIPAUX ORGANES MECANIQUES
1 _ Broches supportant le train avant
1 2. Goussels supportant la direction a ]
crémaillire
3. Patin supportant la partie cété gauche
1;; du groups moteur-boite de vitesses
45 — . [ 11 4 _ Fatin supportant la pertie coté droit
T . . 04 T du groupe moteur-boite de vitesses
LN 28 pos 125 B — 8‘3 \:ﬁ 5 _ Support arriére du groupe moteur-
N axe traverse des barres de torsion boite de vitesses
goussets pente 5337, : : .
S _ Emplecement de fixation de I traverse
TTee—— — support de culbuteurs des barres de
- torsion avant .
- lr \ 7 . Boutonhiéres sur tableau de bard pour Fixa-
\ " tion supérieure du tube de direction
T 8. Fixation du pédalier .
\ S _ Fixation commune pedalier l:l;l.il.l'! cylindre
180 : 1O Fixation traverse tubylaire essieu crucifarme
— . I 1" ~ Fixalion supérisure des amortisseurs AR -
! 12 _ Fixetion renvoi de feein & main et
. / accélérsteur
/
T Zet Mlégére | 11 narmale | 11 familiale Q .',
FIXATION DU PEDALIER Vue suivant X A 2259 2439 2624 g
& o - B 225 285 285
A4 NTT 23 _ C 185,2 2452 _245,2
axe pédatier PY £ 7 _T gatier D] 16371 2231 52319
1—@?1 %iq 52 E 2850 . 3030 3215
sz 3ozl + | 399 F 1557 5557 5557
| 39:"’"]1 S (e1__260 320 320
' ' ! g oe\ |7 '
7364 ,
Axe tube de directiion




